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” 图 — 公司 型隱 的 轴行程

确保速度和精度的组合系统
由 公司提供的卧式加工中心 ， 配备了 公司的 数控系统 ， 在柏

林宝马 （ 公司汽车制造厂的气缸盖生产中 ， 发挥了很好的成本效益 。

于柏林宝马公司 的汽车制 工厂又增订 了 四 台 同一机型的 卧 有利于再次使用 现有的工具和设

造厂来说 ， 投资新的设备 式加工中心 。 备 。 此外 ， 该机床配置的西门子

始终是
一

项需要考虑平衡的行动 。 在该工厂 的机加 工车 间 内 ， 数控系统新型界面 ， 减少了

确保尽可能高的产品质量是其首 除了 外 ， 还拥有约 台其 新批次零件的调试设置时间 。

要任务 。 然而 ， 该公司还必须考 他不 同类型的机床 ， 专 门 用于卧 事实上 ， 最初吸宝马公司 的

虑到 ： 其初期投资潜力是否能够 式 四缸发动机气缸盖的生产 。 帮 是 公司的 型机床 。 虽

比外部承包商实现更高的生产成 助他们选用这些机床的关键 因素 然该机床几乎 能符合其所有 的

本效益。 按照该公司的说法 ，

一 是该车间具有足够的空间生产所 主要要 求 ， 但 由于机床型号太

组来 自 公司的 型 轴 有相关的元件 ， 这类机床的加工 小 ， 无法满足该工厂全部生产工

卧式加工 中心 （ 已经成功 精度高 、 生产的产品表面质量好 、 作 的 需要 。 作 为
一

种 几乎 相 同

地证明 了这两个特点 。 以至于该 符合预定的生产周期 时间要求且 的 机型 ， 型机 床 显 然具 有
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的全部优点 ， 而且该机型的 了 ， 因 为它 们可 以直接掉落到地
一

大小能满足宝马公司最大 的气缸 面上 。

”

公司 的应用 工程师

盖组件的生产 。 因此 ， 该公司决 先生这样说 。

定添置该型号机床 ’ 尽管其 轴 的回转式安装的交换式

的行程为腦 但其结擁 工作台 ， 可减少操作员勝觀

然是 比较紧細 ， 占麵积只有 个工件在 个工作社

。 机肚的
“

主 加工时 ， 可耐 卡调试另 个

轴隧道 可以使刀具完全在工作 工作台上的工件 。 然而 ， 并不是 口
区的 长度范围 内收缩 。 所有机床的优势都来 自 其机械结

宝马公司表示 ， 在精度要求 构 。 事实上 ， 宝马公司选用 ■

高 、 轴嶋麵 的加 醒床的主棚織 其卿 了

工应用 领域 中 ， 尤其在加工非常 西门子公司的 数控系统 ， 而 图 宝马公司汽车制造厂的操作人员表示 ，
公司机床

坚硬的材料时 ， 保证机床酬性 其柏林汽车制造厂 的机床都
因此使得新批次零件的调试设置要比以則更为容易

是十分重要的 ， 型机床恰恰 使用 了来 自 同
一

供应商的控制 系

能满足这
一

要求 。 而且其加工生 统 ， 这为操作人员和刀具调试人 公司汽车制造厂采用 西 门子公司

产的产品表面光洁度可达 员提供 了很大的灵活性 ， 使他们 标准为基础的 高级用户

的范围之 内 。 公司表示 ， 该 几乎可以在任何
一

台机床上进行 界面作为其标准 。 然而 ， 公

机床之所 以能够达到这
一

刚性 ， 工作 。 司机床 的 系统则 采用 新型

部分原因是 由于其横 向配置使工 尽管如 此 ， 但 公 司机 操作系统的动

作 台 具有双旋转轴运动 的特点 ， 床上 的 数 画图形显示 。

这种配置也提高 了排屑功能 ， 同 控系统的用 户界面看起来完全不 新 的 界面提供 了 工 件 编 程

时也延长了刀具的使用寿命。

“

长 同 于其他厂家机床上 的 用 户 界 和 调试设置 的 选项 ， 其 中 包括

条切屑卡住的 问题几乎完全解决 面 。 在安装这些机型之前 ， 宝马 、 程序导

向和纯粹的 标准编程选

项 。 提供
一

种动画图形

多 工肺翻輔職 ’ 齡〒

： 軸舰賴 ■ 频舰賴

■ 了 ， 操作员甚至可 以在没有

编程经验的情况下迅速掌握基础

知识 。 采用 编写程

序需要 些 代码的知识 ’ 其主

要特征储難周啦持功 能 、

刀 具提示支持以及代表周 期 图形

— ■ 的动画元素 。

■ §

一

尽體縣細操作和编程

结构 出 现了 些新的东西 ’ 但 由

于其界面具有足够的直观性 ， 因

此员工们都能够迅速地适应和掌
‘

趙編娜 。 脑该系统采

用 了像
“

复制
”

和
“

粘贴
”

这类

操作人 员在 日 常使用 机过程

图 两个旋转轴都安装在机床的工作台之中 ，其中 轴的最大旋转度为
°

轴可达
°

全圆周旋转 。

中所熟知的实用功能 。

结合其他的三个线性轴 ， 可同时加工工件的五个面 操作系统的各种技术周
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实上 ’

作时 间 ， 就可 以更新这擁序 ，

■络或 接 口 上传下载

一 任何机床上使用 。 此外 ， 可 以使

■ 资聽理觀格的项 目

歷 ，在柄酬种 卡 上 ，

航贼 難雜上来管理

复杂薩序 。

由 公司提供的以

网络为基础的远程维护功能 ， 可

￡ 棚鮮入贱赫腦地处理

图 操作系统的动画图形显示 ，
为工件编程和调试设置提供了更 任何在机床操作过程 中所可能 出

现的 问题 ， 尽管 出现 问题的几率

期 、 测量周期和设置功能的直观 的另
一个关键 因素是 ， 这些机床 极低 。 此外 ， 公司和西门子

性质 ， 进
一步加快 了新批次零件 能够与该工厂现有的工具和设备 公司可 以使用远程服务 ， 执行微

的调试设置速度 。 兼容 。 因 此 ， 该公司也能够重新 量的优化操作 ， 且通常都是 自 动

选用 公司 型机床 使用其现有的零件加工程序 。 事 化操作 ， 不会中断生产 。
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