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是一家从事银行 、

人 丨 不 制药 、 餐馆和其他行业所使膽气

口 丨
— 匕乂 动式和机械式驱动系统的领先制

造商 ， 该公司多年来
一直致力于金

将一些任务交给值得信任的供应商是很合理的 ， 特别是对于耶些复杂或大 属薄板制造 、 媒接 、 塑料成型 、 真

批量的部件 。 但是 ， 当加工批量小而且工作内容符合公司生产设施的机加工能力 空成型和线束组装等工艺的发展。

水平时 ， 在公司内部制造部件的成本将更为低廉 。 机加工是该公司引人 内部的最新

制造工艺之一 ， 尽管该公司 目前还

会以外包的形式来完成此类加工 。
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间属于 自 己的机加工

车间除了可 以节省成本外 ， 还可

帮助公司保持易于管理的存货水

平 。 当制造成本与采购成本相差
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业 ， 或部件需求量过少 以至于采
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， 公司 。 随着时间推移 ，

■ 该 公 司 逐渐将业务重 点转移 到

”

如 今 ，

气 已是远程驱动系统和相关设

备的领先供应商 ， 是唯
一一家可

搬細《湖供电驱动

设备的公司 。

当 麵 先生作为制造副总

；

裁接手工作后 ， 他开始着力于增

加公司 的制造能力 ， 以更好地扩

的加工车间 ，
从此 ， 该公司发现了拥 —

有内部机加工能力所繊诸多好处 獨 种塑科部件上发生的供应商 问题
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机 丨鍋糊 ，

■

先 图 这 台铣
一

孩

床 ， 并賴任搬 为 丨■成 。
、

这种塑料模具采用厚度为 个 定 位 销 ，

“

■

的聚 乙稀材料制 这样就取消 了

造 ’ 长 宽 。

先
’

丨 讓 丨 糊 丨肛企业 集
来生产这个部件 ， 这家企业采用 加快 了作业 的 、

台刳刨机从大块板材上加工 出
■

多个部件 。 但 由于这台刳刨机的 、

刚性有限 ， 这家企业所生产 出 来

的部件尺寸不精就麵聯

较差 。 此后 ’ 先生找到 的

下 个供货商肝生想難小

且该企业所使用 的台钳只能用于 上
， 可 以让同

一

位操作员 同时照 作业 。 先生说 ， 当部件数量

工件夹持 ， 其生产成本高得离谱。 看这两台机床 。 公司最 相对较多或需要进行长期生产时 ，

最终 ， 先生采用 了定 后还采购了
一

台 车床和第 对于夹具的投资就是值得的 。

制夹具在新购铣床上进行这些部 台 机床 ， 第 台 配备 唯一使用 了 台钳的批量生产

件的加工 。 他设计了一种用于钻 了
一

台刀库 ， 同时用于模具加工 部件是一种钢制端盖 。 但是 ， 这

孔和镗孔的夹具以及用于铣削部 和批量生产工作 。 个台钳只作为
一

种特定夹具 ， 并

件周边部分的夹具。 在 个月 内 ， 非用 于夹持部件本身 。 这个夹具

这项任务就收回 了 美元的 设计专用夹具 被夹持在定制钳 口 内 并可容纳

铣床投资 。 很快 ， 该公司就 先生还为全部 内部制 个端盖 。 定位销有助于在机加工

采购了第 台 机床 。 将钻孔 造作业设计了夹具 。 为了加快任 过程 中将端盖固定住 。 在加工周

镗孔夹具安装在一台机床上 ， 将 务转换和简化夹装 ， 他在每台需 边轮廓和背侧槽 口 之后 ， 操作者

周边铣削夹具安装在另一台机床 要定位夹具的铣床工作台 中心均 可将这个夹具从台钳上取下 ， 翻

安装 了一个牢 固 的定位销底座 。 转过去再将其夹上 ， 从而可以对

在夹装时 ， 操作者只需调用
一

个 每个端盖的半径范 围进行铣削 。

工件坐标系统代码 （ 用于定 这一工序可在 内完成 个成

义定位销的中心 ） ， 然后调用
一

个 品部件 ， 而且用于制造每个部件

本地坐标代码 ， 形成
一个具 的成本为 美元 ， 而外部加工企

体对应于所安装夹具的临时性工 业的报价为每个 美元 。

件偏离量 。 通过这种方式 ， 操作

者就不必指定新安装夹具的位置 ， 控 内 生产量

而且数控程序可以复制并添加到 先生承认 ， 公司的机加

每一台铣床上 ， 让这些部件可以 工能力还处于适中水平 ， 也没有任

在任何可用洗床上生产 。 何员工是机加工方面的专家 。 但在

除了这些相对较为简单的夹 此基础上 ， 该公司仍然能够充分利

具 ， 先生还设计了其他一些 用其机加工能力和相关的制造资

更为复杂的工件夹持装置 ， 如
一

台 源 ， 并围绕 自 己的内部制造过程来

真空卡盘以及一台配有气动马达 设计新产品 。 另
一方面 ， 内部制造

的旋转式工作台 ， 用于容纳经过阳 的真正成本必须能够随时确定 ， 因

极氧化处理的长管子 ， 可将这些管 为有些时候会 出 现使用 外部供货

图 公司设计了专用夹具用于自己的内部加工业务 子转位
°

以便在两侧实施钻孔 商反而更经济合理的情况 。
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