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‘

轮轴 ， 这个 尺 墜

丨

■

机

轴承滚道磨削过程中所要求的精度是至关重要的参数 ， 旨在以最小的摩擦得到更长的零件寿命

并降低能耗 。 在立式车磨复合机床上配置光学和磁编码器 ， 以帮助风力发电机轴承的高精度生产 。

文 公司

车和火车 的车轮 、 发 电站 美腾重点关注的领域 。

“

我们追随 工下得到正确的轮廓外形 。 卡尔

的涡轮机和冰箱压缩机等 ， 客户在新市场的发展 ，

”

科美腾首 森强调这个工艺有多关键 ：

“

磨削

这些设备所包含的零件都需要以 席执行官托马斯 卡尔森说道 ，

“

当 工艺决定了滚道的精度能够达到

最小的摩擦进行 回转 ， 而且往往 我们 的客户在风力发 电站领域进 多少 。 这个精度决定 了摩擦和 发

会在严重的外部负荷下进行。 显 行扩张的时候 ， 新类型的轴承是 电的准确性 。 优质磨削的轴承带

然 ， 摩擦越小 ， 越省能源 。 在每 必需的 。 因此我们必须研发 出新 来的高精度输 出 不仅仅使降低能

次的旋转 中轴承起到相 当大的作 的机床以满足他们的需要。

”

耗成为可能 ， 同 时也提高 了它们

用 ， 以减少摩擦和保证稳定的旋 在
一

个 风 力 发 电站 涡 轮 机 的可靠性 。

”

转 。 生产过程 中各工序的要求都 组 中轴承位于不同 的部位 ， 回转 在强风载荷应力下 ， 如果转

很高 ， 尤其是轴承的最终形状磨 的 转 动 叶 片 通 过直 径 约 的 动叶片被放置到错误的轴上 ， 将

削以及超精加工的表面质量 。 轴承连接到涡轮轴 。 这个尺寸的 导致严重的后果 ， 巨大的力量可

轴承套 圈 由 利雪平 （ 以使叶片松脱 ， 乃至发电站倒塌 。

适应客户 立式磨床磨削 ， 使得材
“

调节叶片 桨距是风力 涡轮

目 前 ， 风 电行业 已经成为科 料在可选择的磨削和车削组合加 机运转最关键的功能之
一

， 通过
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调整机构中的巨型轴承 ， 型轴承 ， 执行两个独立工作头的 图 磨 削系统

能够以通常只有小零件才能达到 车削和翻 。 两个工作头可根据

的精度级别进行高精度的制造 （ 图 需要藤布置 ， 通常情况下进行 压滑台 ， 配置直

。

”

的首席设计 細 车削或細 磨削作业 。 机 线电机 、 高分辨

师 腿 ，

“

机床结 床 的 轴支撑着零件相对

合 了先进腿自雜 ， 絲翻 麵个工料 ， 細鮮

上配置光学和磁性直线及角 度编 削刀具接近零件 。 非常 、
码器以保证零件的形状偏差小于 耐变形和热变化 ， 这是借助于严

畔。

”

轮廓偏差是指所需要的轮 維制液压油和冷却液温度实现

廓的变化。 在轴承的机加工业务 的 。

中 ， 眺势在于高速和
“

我们从 年代开始使用

高金属去处率 ， 这些优势促进 了 液体静压滑台取代滚动导轨 （ 图

整体生产力的提高 。 再将它们与直线 电机进行结

合 ， 这给我们带来 了更快 、 更高

定位禾 品质 精度和更大的加 减速度 工厂 器 。

”

定位精度是非常重要的 ， 与 经理 说道 ，

“

当你能 编码器 同样有助于设定磨削

加工后的轴承品质直接相 关 。 在 用手指使 的旋转轴运动 主轴角度 ， 该功能再次利用静压

之 前 ， 公 司 的 最 时 ， 你会意识到液体静压系统有 直线 电机滑台 的超高精度 ， 任何

大机床能够涵盖零件直径最大到 多么 出色 。

”

四个主要滑台的运动 超 出 的角度将会在砂轮修整期间

但是 加工的直 精度建立在 直线电机配置 进行微调 。

径超过 是最大风力 涡 全闭环反馈的高分辨率编码器上 。 雷尼绍的磁性角度编码器安

轮机轴承的尺寸 ， 同 时可提供 良 液体静压滑台接近零摩擦并实现 装在磨头 的 轴上 。 这些编码器

好的精度 。 超高精度 。 暴露于机床环境的苛刻条件下 ，

线性轴上 的 直 线 电机使 得 第
一

次看到编码器 他们的非接触式 、 非光学设计及

快速、 稳固的静压导轨 最终安装到 上是在 密封特征 ， 确保它们免受冷

精度得 以提升 。 伴随静压导轨 ， 年的 展览会 ， 对 却液和切屑 的影响 。 数字或模拟

压力油注人到上下滑台之间浮起 传感器经过严格 的 测试。

“

我们 输 出 允许达到 的行

上滑台 ， 形成一个几乎无摩擦和 比较了不同的光栅尺组装到我们 程及 的高速运动 。

高响应的滑台系统 。

“

标准尺寸的 的滑台上 ， 并选择了表现最 出 色 编码器配置
一个集成设置的

机床 ， 在轴上使用滚珠丝杠 ， 维 的那个 说道 ，

“

重要 加速了安装和更换的时间

持约 的形状偏差
”

的是线性编码器的连续长度至少 以用于复杂的设置环境或示波器。

解释道 ，

“

这个机床保持形状偏差 要 ， 且要具备很强 的抗污
“

雷尼绍编码器最大的特点就是容

小于 进给分辨率 。

”

染能力 ， 雷尼绍 （ 的 易设置 ， 分辨率高且经久耐用 。

”

线性滑 台是 机床的核 系列是这些要求的最佳 补充道 。

心 ， 液体静压滑 台 、 气密封和直 选择。 我们 已经将他们安装到所 为 了精确地将零件设置到机

线 电机的结合产生了高刚性 、 髙 有的 四个直线滑 台 ， 并且没有 出 床的工作坐标系 ， 使用

精度且免维护的系统 。 现任何 问题 。 我们的 回转工作台 雷尼绍 无线信号传输接

变桨轴承允许风力涡轮机叶 具有同样的设计原理 ， 配置液压 触探针 。 毛坯零件安装到机床上

片依据风速优化 自 身 的角度或在 径向和轴 向轴承、 空气密封和力 之后 ， 从刀库内装上 ， 用

大风 中产生失速条件 ， 因 此这类 矩马达 。 回转工作台 的力矩马达 来在数秒 内定位主要特征的准确

轴承的可靠性直接决定了效率和 拥有
一个高分辨率编码器用于伺 位置 。

安全操作 。 多用途 被设 服闭环控制 。 我们做了 同样的分 此文章 年 月 首次发表在美

计用 来在单次设置后加工这类大 析并选择 了 角 度编码 国 。
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