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系统集成

一个物流中心
实现多品种出版物的统一管理

文 丨 侯诣卓

式会社 总部位于 日 电子标签拣选系统和箱盒式 自 动 实现补货和拣选自动化

本埼玉县户 田市 ） ， 成立于 仓库等先进的物流设备 ， 极大地 户 田 中心共有 层 ， 总

年 月 ， 是 由 出版流通商株 提高 了拣选精准度和 作业效率 。 面积达 万 。

一楼为新刊

式会社大阪屋与粟田 出 版株式会 户 田 中心的成功启用 ， 也开 处理区 ；
二楼为订购 品处理区 ，

社共同 出资建立的专业物流公司 。 创了 日 本出版流通界
“

两社携手 ，
三楼是办公区和食堂。 其 中 ，

一

作为 的首个物流网点 ， 共创佳绩
”

的新局面 。 楼处理区是整个物流中心的核心 。

年 月 户 田 中心 （位于埼玉 户 田 中心创造了物流配 在进货区 ， 工作人员先要检测新

县户 田市 ） 正式启用 ， 主要从事 送 中心的全新业务模式 。 除书籍 刊 的重量 ， 统一录人系统后 ， 自

杂志 、 书籍 、 漫画新刊 以及其他 类产品外 ， 中心还在积极利用先 动人库 （图 。

订购商品的分拣和配送工作 。 进的分拣 、 拣选设备系统 ， 尝试 除大批量的刊期杂志外 ， 其

户 田 中心采用 了具有 自 处理其他产 品 。 通过不断创新 ， 他商品 （如
一般类 图书 ） 在进货

动补货功能的大福 （集团 ） 公司 努力提高业务附加值 ， 全力发挥 后都会被放进折叠式箱盒 中 ， 直

以下简称大福公司 ） 的 户 田 中心的最大职能 。 接存人箱盒式 自动仓库进行保管 。

大福公司的箱盒式 自 动仓库共设

必
入 容纳空间 ’ 能够 自 动 向箱盒式 电

；

；
子标签拣选系统补货 （ 图 。

：
此外 ’ 商品还将按照物流管

理雜设置的拣选 自 动 出库 ’

并利用 升降机 自 动 向 电子标签拣

目 前 ，一略 内部 共

摘細誠奸體栋选系统 。

■ 在滚轮式货架 （设有 个通道 口
，

講 个液晶显示器 ） 的背后 ， 都设

■ ⑩；

：時
‘

：〕
、

―細有两

；
台堆垛机 ） 用于 自动补货 （ 图 。

对于 出货量很大 的期刊杂志 ’ 会

被放人大型托盘 中在重型货架 区

图 进货区 。 检测新刊重量并录入系统 进行保管 。
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图 户田中心内共有
图 托盘式电子标签拣选线

■ 两条箱盒式电子标签 拣货失误降低一半

作业速度提高 倍

■ 、 个液晶显示器 ） 背后 据悉 ， 目 前约有 家出版

‘ 社与 。—

醅推则 托协议。 为此 ， 该 中心每天处

的 书籍种类达 种 ， 其 中 书籍

约 万册 ， 杂志与漫画新刊多达

图 中心采用三用途 同时 ’ 户 田 中心还为 日 本全

■ ？
叉式升降机向重型货

国 多 家书店提供配送服务 。

开始出售书籍的趋势越来越普及 ’

户 田 中心的 电商客户数量也在不

大 。

如 在 户 田 中心成立以前 ，

大 阪屋与粟 田屋两大 出 版公司在

日 本細細賊贿 处物流中
‘

心 。 该中心航之后 ， 承担起原有

￡
雜流巾心的业缝 ， 还成功降

低了运营成本 ， 提高了配送效率 。

同 时 ’ 液 晶显示器 、 无 人化

自 动补货系统及重量检测系统的

应用 ， 也使得该 中心的拣货失误

降低了
一

半 ， 且作业速度提高了

倍 。 财卜 ， 户 日 巾心还将觀

新刊与订购 出版物的配送业务进

当需要时 ， 由 工作人员通过 带运送至重量检测机处 。 待检测 行了整合 ， 极大提高了商品的供

三用途叉车在 中性货架区 自上 向 合格后 ， 打包发货 。 给速度 。

下地取货和补货 （图 。 目前 ， 户 田物流 中心共 至于退货商品的处理 ，

在实际拣选过程 中 ，
工作人 设有 条托盘式 电子标签拣选线 ， 户 田 中 心则将其交 由 了其他物流

员会根据液晶屏显示的数量 ， 从 共安装有 个液 晶显示器 。 重 中心处理 ， 由此也提高 了 出版业

集装箱或托盘 中拣选 出相应数量 型货架可容纳 个托盘 （ 图 物流供应链管理的业务优化与合

的商品放人拣选箱 中 ， 利用 传送 用于拣选重量较重的出版物 。 理性 。
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