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文 丨 维世多物流系统 （上海 ） 有限公司

爲 奈 柯 斯 电 气 工 程 年代 由特洛伊汉德更名 为泰克帕 容量极限
”

曼奈柯斯电气工程萨

萨克森股份 斯的公司 。 之后 ， 公司产品稳步 克森股份有限公荀总经理保利努

有限公司的新仓库位于德国萨克 涉及多个领域 ， 位于基希洪德姆 斯 波利 回忆道 ，

“

我们要容纳生

森诺伊多夫 ， 正逐渐成为公司制 的母公司将公司基本产 品范围 内 产部门和外建筑内的仓库 ， 但技术

造业务的新的支柱 。 项 目 总承包 的许多项 目 都搬迁到 了德国厄尔 已经过时了 ， 且物流
一

点都不流

商 系统公司为其建立了新 士山 区的新的分公司 ， 包括插座 、 畅 。

”

比如 ， 传统仓库按照库容极

型高性能的 自动化立体 插头 、 插座组合及其他连接产品 。 限支持生产 ， 却只有
一

个存储 检

库 ， 高效的操作能使一条通道同 曼奈柯斯电气工程萨克森股 索位置 ； 这导致员工存储材料要在

时处理 个 存储 检索工 份有限公司建于 年 ， 是工业 装配工作站内进行 ， 这就占用了大

作站 。 另外 ， 建立了 插头和连接器的领先制造商 。 公 量空间 ， 不适合创造附加值 。

仓库管理系统和 司在 多个国家拥有分公司 ， 产 因此 ， 公司管理层决定对整

材料周转系统 ， 从而控制整 品范 围包括 以上不 同设计 个仓库进行改造 ， 优化整个生产

个仓库进程 ， 通过 直接与工 和版本的工业插头和连接器以及 和物流结构布局 。 管理层借助 了

厂和输送系统控制相连 。 电动车的充电连接器 。 德国弗劳恩霍夫研究所 （ 的

曼奈柯斯作为全球工业插头 支持 ， 来 自 多特蒙德的 专家们分

的领先制造商和 电气移动性方案 接近库容极限 析了曼奈柯斯的生产与物流的实

的先驱 ， 收购了原来在 世纪
“

年 ， 我们的仓库到达了 际关系 ， 为其提 出 了有关选址未
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属薄片加工区以及装配区 。 努斯 波利说 ，

“

我们集团都正在

对外交货 的主要区域是第
一 使用 。 且 已经在

层货架和 系统的商品接 相关的物流部门有所使用

收区 。 在该区域 ， 未在诺伊多夫 扩展仓库管理系统 ） 是

制造的部件和组件被运送到货车 商业软件的
一部分。 出于仓

卸货区 。 在第二层的通道另
一

端 ， 库的特殊使用 ， 对其进行了

有
一

个拣选站 ， 为装配区提供所 完善 ， 也能作为独立的解决方案

需的 系列组件 ， 包括电力 来使用 （ 图 。

分配器 、 插座组合和外壳等 。 工 该系统完全支持所有相关的

厂员工需要用这些产品与之前塑 物流过程 ， 并能提供所有必要功

料注塑成型区生产的其他部件进 能 。 包括一个物流系统 ，

行装配 。 无需额外的仓库控制单元。 采用

此外 ， 产品 （

一款 该系统对仓库管理监控 ， 曼奈柯

用于恶劣环境 中的插头和连接器 ） 斯的员工能够 自动追踪业务进程 ，

的装配被安排在另
一个工作区域 ， 并及时补充和更新信息 。

装配工作站位于第二层 。

“

这样 ， 最 后 ， 项 目 合 同 交 付于 了

自 动化立体库就能直接将材料运 公 司 ， 其成为成套 项 目

送至工作站 （ 图 ，

”

托马斯 弗 物流系统和仓库管理软件的整体

图 装配区的输送机能确保维护工作在不进入通
罗 解 ° 商 。 作为 的 伙伴 ’

道的前提下完成 已经在相当长的
一段时间

内为用户提供 物流解决方案 ，

来结构的理念 。 直接连接控制系统 在该领域内 的经验 已超过 年

“

有关仓库升级改造的另
一

“

是一家全系列的供应商 ，

两层结构的自动化仓库 重点是要使用 更确切地说 包括能提供硬件和软件 ，

”

保利努

“
一个关键 目标就是在整个生 是 来控制仓库 ，

”

保利 斯 波利总结了优点 ，

“

从唯一的

产结构 内将我们的 内部物流完善

成多层面功能 ’

”

公司总经理波利
雄 ， 尸产 觀 丨 ！

解释道。 这意味着 ， 物流应该 以 —谳鹄锶
睡 鞞 丨

襲 一一 觀
最佳

—

迮拔
、

； 造 区域 ： ■ ：

塑料注塑成驱、 装配区和 金属

‘藝 職聊
‘ ’

纖 。

々爾 — 」

； ： 丨 隱
二

‘ 屬包括配备 了货架系统
丨 罾， ：

仓储系统 （ 的 自动

■ 陽？

—

二
―

二

布 ’ 水平删 叫 丨

一

库高度超过 ， 可以容纳分布在 —

不 同楼层的塑料注塑成型区 、 金 图 内的双深度货架要求 的专家用 系统进行优化
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出 口提 出 解决方案 ， 与其他外部 ■

公司没有业务交集 ， 整个实施
！

每秒

：
运

…
；

：

架存储位和 个箱式双深度 ？―
‘

存储位建造 了
一个 自 动化働

；

库 （ 图 。 货架 内 的存储与检索 ：
：

通过系统内高性能
‘

完成 。

“

诺伊多 夫 的仓库是新
證

技术投人使用 的首批仓
■ 握

库之
一

’

”

―司项 目 经理

羅棚陽
：

汀 哈恩 —

。 ■ ■■■ ■■■■■ ￡
目匕的 系统不而太久时间

图 新
—

代 自动化立体库实现了市场上最快的 的运转速度

就可在市场上稳固地位 。

“

因为在

的发展中 ， 设计师 尼指出 ，

“

这一速度在 系 管储存在不同 的存储料箱 内 ， 这

会特别注重不断实现高动态和高 统 中十分关键 ， 因 为多条输入输 就意味着装有 的 自动

水平能源效率。 因此设计师们开 出 通道需要配有能快速处理所有 化拣选系统必须能够完成订单的

发了轻量型设计 ， 并可以选配能 任务的 避免在拣选站和装 混合拣选 。

量平衡或能量回 收技术 。 它还可 配过程中 出现停机 。

”

比如 ， 检索两箱 部件 、 两

以实现 的运转速度 （ 图 在配备仓库和输送系统设备 箱 部件 ， 还有三箱 部件 。

“

我

这是市场上的最高值 哈恩 沃 的同时 ， 就开始执行 们对 进行了调整 ， 以

解决方案 。

“

我们的 目标是尽可能 便于料箱总是能按照正确的顺序
“ 一

棚？
接近 标准 托马斯 弗 罗 运输 ，

”

解释道 ，

“

同时 ，

墨 雜对任务进行了描述 ， 这意味 系统也会检査箱 内是否有足够的

■
； 勵 參邏 着我们的 部门要保持透明性 。

”

料填充 如果没有 ’ 系统会在

现在 ， 这个 目标已经实现了 。 新组件进入拣选站前及时补货 。

但有两个例外 这是为满足曼奈柯斯特殊需求而

■職 ：
：

站 ， 在 中有相应体现 ， 为进一步的发展规划
“

有了細仓库 ， 細现在可

職■ 介绍 ， 该系统还能不 以给工作站供应及时生产所需的

进行升级 。 物 彳 丨

“

托 ‘ ‘

； 断
■

弗 因 德 对 成功

项 目进行了描述 ，

“

没有太多的无

特殊挑战 ： 成套炼选 用 生产物料 ， 之前被物料 占働

产品的成套拣选系统 区域也可 以 自 由进行增值生产和

格外引人注 目 。 为 了最好地为装 物流服务 。

”

保利努斯 波利补充道 ，

配工作站进行供货 ， 工厂员工会
“

更重要的是 ， 新建的仓库能推动

预、拣选 些元件组 ’ 将其打包 公司的生产和物流过程前进 大

图 托盘仓库能提供 个货位 ， 麵 丨 存储 检索机
套 ’ 用 于最后 的装配 。 部件会 步 。 我们现在 已为下一步的发展

器进行运转 照拣选要求的顺序进行供应 ， 尽 做好了准备 。

”
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