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‘

脑设备面积超过 万 ， 更

醜
麗 醒 匿通 业 ， 从汽车 到 食 品饮料 ， 从化工

出货 ， 其 中 是塑料袋 ，

输送技木
是托盘 ， 是混合型 托盘 ，

对于输送技术 ，

譲占

— 持续投资利于提升生产率

的思维方式改变了吗
将在 年间缓慢增长 。

发货量预计将增长 达到

输送机和分拣系统是所有 自 动化物料搬运解决方案的基石 。 如果设施当中 亿美元 ， 同 时下订单量预计将微

只能有一台 自动化设备 ， 那它很可能就是一台输送机 。 而且 ， 如果物料耍输送到 降 至 亿美元。

一个以上的位置 ， 那么必定会有一台分拣机与这套系统联系起来 。 这些平稳的市场数字也真实

反映在了企业的采购计划 中 。 近

文 丨 公司
表示 自 己计划增加物流 中心

内输送机的数量 ， 也有 计划

保持现状 ， 而只有 计划减少输

送机的数量 。 同样地 ， 有 的

■着新配送需求的出现 ， 以及 化 。 近年来 ， 有如此之多的投资 被调查企业计划增加 自 己对分拣

前所未见的大量资金正在 投 向人 自 动化领域 ， 特别是零售 系统的使用量 ， 计划保持 目

投人到物流 自 动化当 中 ， 越来越 商和食品饮料经销商在这方面加 前的水平 ， 只有 的企业计划减

多的最终用 户们对输送机和分拣 大了投人力度 。 为 了解市场上的 少分拣系统的使用量 。

机运用 的思维方式正在发生着变 用 户是否会在设计和使用 输送机 对于 目 前各企业采用 的发货
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形式 ， 有 的企业表示是以混 质反映在当前所发运的订单类型 这一趋势从很多 用 户 的反馈

装托盘发货的 ， 是以单件货 上 。 只有 的人表示是以整装 中能清晰看到——
“

我们的重点已

品直接 向客户 发货 ， 是 以整 托盘发货 ， 只有 的人表示是 经转移到改进流程和物流上 ， 在我

托盘发货 ， 是 以混装纸箱发 以整装纸箱发运 。 与此 同 时 ， 近 们 的设施当 中还有可能需要输送

货 ， 是以整箱纸箱 ， 还有 的被调査者表示是以混装托 机 ， 但我们正在寻找替代设备 ， 以

的其他 。 盘发运 ， 是以混装纸箱发运 。 便让地面空间保持开放
” “

在一些

同 时 ， 的被调查者计划 对于输送机参与的订单履行 作业地点 ， 我们正在将货品拣取至

在未来 个月投资在输送机系统 、 解决方案 ： 有 的被调査企业 一

种搬运车上 ， 而只是将输送机用

部件及配件上的费用 少于 万 采用 与接收时相 同 的方式拣取 、 于包装过程中的取走工序
”

；

“

我们

美元 ， 计划投资超过 万美 包装和发运订单 。 这其 中有 正在 自 己的订单履行和规划流程

元 ， 而近 的企业计划投资超 在订单履行过程 中要对货品进行 中加人更优秀的智能化要素 ， 如更

过 万美元 。

一次 以上的输送 ， 如将其拣取到 多的 自动化和软件
”

。

托盘上 ， 再将托盘输送至包装区 ；

所使用的输送机种类 有 是直接拣取货品至发运包 用户最在意什幺

输送机制造业供应着丰富多 装内 ， 还有 是等订单累积到 如果让用户提到评价一套输

样的产品类别 。 而这些产品在客户
一定数量后再发运。 送分拣系统的成功要素有哪些 ，

企业的应用 比例如何 ： 正在 从此次调查中可以看到主要有如

使用 的有皮带式输送机 ， 使 配送方式会改变吗 下一些方面 ： 的人提到维护

用 的有滚筒式输送机 （ 使用 食品杂货连锁店和大型零售 成本 ； 是有关精确度或错误

的是电动滚筒式输送机 ） ， 使 商们正在接收混装的 订单 ， 减少量 ， 的人提到运行所需

用的有重力式输送机 。 对于安装了 曾经每周
一次或每月 一次接收整 人力 工时 ； 关心的所节省的

分拣系统的被调查者 ， 其分拣系统 托盘产品的零售商们如今改成每 时间 ， 的人在意每小时 每天

的速度范围主要是 ： 使用 的 天接收几箱货品 。 为此 ， 配送 中 搬运的货运单元数 ； 重视能

是高速分拣系统 箱 分以上 ； 心所输送的单件货品数量超过了 效 ； 的人认为空间需求很重

使用的是 中速分拣系统 （ 以往任何时候 。 事实上 ， 近 要 ； 在意损坏货品量的情况 。

箱 分 ） ； 而 使用 的是低 的被调查者也都赞同 自 己配送需 既然输送机和分拣系统对于配

速分拣系统 （最高 箱 分 ） 求正在改变的说法 。 送中心的使命达成具有关键性的意

被调查企业的配送 中心 目前 有超过 的被调查者表示 义 ， 那么在被调查者看来 ， 在采购

采用 的订单履行流程 ， 有 对 自 己很有可能在未来两年 内重新 输送系统时最重要的考虑要素是什

货品的输送次数超过 次以上 （也 评估 自 己订单履行流程的使用情 么 。 答案不出意料 ， 如维护方便度

就是先用 托盘运 到 包装 区 再包 况 。 同时 ，还有 的人明确表示 ， （ 、可靠性 （ 、价格 （ 、

装 ； 有 是直接包装到发运包 自 己正在考虑采用某些类型的高 正常运行时间 （ 和系统灵活

装 内 ； 有 是等存货累积到一 密度仓储技术 ， 如料箱或托盘搬 度 （ 都列入了从非常重要或

定数量后再发运 ， 有 是按单 运 自动仓储系统 （ 或深巷 较为重要的要素清单当 中 。

件订单集齐货品后再发运 ； 剩余 式货架系统 ， 以充分缓存那些将 与此同时 ， 的人表示愿意

属其他 。 处于输送过程 中 的货品和准备发 为可靠性支付更高价钱 ， 表示

就像被调査企业使用 的是各 运的订单。 更有 的人明确表 愿意为修理和维护的方便性支付更

种各样的输送技术
一

样 ， 他们也 示 自 己 已经实施或正在考虑实施 高价钱 ， 而 的人则表示愿意

在输送着多样化的货品 ， 包括不
“

货到人
”

的订单执行解决方案 。 为系统灵活性支付更高价钱 。 而只

同的装运类型和尺寸 。 有 的 这些类型的解决方案很有可能将 有 的参与者表示愿意为更静

被调査者表示他们的输送机正在 影响输送机在物流设施内 的使用 音的输送机系统支付更高价钱 ， 只

搬运着各种各样的货品组合 。 这 方式 ， 甚至会决定是否还需要用 有 的人表示愿意为更快的输

种配送和订单履行不断变化的特 到输送机 。 送周期支付更高价钱 。
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