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控制更强
、 、 “

更智能各勺输送机

先进的控制装置和功能正在让输送机系统在仓庠和配送中心

陳杂物料搬运过程中发挥越来越重要的作用 。

文

图 在包装纸箱密封之后 ， 将再次逬行称重 、 重新扫描和

重新校验 ， 以便能够将发送标签粘贴到包装纸箱上 ， 随后纸

箱就可以按照理想的发送模式进行分拣

十年 来 ， 输送机总是工作 是更多的员工 。

”

库控制 系统 （ 通过 自 己的

在产品运输这
一

简单 的机 事实上 ， 无论任何时刻 发生 智 能化和功 能控制着输送设备 ，

械化作业模式下 。 您走进仓库或 人接触产 品的动作时 ， 不仅会涉 同时仓库管理系统 （ 也在

配送 中心时总能看到成排的输送 及到成本 ， 而且也会 出现发生失 处理着有关输送机所输送的产品

机正在将各种产品输送到各个地 误 、 错误计数 、 错贴标签和错放 及其次序的信息 。 在 自 动化仓储

方 。 而如今 ， 输送机系统所发挥 产品的可能性 。 对此 ， 公司 系统所有组成部分相互交流信息

的作用 已经超出 了输送产品这个 营销主任 表示 ：

“

自动 的前提下 ， 产 品将按照正确 的次

单一范畴 ， 其正在支持着更多高 化的优势在于 ， 它减少了 员工接 序依次运送到输送机上 。 将

端复杂的任务 ， 为配送 中心 的运 触产品的次数 ， 并能在正确的状 通过实时通信 ， 通知输送机在何

营节省 了 时间 、 空间和能源 。 对 况下将正确 的产品发送给正确的 处分流 、 转运和合并产品 。

此 ， 公司产品管理部 人 。

”

输送机在路径设置上以尽量

主任 解释说 ：

“

输送机 减少输送用 时为 目 标 ， 但却需要

系统的 目 标
一直是用最少量的精 软件进步 软件来决定产 品将输送到何处 。

力 、 人员 、 资金和工时输送尽量 公 司 主 任
“

软件会根据围绕输送机的运行状

多的产 品 ， 达到将产品发送给正 认为 ， 最近 况以及拣货 区的 当前作业情况来

确客户的 目 的 。

”

多年来 ， 物料搬运行业的
一

项 做出实时的物流决策 ，

实现手工作业的 自 动化不仅 关键性变革就是
“

货到人
”

方案 公 司 的 这 样 说 ，

“

如 果 托

提升 了效率和准确率 ， 还可以增 的大力推广 。 他表示 ， 如果现在 盘内有需要进行拣取的货品 ， 那

加吞吐量 。 当今
一些输送机系统 任何一家公司分析 自 己的商业模 么托盘就会被送至分流点或转运

能够以高达每分钟 英尺的速 式 ， 那么在典型情况下它会得出 点 。

”

度运行 ， 但企业在这些系统上所 这样一个结论 ， 完备的 自动化
“

货 在
“

货到 人
”

拣货作业方式

追求的 目 标是控制和功能性 。 对 到人
”

解决方案将产生所用 员工 之下 ， 输送机在软件管理下会展

此 ， 公司仓储和配送市场 更少和投资 回 报率更好的结果 。 开高度协调化的作业 ， 在订单履

经理表示 ：

“

输送机系统的成熟技 这个 问题随之就变成 ： 我该如何 行所需的时间 ， 按照精准的次序 ，

术 已经足够进步 了 ， 其是构建新 才能在拣选站台有更好的处理吞 将装有标准库存单位 （ 的

型高性能 自动化系统所需的基础 。 吐量 ？ 运输容器排列整齐并送人和送 出

我们需要更高的技术含量 ， 而不 其 中
一个答案就是软件 。 仓 拣货站 。
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而这些高度协调化的任务就 从前 ， 获得 良好的条形码读取结 除了将系统传感器安装在输

产生了采用更为强大可靠的 果就意味着确认相应产品处于输 送机底座之外 ， 可 以将读取装置

系统以管理设备的需求 。 换句话 送机的位置 。 而据 公司 的 安装在环绕输送机的桥式框架上 。

说 ， 设施内部 自动化作业量越多 ， 所说 ：

“

系统智能化已经从
‘

我 这样 ， 就可 以使用 不止一个传感

必须发挥的作用就越大 ， 并 看到 了
一

个包装盒
’

进步到
‘

我 器 ， 而是通过多个传感器从
一

系

负责将输送机与所有其他系统连 看到 了
一

个包装盒 ， 并且知道里 列 的角 度扫描产品 ， 确保在输送

接起来 。 面装 了什么 ， 还知道要将这个盒 机开始输送产品之前获得 良好的
“

货到 人
”

的策略 ， 最重要 子发到什么地方 。

’ ”

读取结果 。

的是按将要发送给客户 的订单进 但是要将盒子正确 发送 ， 系 除了定位之外 ， 扫描本身的

行拣选和取货 。 也就是说 ， 只有 统就需要进行 良好的条形码读取 性能也有 了提升 。 随着技术的不

在企业已经在进货端高效地收取 、 作业以获取相关信息 。

一

个装在 断进步 ， 扫描装置的智能化程度

存储产品之后 ， 并在尽量减少人 输送机底座上的固定式条形码扫 也更高 了 。 这些设备具备更好的

工干预的情况下输送产品 ， 这样 描设备将用于识别产 品并发送相 精确度并能获得 良好的条形码读

的发货才有可能成功 。 关信息至主机系统 ， 而主机系统 取结果 。 公司产品技术主任

将随后指挥将产品运送至正确 的 表示 ：

“

在没有 良好读

更好的条形 读取效果 存储位置。 在系统输送较小型货 取结果的情况下 ， 货品就会被送

存储和排位过程开始于产品 品的情况下 ， 输送机底座上有可 至拒收输送线等待后续的人工干

导人系统之时 ， 这种导人在典型 能需要增设更多扫描器 以确保不 预 ， 然后才能送 回 至输送线上 。

”

情况需要使用扫描器读取条形码 。 会漏扫小型货品 。 所以 ， 如果这样的前端设备性能

跨越伴随鰣 纟§
丨 如 变糖升环链猫
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据 表示 ， 即使是
一

供局部化控制 。

“

小型单元化控制

小片纸 ， 如 果 没有被检测 出 来 ， 面板的 出现让我 们可 以用 低成本

也会造成很大的恶果 ， 并给供应 的方式来真正地控制每
一小段的

链的后续过程带来高昂的成本 。 输送机 公司市场主任

二 歸纸箱沿着输送线的继续 样表示 。 集成电

输送 ’ 些诸如产品 目录和塑料 路技术让控制面板 比 以往任何时

装的附属材料等都会被塞人到纸 候都更加小巧 。 事实上 ， 表

箱内 ， 然后纸髓行密封 。 然后纸 示 ， 曾经尺寸像电话亭那么大的控

不 良 ， 就会给输送线的后续作业 图

、

输送
丨

几的 箱被再次称重 、 重新扫描和重新校 制面板如今只不过如手掌大小 。

造成代价高昂的
一

系列问题 。 验 ， 以便可以将发货标签粘贴到包 而单元化的 电气控制可 以在
统能汪只需每

送产品时才通 装纸箱上 ， 随后纸箱就可 以按照 工 大批量生产 ， 那些拥有若干

称重和发货 断每个独立输 理想的发送方式进行分拣 （ 图 。 英里长输送机的企业 ， 或将输送

如果包装箱正在送往发货区 ， 指出 ：

“

所在这些步骤都 机作为其厂房永久性部分构建的

智能输送机就能在确认订单准确 由载运产品的输送机来实现 。

”

企业也可 以通过逐步更新来安装

度和决定最优发货方式方面发挥 它们 。 就 所观察到的而言 ，

作用 。 尽管我们经常不认为称重 按需运 彳 原来 已经有企业给输送机驱动设

过程也是输送机技术的功能之一 ， 尽管订单和发货的准确度会 置了 电力预算 ， 但是经过翻修 以

但此功能正在成为输送流程的
一

给公司 的利润额带来影响 ， 但能 及采用 逐区控制 式输送机后 ， 企

个组成部分 ， 起到 了让产品沿输 源 用 量却也能影 响其运营预算 。 业可以通过只在需要输送时使用

送机不停顿向前输送的作用 。

“

能量消耗量和为输送系统供能成 能源来实现巨额节省 。

这种更加精简的流程能够节 本的不断上涨是
一

项重要的成本

省时间和成本并同时增加吞吐量 。 项 目 ，

”

公司的 沿输送机继续输送

其工作原理是这样的 ：

一

旦包装 这样表示 ，

“

但是技术在不断进步 ， 随着技术的不断演进 ， 公司

纸箱从拣货区送出 ， 这个纸箱将 以满足来 自 最终用 户始终存在的 能够从输送机上获得 比以往任何

在经过位于输送机下方的称重传 压缩流程成本的需求 。

”

时候都多的好处 。 功能性得到加

感器时接受扫描和称重 。 系统从 如今 ， 输送机系统采用 了分 强 ， 投资 回报率加速 ， 输送装置

条形码上获取信息后 ， 将信息送 散式控制 。 这意味着输送机被配 的运行更快 ， 更简便 。

“

随着技术

至主机系统或质量检查站 。 置成多个区域 ， 每个区域都配备 进步 ， 输送机将在改进企业运营

“

通过扫描条形码 ， 我们就知 了局部化的 电源 ， 这样每个区域 上发挥更大作用 ，

”

公司

道这个纸箱 内 应当装有什么货品 都可 以根据 自 己输送产品的需要 的 预测说 ，

“

输送机技

以及这些货品的重量应该是多少 。 而控制 电源 （图 。 术发展成为是
一

项现代化的技术 ，

如果货品重量超出 了系统所规定 正 如 公 司 的 支持各种新型复杂任务的执行 。

”

的该货品重量界限 ， 那我们就知 所介绍的 ， 输送机如 但是 ， 当 今先进技术水平并

道货物有问题了 今 已经具备足够的智 能化程度 ， 不
一

定要在大型设施 内 出现 ， 而

公司销售经理兼美国物料搬运协 当某台输送机上的产品碰撞到某 且也不是只有大型企业才能从智

会 （ 输送机和分拣系统行 个传感器时 ， 则下
一

个传感器开 能化的 输送机上获得好处 。

“

输

业小组的组长 这样 启 ， 继续输送产品 。 如此反复地 送机的 昂贵投入正在变得越来越

解释道 ，

“

在
一

项订单履行应用 当 沿输送线输送下去 ， 这意味着输 低 ， 并且 已经 出 现 了集成化的解

中 ， 如果有操作员犯下人为错误 ， 送机的每
一段只需在本段有产品 决方案 ， 即使小型企业也能从 中

企业就需要立刻知道这个错误发 需要输送时才运行 。 获得好处 公司的

生 了 ， 从而可 以尽快将货品从输 而负责某部分输送机运行的 这样说 ，

“

如果计算公

送机上撤下 ， 进行纠正并手工将 系统就是所称的智能卡 ， 这些小 式正确而且投资 回收率正确 ， 任

其送回至系统之内 。

”

型装置安装在每段输送机处 ， 提 何企业都能从中获益 。

”
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