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分拣技术

摩托车零部件的有效分拣

公司为摩托车零部件公司 的欧洲零件分销商建成
一套用于货物种类极为单一的仓储 、 运

输和发货 自 动化内部物流方案 。 创新的运输技术和久经考验的 系统之间的最佳配合 ， 保证了高度灵活的交货能

力和可靠的订单执行 。
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公司为 公司设在特里尔附近的孔次中 、台库设计了
一

套内部物流方案 ，
大大提咼

了交货能力 ， 订单执行也更加可靠
也是千差万别的 。 如轮胎品种各不

相同 ， 从小型零件到外部围护的产 方案设计必须满足 单 曾长 计划在今后几年从这座分销 中心

品也会千差万别 ， 因此 ， 必须采用 自 年以来 ， 每天发运 包货物 。

一

套结构紧凑 、 过程基本全 自动化、 公司起用 了 欧洲 中心仓库 。 从大 内部物流的设计方案和设备

软件功能强大 ， 而且采用 比美国更 西洋到 乌拉尔 ， 万多 家客户 今 组成部分必须针对和满足这种预

先进的配货战略的全新物流解决 后几年将在 内 在德 国 计的订单增长以及货物 品种单
一

方案 。 公司在内部物流 孔茨收到他们的订货 。 许许多多 的情况 。 因此 ， 公司

的设计和装备上中了标 。 项 目进行 不同制造厂家的 万种货物仓储 为这座 的大型仓库设计

过程中双方充满信任 ， 实现了令人 在 公司的仓库里 ， 每 了
一

套采用 高度透明货物流和量

欣喜的合作 ， 高度现代化的物流中 小时可以分拣配货达 个货运 体裁衣定制 的过程 自 动化解决方

心完全满足了 公司的 单元 。 公司在市场上 案 。 过程的控制釆用

要求 ， 构成了该公司在欧洲市场业 还是新手 ， 订单准备的高峰期在 公司的仓库管理系统 （ 和仓

绩稳步增长的基础 。 春季才会到来 。 公荀 库控制装置 。 对于软件来说 ， 由
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于任务 、 过程和材料流都非常复 共有 个仓库货位 。 通过用 轮胎尺寸和重量 ， 在移交订单时

杂 ， 这个项 目将会是
一

项特殊的 手持终端采集仓库位置条码和轮 会 自 动测算 出 最佳的包装单元 ，

挑战 。 胎条码 ， 货物被记录到仓库管理 对所配订单货物按照体积和发运

首先要把 公司的 系统 里 。 为避免轮胎在存储 情况做了优化的组合 。 根据仓库

仓库划分为 四个区 ： 轮胎库 、 小 时受到压力 ， 仓库层面的横梁焊 管理系统 的计算 ， 不同类型

件库 、 自卸库和危险品库 。 此外 ， 成倾斜的 。 的轮胎可 以集 中到一个发货单元

长 而大 的笨 重货 物被存放在一 而发运给摩托车专业经销商 里 ， 并交到合并区 。

个单独的库区 。 交来的货物 由仓 的原装货物运输托盘用叉车运到 小零件在四层的平台设备上

库管理系统采集和分发 。 采集条 自卸区 。 该区提供大约 个托 用无线扫描仪直接配货到发货纸

形码后 ， 货物的所有信息均 已齐 盘货位 。 危险物品如漆料 、 电池 箱里 。 纸箱的大小有六种 ， 仓库

备 。 因此 ， 每一件新入库的产品 和油料则仓储在空间独立的危险 管理系统 根据体积计算出需

都要被采集信息 ， 包括材质 、 件 品仓库里 ， 设有独立的单层平底 要的合适纸箱 。 纸箱被 自动打开 ，

数和重量 。 系统将这些数据和产 货架 。 装有板条格栅的货架上 ， 贴上条码标签 。 属于和轮胎订单

品条码结合起来 ， 并相应地保存 可将对水有危害的液体进行安全
一起发货的小型零件 ， 由仓库管

在仓库管理系统中 。 这样 ， 有效的存储 。 理系统 选定并用料箱进行配

公司得到 的不仅是仓库里 货 。 为此共有 个可 以细分的

所存货猶绝对准确的存量数据 ’ 输送设备可以运输全部货物 标准料箱在周转中心 。

而且使用供货商条码也省掉了重 无数的冗余安全设施 ， 智能

新制作标签的工作环节 。 采集过 物流方案和创新型计算方式 ， 保 配货错误立即得到纽正

的货物被移送到输送设备上。 输 证设备具有极高的工作效率和可 一

条通用 的传送带将纸箱和

送装置把这些产品送到仓库管理 靠的订单执行 。 其依据是 ： 输送 料箱由
一

个配货区运送到另一个

系统 指定的仓库里不同的库 设备可以运输所配的各种各样的 配货 区 。 经过 内 置的称重系统 ，

区 。 总体来说 ， 公荀为 异质货物 ， 而 则具有精确设计 在每次楼层交换前对配货情况进

仓库里安装了采用分拣机和包装 的管理功能 。 行 自 动检查 。 这样可以当 即对可

机 ， 输送设备包括 了大约 订单的配货 由仓库管理系统 能发生的配货错误进行纠正 ， 以

的悬空钢结构平台 ， 还有 长 启动 。 在轮胎仓库里 ， 订单 此保证订单配货的精准 。 在配货

的传送带 。 货架和平台设备大约 的配货是借助另
一套悬挂输送机 结束后 ， 纸箱和料箱被送到一个

使用 了 多吨钢材 。 系统进行的 。 为 了尽量缩短在仓 回收系统 。 该系统或是将包装载

库里的运行路径 ， 仓库管理系统 体送到准备发货的区域 ， 或是和

四大独立仓库构成人库战略 根据轮胎的库存位置 ， 为轮 其他订单项 目 合在一起 ， 送到 另

库存小件的配货仓库设有 四 胎的配货把许多不同 的订单合并
一个配货位置上。 所有货物都是

层高的平 台 ， 平台上设有摩托车 到
一起 。 订单合并结束时 ， 将配 放在同

一

条输送带上进行传送的 ，

外围产品的悬挂式仓库 。 在面积 货按照新的订单进行分区 。 配货 这样可 以使空 间得到最佳利 用 ，

为 的 配货通道上 ， 四层 员通过无线扫描仪得到订单信息 。 也可以在各个不同的工作岗位上

平 台共设有 个仓库货位 。 配好货的轮胎被挂在悬挂输送机 进行 目标明确的订单组合 。

该 中 心 的 第二个核心 是轮胎仓 的 形挂钩上 ， 之后扫描条码 。 通过分区 回收 ， 输送设备将

库 。 集装箱交货的散装轮胎在可 在相应楼层的库区对配货进行 自 料箱按照订单送到六个合并站之

伸缩输送机上用悬挂系统和 形 动检验 ， 然后移交到下一个楼层 。

一

的位置上 。 相应的分区由仓库控

钩进行输送分拣 。 轮胎被挂在钩 轮胎发运可以有四种不同 的 制装置负责 。 在合并场地上 ， 小型

子上 ， 扫描条码后便从悬挂输送 形式 ： 单个轮胎不包装或装在纸 零件被重新装人放轮胎的纸箱中 。

机上被分配到其他三个层面上。 箱里 ， 多条轮胎打捆或 装纸箱 ， 同时只要有可能 ， 员工们还会在保

轮胎仓库总 占地面积 多 ， 轮胎加小零件装纸箱 。 因为仓库 证发货质量的基础上 ， 让货物包装

每个货架区有 个仓储层面一 管理系统 利用系统里保存的 体积进
一

步优化 。
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