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机器人

机器人热板冲压搬运系统的应用
文 长沙长泰机器人有限公司

器人热板冲压搬运系统是长 搬运至冲压机模具指定位置上 ， 机 的 凸 台 ， 无弹簧设计的气体压力

沙长泰机器人有限公司为冲 器人退出并发送信号给冲压机 ； 冲 丢失 防护功 能 使产 品在稳 定性 、

压机配套生产倾力打造的专业系 压机接收信号后 将工件冲压成型 ， 可重复性 、 强度 、 安全性方面与

统 。 将作业人员从高强度 、 低效 完成后 ， 发信号给机器人 ； 机器人 同类产品相 比更加突 出 ，
工具快

率 、 危险及恶劣环境中解脱出来 ， 将冲压成型的工件搬运至料框 ； 再 换装置在行业内甚至有超过 年

同时提高了生产效率 、 产品质量 ， 重复前面的工作过程 料框装满后 ， 无故障应用记录 ； 同 系列 、 不 同

降低了成本 ， 提高经济效益。 该 下料输送台将料框输出 ； 人工将料 载荷的工具快装置具备互换功能 、

系统 由工件上料定位台 、 顶升机 框吊走 ， 换上
一

个空料框 。 为保证 模块化设计 ， 减少备件购买数量 、

构 、 视觉定位系统 、 光源 、 机器 连续生产 ， 设有两个下料输送台 ， 提高产品应用 的延续性、 最大程

人系统 、 机器人底座 、 夹具 、 夹 一个料框输出后 ， 另
一个料框输人 。 度降低客户的长期使用成本 。

具支架 、 快换系统 、 下料输送台 、 夹具支架 由底座 、 定位销 、

料框及控制系统等组成 ， 配合冲 系统介绍 盖板 、 气缸 、 密封垫及检测开关

压机 、 加 热炉组成
一个工作站 ， 机器人系统 ： 本系统机器 等组成 ， 用来存放 由快换装置更

实现热板 自动上下料和冲压成型。 人采用 品牌 ， 由机器人本 换下来的夹具 。 该存放支架具有

体 、 控制柜 、 示教器组成 ， 其平 定位、 检测 以及保护装置 。

工作流程 均无故障率的周期超过 万小时 。 夹具 ： 由多种通用和专用

加热炉加热钢板后输出 ； 上料 机器人选用铸造版 夹具组合来满足多种工件的抓取 ，

定位台启动 、 将钢板输送到上料定 型号 ， 有效负 载 既实现了通用性要求又满足了专

位台末端 ； 顶升机构将工件顶起 ；
工 作 半 径 重 复 精 度 用性的要求 。 夹具采用 标准气动

视觉定位系统对工件进行拍照 、 分 ± 防护等级为 ， 完 元器件作为夹紧动力 ， 简化结构

析 、 定位 ， 并将工件位置信息发送 全满足现场粉尘工况要求 。 同时增加可靠性 ， 采用 了防护罩

给机器人 ； 机器人接收信号后 ， 根 工具快换装置 ： 具有专利 隔绝辐射热 ， 高温隔热垫隔绝传

据预先编好的程序利用夹具将工件 技术的锁紧机构 ， 拥有多重锥面 导热 ’ 保证气动元器件和 电气元

器件的正常工作 ’ 从而保证夹具

的可靠性和使用 寿命 ； 辅以快换

夹具的更换 由程序 自 动控制 ， 不

姆需要增加工

件的品种 ， 可以通过修改程序来

完成 ’ 扩纖非常好 。

视觉定位系统 ： 系统 由镜

头 、 信息处理系统 、 光源 、 龍板 、

定位台实现对工件的定位 。 视觉定
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：：

位误差不超过 ± 角度误差 每班需要配 个人 ， 生产节拍是

不超过 ±
°

定位时间不超过 分钟 件 ， 现在的节拍是两分钟

毫秒。 件 ， 每班 人 ， 也就是说 目前的

上料定位台 ：岐架 、 賴、 生产鮮是原細 倍 ， 相当于

顶升机构 、 背景板 、 驱动电机、 检 个人完成的生产任务 ， 两个班就

测开关等组成 ， 配合视觉系统实现 相当于 个人的工作任务 ， 这样

对工件的定位。 工件是经加热炉出
一

天就节省了 个人的人工成本 ，

来的 ， 温度达
。

以上 ， 所以所 若每人按工资加五险 金 元

有部分都要考虑高温防护问题 。 滚 月 计算 ，

一

年节省 的 人力 成本

筒部分 ， 細職轮结构 ， 减少了 就 万元 ； 而綠 麟小

与钢坯的接触面积 ， 减少热传导 于 千瓦 小时 ，

一

天按两班 ：
：

增大了滚轮轴与钢坯的距离 ， 减少 小时 ，

一年按 个工作 日 ， 电

了热辐射 ；赚轴縣廳離轴 難 元 度 ， 年 的喊为 ：

￥

承和高温润滑脂 ， 以保证滚轮的正 元 ； 像

常工作 。 顶升机构采用顶升杆与钢 这样的
一套系统每年的折旧费也 ” ‘

还接触 减少了与钢坯的接触面积 ， 就 万元左右 ， 而且几乎没有备 电缆引人 、 密封 、 带张紧力

减少热传导 ； 增大了顶升气缸与钢 件费用 ， 这样每年能节省成本近
胃—

坯的距离 ， 减少了热辐射 ； 顶升气 万元。 ■ 很高的安装密度

缸与钢坯间装有背景板 ， 减少了钢 材料方面 ： 因 人工放置
■ 适用于标准开孔尺寸

細顶升飞缸的热辐射 ， 并作为视
■ 张紧力按照 标准甜

觉定位的背景 ， 顶升杆与气紅上安 板 留 的切割余量较大 ， 改用机器 ■ 节 安装时间

装板连接部分装有耐高温隔热垫 ， 人搬运系统后 ， 大大提高 了钢板 护等级达到

减少了热传导 ， 保证气缸及气缸磁 放置 的 准 确 性 ， 经 测 试 周 边平

性开关的正常工作 。 均 余 量 减 少 左 右 ， 钢 板

下料输送台 ： 由输送平台 、 若 按

无杆气缸 、 支架 、 直线导轨滑块 计算 ， 每个 工 件 节 省钢 材 重量

及液压缓冲等组成 ， 实现工件料 为 ：
丨

—

、
框的输送 ， 结构筒单 ， 维护方便 。 丨 】 】

输送平台 除 了输送料框外 ， 还起 生 产 节 拍 按 件 ， 每 小 时

到遮挡高 工件对无杠气虹和 电 件 ， 天按 两 班 年

气元器件的辐射 ， 输送平台与无 按 个工作 日 ， 可生产 的工件

杆气缸之间的连接部分装有耐高 数 量 为 ：

乂上 咖

温隔热垫 ， 可以基本隔绝传导热。 节 省 的 钢 材 重 量 为 ：

无杆气 和直线导轨滑块分别起

驱动和导向作用 ， 结构简单可靠 、 每吨钢材按 元计 ■

控制方便 。 算 ， 节省的材料费为 ： 元 ，

料框 ： 采 用 通 用 性设计 ， 约 万元 ， 如果钢板尺寸更大 、

更换工件种类只需更换料框 内 的 醇 ， 或者产能更大 ， 节省的材

限位块 ， 换型方便 ， 大大减少了 料费将会更多 。

料框的数量 ， 减低使用成本 。 系 统每年总 的 经济效益

为 ： 万元 ） ， 所 以投

系统效益 资改造这样 个项 目 是非常划算

人工方面 ： 原棘天赚 ’

▲反馈服务编码

顸代猢盃 现代制造


