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魏腳 轴承

主轴轴承单元

、亡 — 士 履
的滚动接触精度要求高达几 ⑩ ，

随时 口
」女装的用牛天万条 这細明大型纖承在减轻

重量和高可靠性的功能之间均不

可或缺 。 周 围结构件 因轻结构设

由于风力发电机组发电功率迅速提高 ， 因此 也要求风力发电机组的主轴轴 计而产生的较大变形对主轴轴承

承要有新的技术性和经济性解决方案 。 滚动体的滚动过程产生很大的影

响 ， 主轴轴承直径越大产生的影

响就越 明显 。 在滚动接触这种不

文 丨 利的运动学条件下 ， 会出现打滑 、

边缘应力集 中 、 污迹 、 保持架磨

损直至主轴轴 承提 前 失 效 的情

况。

来 发 电 量 为 的 的产品开发的过程 中遇到 主轴轴承单元降低了

风 力 发 电 机 组 主 轴 轴 承 了极大的 经济性和 技术性难题 。 风险 、 提高了经济性

的外径为 了 重量达到 轴承重量的增加 ， 不仅提高 了运 对发 电功率大于 的风

了 今 天 ， 支 承 巨 大 风 机 输和安装成本 ， 而且也提高 了高 力发 电机组轴承的设计开发提 出

桨叶的轴承尺寸规格变得更大 ： 品质轴承钢的价格 。 另 外 ， 这
一

的要求是 ： 在受到强风作用 时对

功 率 风 机 的 主 轴 轴 大型轴承需要更大且更加稳定的 大直径 、 大重量轴承造成的危害

承 （扭矩轴承 ） 的重量 巳经重达 围护结构 ， 从而也提高 了塔 内装 最小。 公司开发的

外 径 为 。 重 备的重量和安装成本 。 （主轴轴承单元 ） 解决方案 向 人

量 提 高 了 倍 ， 而 发 电 为了解决这
一

问题 ，
工程师 们展示了

一

种既能降低风险又能

性能仅提高了 倍 ， 这一情 们通过集成技术和大量的轻结构 提高经济性的新途径 ： 发 电功率

况足以清楚地说明风力发 电机组 设计来 减少 围 护结构件 的 成本 ， 为 的 主 轴 轴 承直径 只 需

的研发工程师们在发 电能力大于 但无论如何直径尺寸 轴承 直径 的主轴轴承可

现代制造 能特刊



一 技术前沿

■

用于发电功率 的风力发 电机 ， 它的结构 比迄今为 卜
：

±

止的传统主轴轴承更加紧凑 。 同样 ， 用于 风
工

力发 电机的主轴轴承重量只有 是传统主轴轴承重

量的 ， 这就极大地降低 了主轴轴承系统的总成本 。 把

高品质轴承钢的用量转移到 围护结构件经济性的铸件 中

使得这种轴承支承方案特别经济合理 。

主轴轴承较小的直径除了有功能上的优点之外还有

采购方面的优势 。 在过去的几年里 ， 滚动轴承生产厂家

都明显地揪了直径 大 径轴細生产能力 ，

当 时直径 以上轴 承 的生产前景还不明 朗 。 鉴于 当

前较低的投资欲望 ， 因此新的生产 制造方法是人们亟待

解决的 问题 。 从 中期发翻角 度来看 ， 大型轴承仍然是

生产过程 巾的麵 。 而 主轴縣蹄摊卿反 ，

：

它可 以在现有的机械生产厂 中为最大功率可达

的风力发 电觀生产所需的主轴轴承 。

■■

主轴鹏転舰破装 ，

完成所有调整

主難神元歸大特点 ：它眺件雜 ：

主轴轴承单元是按照可 以马上安装使用 的方案设计的 ，

完成 了所有的调整 、 调试 加注了丽剂 、 做好 了密封 ，

然后提供到 风力 发 电机组的生产厂家 。 这就使 风力 发

电机组生产厂家杜绝 了 主轴轴 承安装过程 中 出 错的可

能性 ， 他们 只需把 主轴轴承 吊 装 到位 、 拧紧螺栓就可
、

、

未来 ’ 把整个塔筒预装好再运删安装地点竖立起来

将会是不经麵瓶财上财碰实細雜 。 单从经

济性的考虑出发 ， 风力发 电厂总装车嶋主要任务将是模

块化部件麵装 。 根据这种发展趋势 ， 组装完毕的 、 符合

运输要求的 主轴轴承单元是
一

种适宜的部件解决方

案 ， 这也让风力发电机组生产厂家省去了轴承支撑架以及

其他装配零部件的采购和质量保证了 。

主轴轴承单元方案已经成功地应用到

有齿轮箱和 无齿轮箱的风力发电机组中了 。 用户对

于这种简单而又方便的方案给予很高的评价 。 公

司在风力发电机组主轴轴承的理论计算 、 设计 、 模拟和装

配方贿着多年的经验 。 在过去的几年里 ， 公司

为功率 的风力发 电机组设计并制造了许多

从主轴轴承与周 围主要零部件的相互关系整体出发考 妄

虑问题 ， 是这 产品有着持续性竞争力优势的基础 。 独立 ：

：

专家的鉴定证书保证了这一轴承解决方案是成熟的 ， 技术 囊

上和经济上是可靠的 。
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