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预配置组件改善设计与装配
预配置組忭可以避免使川套用式解决方案 ， 产品开发程序更加坚实 ， 可根据实际情况使用改进或预配置零部件 ，

供应商的选择变得更加简单 ， 而 还可以使用在线选型和配置工具 。

文 公司产 品线副经理

公 司 的 给料的动态 型辊给料机 ， 能够

系 列 型辊给 使进料在 轴上高速行进 。 轴

料机可实现零件的交错进给 ， 充 昆给料 由交流伺服 电机驱动 ， 而

分提高物料产量 。 以前 ， 该公司 轴的运动则 由交流伺服 电机和

单独采购零部絲艇 麵给 絲丝随細魏 动系统来

料机的 轴直线运动系统 。 最近 ， 完 成 。 直线 滚珠丝杠具有高速 、

该公司开始采麵配置的直线运
“

圓 高扭矩和 低惯量的特点 。 同标准

动组件 ， 麵螺栓翅整体装配 单轴动态辊给料机 样 ， 型结

在机器上 。 构 紧凑 ， 可 以很容易地安装在压

飼的工麵们首先 力机的任意 侧 。

简单地将用户直线运动系统技术 图 公 司 使 用 网 页 选 型 工 具
“

提 供 型 辊 给 料 机 的 挑

参数告诉集成商 ， 再 由 后者将技 来设计 型瞎给料机的直线运动系统 。 战在于每 个客 户 的 要 求都 略有

术参数输人 陋麵系 不 同 ，

”

说 ，

“

我 们 制 造
缩短至

统 来 的 给料机 轴行程为

配置针对应用优化的定制直线运 （ 。 卷材的运动轨

动系统 。 会负责这些系 获得了一些冲床的订单 ， 这在以 迹 、 尺寸和重量都会影响给料机

统的设计和装配工作 ， 从而为该 前是从没有过的 。

”

的设计 。 客户对于冲床和给料机

公 司节省 了大量 的时 间和人手 。 的交付期要求也 比 以前短得多 。

公司估计 ， 这种方法将工 桃战性直线运动应用 在过去 ， 我们可能有 周 的

程设计时间 降低了 材料费 成 立 于 年 的 时 间 来设计 、 制 造和运输机器 ，

用 降低 ， 装配时间降低 公司主要从事金属成型压 而 今天
一

般交付期大概是两周 。

图 。 力机 、 物料运输设备及卷材加工 这意味着可用于设计机器并把设
“

通过改用预配置直线运动系 设备制造 、 设备服务及制造采购 计方案投人制造的时间从两周缩

统 ， 我们能够在更短的时间 内 为 等业务 。 公司在全球 多个国家 短至两天 。 同 时 ， 客户 比 以往任

客户提供成本更低的卷材搬运设 有 万台设备在运行 。 近些年来 ， 何时候对价格都更加敏感 ， 使得

备 公司机械工 市场
一直需要更复杂的卷材给料 我们还承受着来 自 全球其他设备

程部经理 说道 ，

“

部 设备 ， 通过前后滑动来提高卷材 供应商的竞争压力 。

”

分客户对于价格非常敏感 ， 而我 带的零部件产量 。 在过去 ， 公司要独立

们具备 了提供更低价格的卷材搬 公司针对这些需求迅 设计和制造 型辊给料机的 轴

运设备的能力 ， 这 已经帮助我们 速做出 了反应 ， 推出 轴 同步 滑动系统 。 每次公司接到订单时 ，

预 丨 ；驵肋 现代制造
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可以满足任何直线运动 系统的需 决方案进行排序 ， 其 中许多系统

求 。 直线运动 系统的驱动方式 发货期仅为 周 。

“

这种方案将

括 ： 丝杆驱动系统 ， 适用 于高推 设计客户定制直线运动系统的时

丨

力 、 高刚度及高精度的重载 中速 间从 缩短至 。

”

说 。

翻 ‘ 錢翻錢运动 系统 ，

主要用 于对加速度和速度要求极 方形导轨和直线导轨

高的应用 。 直线运动系 解决方案的对比

统导向技术能够为用 户提供高精 代 表 性 地 从 两 种

度滚珠导轨 、 稳固 的菱形导轨以 直线运动系列 中选择了

图 这是 由 丨啦 「 《 丁 丨 服 丨呢 生成的 八〔 ； 丨 邮 模
及 局速导轮导轨 。 直线

一

种解决方案 。

型 。 是由
一

种由方形滑轨 、 滑台和集成滚珠丝杆组件构 运动系统产品还可以提供附加功 是
一

种配置

成的连续支承系统 。 公司将它应用于要求 能 ， 如 防污带盖 、 单 双滑 台 、 了滑台和集成滚珠丝杆组件的连
高刚度的连续支承应用

中央润滑以及单 多轴解决方案 。 续支承方轨系统 ， 用于要求高刚

这些种类齐全的标准 、 改进或预 度 的 连续 支 承应 用 （ 图 。 方

就会指派
一

名工程师来设 配置的零件和组件都可以通过在 形导轨或方轨系统通常具有高精

计直线运动系统 。 该工程师先搜 线选型和配置工具进行设计和选 度 、 高刚度 以及长载荷寿命等特

集行程 、 系 统安装方 向 、 负 载 、 型 。 点 ， 并且结构也非常紧凑 。 它们

寿命 、 环境条件 、 定位精度 、 速 与当地直线运动集成商 的主要优点源 自 于 内 圈和外圈上

度和加速度等应用参数 ， 然后使 合作配置定制组件以 的滚珠滚道 ， 这些滚道使导轨相

用计算手册来设计直线运动系统 ， 根据低成本 、 现成的标准零部件 比于标准 圆轨具有更强的承载能

并生成实体模型和制造图纸 。 来专 门满足其应用需求 。 每次收 力 。 对于 公罚使用 的特

工程师通常要将诸多零部件 到新订单时 ， 首先会联系 定尺寸 ， 方形导轨解决方案的承

如伺服电机 、 滚珠丝杆 、 直线导 的 并提 载能力 比 圆轨系统的承载能力大

轨或滑轨、

°

直角 减速机及联 供直线运动系统的技术参数 。 然 两倍还要多 。 方形导轨的滚珠滚

轴器等 ） 分包给多家不同 的供应 后 使用 网页选型 道 凹 槽 只 略大于 滚珠 自 身 的直

商 。 设计直线运动系统大概要花 工具 来 径 。 尺寸上的这种设计使滚道在

费工程师 。 零部件成本平均 设计用户的直线运动系统 。 滚珠承载时略微变平并略微增大

约为 美元 。 收到零部件后 ， 会输入应用 的关键参数 ， 包括安 滚珠 和 滚道 间 的 接 触面积 ， 从

还要花费约 来装配滑动系统 ， 装方式 、 定位精度要求 、 环境条 而导致滑轨支承的刚度大约是传

将直线运动系统装配到给料机上 件 、 负载条件及运动要求 。 通过 统的 凸轴和滚珠构成的 圆轨系统

还要 费 的时间 。 系 统 ， 刚度 的 倍 。 方形导轨的行程

他还可以按照交付期对潜在的解 长达 ， 定位精度更是高达

预配置组件方案 。 它还可以通过

预 配置组件 既 能够提供 确 额定动态负载的预压

切满足应用需求的功能 、 性能和
‘

来进 步降低行程误差 。

料机 ， 配备了含有直线导轨 、 集成式 ；孩

外形 ， 而且成本要 比单独采购零 珠丝杆组件及 型槽套筒的 对于要求 中 等 刚度 的应用 ，

部件更低 ， 所以 决定尝试 測 连续支撑系统 〉 代表性地选择了配备直线

一

下这种新方案 。 他之所以选择 导轨、 集成滚珠丝杆组件和 型

是 因为看重其丰富的产 槽套筒的趣支承系统

品线 、 较强的专业技术 以及支持 图 。 直线导轨系统的主

能力 。 要优点在于它们能够适应 由滑台 ，

直线运动系统 已有 安装基座或承载部件 由于压力增

多年 的 发丽史 ， 产 品几乎 加 引起的挠 曲等不精确导致的扭

现代制造 而 ；驵劭



—

转误差 。 圆轨支承的全方向 自校准设计能够容许导轨的平行

度误差和导轨的高度误差 。 因此 ， 在较大误差平面上安装这

种导轨时 ， 导轨仍然可以 自 由滑动 。 在端部支承应用 中 ， 圆

轨导向的轴 向运动要求完全固定轴的两端 。 对于两个固定点

嶋机器麵形状或两个固定点是否连在 起则无关紧要 ， ，
因此直线导轨的跨距可达直径的 倍。 导向的精度只取决于

末端支承磁髓。

公司的 在收到产品请求后的 内

向 公司提供建议方案的 文件和报价 。 个典型 ■
系細成本约为 美元 ， 瓶由于只有 个供应商 ， 所以

还可以节省额外的采购时间 。 这种方案将 公司的工

沿 吋隱 低 十 此 公司能够将工程麵专 ？
■

注于它的核心竞争力± ， 耐又可 从錢雜供練醉

富经验中受益 。

当收到直线运动系统后 ， 公司人员要做的事贿

设定限位开关 ， 用螺栓连接给料机与 或 直线运动

系统的滑台转接板 ， 并用螺栓连接直线运动系统与伺服电机 。

完成直线运动系统组件的安装大概只需 将直线运动

系统安装到给料机上大概只需 。

“

采 用 预 配 置 组 件 为 我 们 节 约 了 大 量 的 时 间 和

金 ’

”

说 ’

“

这种新方細主要优点在于 ： 避免使用 套

用 式解决方案 ， 产品开发程序更加坚实 ， 可根据实际情况使

用改进或预配置零部件 ， 供应細选择也由原来的零部件的

供应商变为系统供应商 ， 而且还可以使用在线选翻配置工

具 。 事实上我们的工程师已经不需花费时间来设计直线运动

系统了 ， 这让我们有更多的时间专注于我们做得最好的领域 。

同时 ， 我们还节约了大量的装配时间 。 整个直线运动系统的

成本低于以前我们通过采购零部件 自 己制造直线运动系统的

总成本 。 产品性能的改善以及上市时间和工程设计成本的缩

减有助于我们不断扩大市场份额 。

”

如何选择理想的直线运动系统 ■
“

公 司 与 当 地 的 直 线 运 动 集 成 商

公司合作 ， 使用 公司的网页选型工具

来配置客户定觀件 。 这些组件基于

高性价 誠赚零餅細足应膽躲需求 。

系统需要输入的参数包括 ： 选

择系统的安装方向 、 输入定位精度要求 、 指定环境因素 、 配

置 负载和 力 以及 定 义运动参数 。 获得 以上信息后 ，

系统向 公司提供 ： 过滤并排

序列 出适合应用需求 的解决方案 ； 可下载的 模型文件 ，

附带报价和订货信息 ； 保存配置信息以备在 日 后项 目 中参考

和使用 。


