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封装机

高效焊接到最后一条焊缝

士 食 品 生 产 和 灌 装 企 业
“

利用我们的模块化技术 ， 不仅机 统和包装袋定位夹紧装置的整体 ，

公司在塑料袋封装 床设备的制造者 ， 而且灌装厂也 整 台设备工作起来浑然
一

体 。 从

工艺 中 利用 超声波焊接代替了传 可 以很快的掌握和熟悉高效的超 机床控制 系统 中 只收到
一

个
“

开

统的热压封装 ， 以提高现有设备 声波封 口技术了 。

”

公司 始
”

信号 ， 在完成节拍规定的工

的生产能力 。 如今 ， 不仅该公司 包装技术领域的 负责人 作之后反馈一个
“

完成
”

信号。

的生产节拍提高 了 ， 而且废 先生强调说道 。

品率也明显降低 。 但 作为 尝试者 公 司 提升封口速度

在焙烤面包和甜点的生产过 却踏上
一

片未知的全新领域 。 通 这样 ， 超声波封 口 技术能够

程 中 ， 常常要把
一些能够产生大 过积极的双向交流 ， 所有人员 的 得到预期 的改进提高效果就根本

量粉尘的产 品交替封装到合适的 意见都逐步靠拢到 了一起 ，
正如 不成 问题 了 。 这项技术的提高也

封装袋 中 。 在灌装易产生粉尘的 先生所证实的那样
“

引 申 出 了
一

个机械性的要求 ： 在

产品时 ， 生产节拍还要放慢 。 其 给 了 我 们
一

个 明确 的接 口 定义 ， 压紧包装袋时压紧机构应有
一个

原 因就是 ： 有些包装袋的热压焊 使我们能够在现有的机床设备 中 夹紧和松开的运动 。 在两夹钳平

缝没有焊牢 ， 袋子有许多泄气漏 使用超声波封 口装置 。

”

公 行分开的运动 中要求打开的角度

粉之处 。

“

尽管机床设备的生产节 司的机械师 也积极地 越小越好 。 打开角 度越小 、 夹钳

拍可达 袋 但我们 做好了技术和机械的准备工作 。 松开运动 的距离越短 ， 夹紧 、 松

只能开到 袋 。 只有 与其他热压封 口 技 术相 比 ， 开的速度也越快。 先生说 ：

这样才能保证较低的废品率 。

”

瑞 超声波封 口 技术有诸多优点 。 其
“

我们也对 自 己的机床设备进行了

士 公 司 成 品包装 车 间 的 焊接时间和焊缝固化时间都很短 ， 改造 ， 更换 了控制 凸 轮 ， 使机床

先生说 。 这样 ， 虽 焊接后马上就可具备很高的焊缝 能够完成 袋 的生产节拍 。

”

然可 以减少包装损失和不必要的 强度 以及很低的废品率 ， 从而大 结合运动零部件的干式导轨就构

产品损失 ， 但往往要安排三班来 大提高 了设备的生产效率 。 在食 成
一

个非常整洁 、 无磨损且能可

应付非常紧迫的供货期 。 另 外 ， 品生产的包装过程 中超声波焊接 靠运行的解决方案 。

有些含糖成分较多 的产品在热压 也可 以在紧靠产品的部位进行焊 这样 ， 大多数灌装产品都可

封 口 时往往会在热压刀上出 现结 接封 口 ， 且不会使食品受热 。 在 以按照 袋 的速度进行封

晶糖 ， 增加 了卫生清洁的工作量 。 公司安全的超声波技术帮 装 了 。 对于复式袋就意味着

助下这些优点体现的非常突出 。 袋 ， 与 袋 的节拍相 比 ，

超声波封口 艺技术 模块化的超声波系统能够在 生产效率提高 。 在包装 面

公司打算把包装袋的 很短的时间 里传递 很高 的能量 。 包粉这类易产生粉尘的 产 品 时 ，

每一道焊缝都压焊的结结实 实 ， 除此之外 ， 由这家瑞士超声技术 效率提高 的 幅 度更大 。

于是认真听取了各方面的意见和 专家研发生产的焊接工艺技术对 先生 自 豪 的 说 ：

“

与 以 前

建议 ， 包括机床设备生产厂家建 食品 包装袋带来的负荷明显小于 袋 的 生 产 节 拍 相

议的超声波封 口 工艺 。 但尚 未 明 传统的封 口工艺技术 ， 同 时也有 比 ， 现在 ， 我们可 以按照 袋

了 的新技术接 口 问题使他们感到 着 很 高 的 封 口 强度 。 这 种 的节拍进行生产且没有废品 。

”

担忧 。 当瑞士的 公司展 超声波模块按照 即插即 用 的 由于最后
一道焊缝采 用 了超声波

示 了模块化的超声波封 口 装备之 方法与现有的 机床连接在
一

封 口 ， 使得生产效率至少提高 了

后 ， 这
一忧虑马上就得到 了解决 。 起 。 作为成套技术 ， 带有驱动 系 高峰时可提高

现代制造 忭驱肋


