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软管泵搭建高含醒 ■■
流体输送的高速路

矿业企业中 ， 大都使用软管 第 四 ， 使用软管泵对环境造

泵来输送高含固量流体 ， 究 成的污染更少。 很多矿物在冶炼 ▲
竟是什么原醜？ 本文抓涉及 通 巾 ， 尤其絲金雜 ， 觀

高含固量流体输送的多个角 度进 氰化物萃取工艺技术 。 氰化物对

行深人剖析 ’ 为大家揭开谜底 。 环境有很多污染 ’ 包括污染工厂
英格索兰旗下■ 品細 系遞动

首 先使 用 软 管泵 可 消 耗 更 周 围 的土地 、 污染含水层甚至造 泵 （ 低压 ）

少的水资源 。 软管泵可输送 比重 成水生物死亡。 传统计量工艺使

悬浊液 ， 含固量最高达 用螺杆泵 ， 螺杆泵需要定时维修 轮更易 发生磨损 ， 叶轮使用 昂贵

。 传统离心泵只能输送比重为 更换密封件来防止泄漏 。 而软管 材料制作 ， 维修成本更高 。 软管

悬浊液 ， 含固量最高达 。 泵无机械密封 ， 只有软管接触流 泵具有很好耐磨蚀性 ， 且价格适

由于允许最高含 固量的限制 ， 传 体 ， 因此其泄漏污染风险更小 。 中 ， 因此具有更低维护成本 。 软

统离心泵需消耗更多水资源 ， 而 第五 ， 软管泵具有低剪切力 管泵只有软管接触物料 ，

一根软

软管泵能提供效率更高的流体应 特性 ， 适合生物氧化法技术 ， 可 管寿命可 以达到几个月 ， 而且软

用 。 例如 ，

一家工厂每小时输送 减少生物氧化反应过程 中对脆弱 管便于在线更换 ， 因而能有效减

含固量 的矿石尾渣 ， 使 物料的破坏 。 在黄金冶炼 中 ， 生 少停机时间 。 使用更少的特殊零

用 软管泵能帮 助 客 户 每年节约 物氧化反映将黄金从硫化物 中提 件则是 由于软管泵的软管均 由耐

百万 水 。 在 同样条件 下 ， 取 出 来 ， 可 降低氰化物 的 用 量 ， 腐蚀性材料制 成 ， 在矿业企业 中

软管泵比离心泵的耗水量低 。 提高冶炼效率 。 同时 ， 软管泵的 已经证明其十分适于输送强酸悬

其次 ， 软管泵消耗的 电力 资 低剪切力特性能帮助用 户降低试 浊液 ， 所以客户就无需再使用 昂

源更 氏 。 同样输送 含固量 剂用量和酸性矿废水的处理成本 ， 贵的金属叶轮零件了 。

的矿石尾渣 ， 在最高流量情况下 ， 保证物料完整 ， 减少絮凝剂和其 英格索兰旗下品牌 致力

台 的软管栗需要 他试剂用量。 其他诸如螺杆泵等 于为客户提供与众不同的流体体验

的功率 ， 而 台离心泵需要超过 高剪切力泵需要大量使用絮凝剂 ， 和低廉的全寿命使用成本 。

的功率 ， 软管泵可节约电能 从而提高 由于浮选试剂携带而造 软管粟运行可靠、 高效节能 、 维修

。 在很多 已有和新建矿场 中 ， 成 的运营成本和 工艺处理成本 。 简便且有优质软管 。 软管作为核心

耗电量是设备采购时十分重要的考 同样 ， 残余试剂会提高环境污染 部件 ， 提供内层多种材料保

虑因素 。 软管泵相对离心泵 ， 每年 风险和废水处理成本 。 证流体兼容性 。 同时 ， 软管

可以节约超过 的电量 。 除上述优势外 ， 使用软管泵 中间 层尼龙缠绕加强层 ， 提

第三 ， 软管泵可 以提高工厂 输送高含固量流体还会因其耐磨 供了更长寿命和更高可靠性 。

效率 ， 缩小工厂规模。 更高的含 蚀性而降低维护成本 ， 实现更短 在矿业挖掘和冶炼中 ，

固量可 以降低所需过滤器层级 ， 的停机时间和更少的特殊零件用 定速 、 和 软管泵

降低初期 固定资产投人 ， 从而降 量 。 由于矿业企业悬浊液通常是 目前 已广泛应用 于石灰水 、 硫酸

低工厂运营成本和规模 。 酸性和强磨蚀性 ， 传统离心泵叶 矿浆 、 尾渣输送和处理。
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