
、

带有全静压轴承的龙门铣床是精密加工大型零件的核心设备 ，
对于它们来说 ，

运行 年无故障已成为一项规则

龙门铣床

超大型 （ 龙门铣床
的新趋势

龙门铣床市场有了新的变化 ， 虽然他们仍然打算在未来几十年产生尽可能多的金属屑 ， 但是这已不再是足够

的 了 。 在精度 灵活性和成本效益方面 ， 这种庞然大物越来越接近中小型加工中心 。

文 丨

的 轴 长 ， 有 宽 敞 的 工 作 空 地被集成到现有基础设施 中 。 专

公司执行委 间 ， 而其本 身 却 只 需要相对较 利的 铣头技术 ， 借

员会的成员 确 小的 占地空 间 。 有 了这 台机床 ， 助高分辨率测量系统 ， 可 以快速 、

信 ：

“

目 前 的趋 势是龙 门铣床具 可以满足尽可能多 精确地定位 。 除了这些技术之外 ，

有普遍 的 适 用 性并 覆盖跨学科 的用 户需求 ， 包括汽车业和航空 此设备还有其经济优势 ， 例如高

的应用 领域 。

”

在 展会上 ， 航天业 ， 以及刀具和模具制造等 。 效率的作用 、 模块化结构容易组

施瓦本 龙 门 铣床供应商展示 了 凭借其模块化的概念 ， 充满 装 、 组件的标准化以及零件供应

其 紧凑型产品 。 这种机器 活力的单体结构龙门铣 中心涵盖 和库存都很方便等 ，

的 轴 长 轴长 ， 了广泛的应用 范 围 ， 并可以灵活 都可 以直接传递给客户 。
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解释说 ：

“

用户可以在这个紧凑的

设备上加工細很广 的组件 ， 并

从非常有吸 弓 力眺航和麵

的交货期方面获得好处 。

”

此外 ’

市场营销专家告诉我们 ， 紧 …
摩

凑型的 用性和灵活可用性在增
；

加投资的安全性和价格的稳定方
‘

的老品牌

焕发 目春

也在 龙 门 机床 公 司 执 行 董 事 会 成 员
“

机器的后代将越来越有自主性 ， 从而

上提出 了模块化的想法 。

“

通过使
“

使用新材料将有更 进一步减少操作失误 。

用 标准化的组件 我们可以及时
好的减振效果和热稳定性 。 公司的销售经理 说

向 我们 的客户提供高品质 、 个性

化的生产解决方案 ，

”

能都是根据客户 的生产任务量身 子组件改变时 ， 它被直接交换到

公司的销售经理 定做的 ■

”

解释说 。 在 更换器里 。

解释说 。 据称 ， 系列的基础 这里 ， 车削 、 钻孔、 铣削 以及磨 由于垂直主轴单元的主轴承

是系统模块化 、 高性价 比的配置 和钻等 ， 根据需要可以任意组合 。 并不是永久建在进给装置里 ， 它

和交货时间短 。 利用这个 在 公司将展示其在 们并不 因为缺乏工作空间而需要

概念来应对实现安装解决方案的 铣头和刀具引导装置方面的新发 接受妥协 。 它们总是可 以在所需

时隙在不断减少的现实 。 展和新改进 。 此外 ， 操作的舒适 的空间满功率运行 。 横梁和进刀

龙门铣床是灵活的 ， 并可 以配备 性也得到 了提高 。 未来有可能通 装置以数控轴来构建 ， 可 以同 步

宽 为 、 或 ， 长 为 过一个交通灯系统在输入端收集 运行 。 为 了优化系统的 刚度 ，

的 工 作 台 ， 负 载 可 达 所有的相关信息 ， 通过光信号便 轴 和 轴上 的 循环球主轴要预

。 因为其数轴都配备了绝对测 能
一

目 了然 。 加 应 力 ， 并 配上 附 加 的止 推轴

量系统 ， 因此也可省去耗时的归 承 ， 这 比起传统的主轴悬架大幅

位工作 。 静压 由承和 大功率电机 度提高 了 刚度 。 该公 司补充说 ，

相 比 之 下 ， 公 司 以 同 样 的 设 想 用 于 加 工 大 型 系列与直接路径测量系

其 富 有 传统 的 系 列 零 件 的 ， 是 的 统结合 ， 能达到 很高的精度 。 通

将继续得到订单 。 根据该公司的 系列 ， 使用 寿命长 ， 精 过进刀装置 中 的 因钢杆 ， 它可 以

信息 ， 这些 数控龙 门 铣床 度 高 。 这 些 机 器 的 通 道 宽 度 进一步补偿在 轴方 向的长度随

和车削 中心属于世界上最大的机 专 为 客 户 设 计 成 以 温度的改变而发生的变化 。 在所

床 。 如果需要的话 ， 它们的表面 上 。 它 们 由 高 品 质铸件 构 建而 有数轴上的完整流体静 力学设计

钣件可以通过 中心定位装置延伸 成 ， 并 采 用 了 静压 轴 承 。 电 动 可以保证 ， 即使在高功率铣削的

到 长达 。 这些
“

庞然大物
”

机功率高达 ， 扭 矩高达 情况下 ， 数十年都可免于磨损 。

用于产生叶轮的水涡轮机 、 燃气 。 据

轮机和蒸汽轮机的壳体 、 压力容 公司销售经理 市场需要高效率设备齐全

器 、 换热器和用于化学过程工业 称 ， 如此大的功 的

的反应器 ， 每次进行个别 配置 。 率传输完全可能 ， 由于有 了所谓 龙 门铣床和传统加工 中心之

“

我们开发 设备 ， 都
“

主头
”

（ 的概念 。 间界线变得不易分清 ， 在此期 间

明确是为特定的工艺解决方案而 在此机器 中 ， 垂直主轴单元显然 已 由 的成功所表

设计 。 每台机器的几何设计和性 形成一个完全独立的头单元 ， 当 现 ： 该公司告诉我们 ， 已经售 出

工 特刊 现代制造
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有 个工作台 ， 可以实 ■■
现 轴完整加工的大型零件可重达

；

—

灣一

：一

超过 台龙 门机床 。 目前 ， 该 可以加工 。 除 了 刚性工作台可

项 目包括 、 承载重达 ， 还可以

、 以及 选配铣削 车削 台 ， 这便可 次

和 配有 自动托盘交 装卡完成铣削和车削组合加工 。

模块结构的龙门铣床 可用于精

密零件 ， 在其上有很大面积都必须精密
换装置 。 系列的最新 在 展

磨削 ， 或有百分之几毫米的公差的孔必

旗舰也实现 了 ， 达到客户所要求 出 的还有高精度机 床 须钴

的规范 ， 且扩展了功能范 围 。 它 事实上它比较小也非常精密 。

“

迄

使横移路径在 方 向 为 任 今为止 ， 世界上还没有一种尺寸 的重型部件的前期工作 ， 大

选 ， 最高可达 在 方 的机床 的精度能够达到 ，

”

功率主轴 的扭矩高达 ，

向为 垂直龙门通道宽度为 的首席 执行官 而且有 同 样 的快速 （

。 进给速度可达 ， 说 ，

“

因此 ， 以前的 和动态 （加速度可达 ， 并

加速度可达 ， 保证在长 的 潜在用户不得不采用夸张的长度 ， 进行最终精加工 。

横移路径上有高的动态和短的二 为了能够生产相应精度的零部件 ， 认为 ， 这种精确 的机床主要适合

次时间 。 虽然 ， 恰恰是这种省力更多地证 加工航空航天用 的 电动机或齿轮

此机床 的一大亮点 ， 是有 明了 价格 比传统加工 中 外壳 、 赛车的发动机缸体 、 主轴

个可耦合的工作台 ， 这可使总加 心略高是合理的 。

”

头组件和机床外壳 ， 以及加工高

工长度为 。 由于该机床能在 用此设备 ， 可 以开展
一

次装 品质的注塑成型模具 、 模具

交替运行 中加工 ，
二次时间和装 卡加工直径 、 高度 、 重 或原型 。

并非所有零部件

用 紧凑型龙门铣床 ，

一

次装夹可 都是重型的
。 以在 面加工小型和中型组件

在 的

—

；

細絲扩力其机床项

目 。 雖 大醒床改成龙

门结构 ， 如 型 ， 加工

工件尺寸为 重

！

— 机床 。 它明显仍然是提高效率的

， 概念机 ， 在较小的机型上 已经被

■
錢检验 ， 正在被越来越多地转

移到大型加工 中心 、 包括 轴联

动 加 工 、 铣削车 削组合或 自 动化
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