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丝杠 几公里外的公司总部旁 ，

■ ■

还有 公司的第二大业务领

快速头现 贝疋白你■“

公司的
一家中型企业可以为用

户提供非常坚固耐用 的工业用

利用预调试好的滚珠丝杠轴套能够节雀大量布线工作 ， 可以在最短的时间 系统以及成套的 自动化解决方案 。

内把设计理念变成现实 ， 同时大幅提高生产能力 。

优化中间定位运动节拍

位 于 市 的

文 公司 自动化技术生产厂 ，

主要为机床设备提供 自 动化的上

下料 系 统 。 此 系 统 的 重 点是上

料 抓取和供料以及零件和原材

么样的供应商最受欢迎 答 件 。 其 中就包括滚珠丝杠和与其 料的摆放 。 为 了满足该领域的要

案不言而 喻 ： 即使在经济 配套的长达 的滚珠丝杠传动 求 ， 公司发明 了快换卡爪

困难时期仍能可靠而快速的提供 轴 （ 图 。 以及专用堆垛间 。 其 目

高质量机械零部件的企业就是最 公司作为高品质机床 的是实现刀具 、 工件 、 部件或者

受欢迎的供应商 。 公司就 和设备生产厂 ， 能为过程 自动化企 原材料供应在规定工步之间的节

是这样一家生产厂。 为 了能够在 业研发并生产单机和大型设备 。 其 拍优化 ， 经济可靠的实现它们 的

最短时间 内 满足用 户 的要求 ， 同 能提供模拟仿真 、 车 间设计 、 结 定位运动和监控 。 公司主

时最大程度的提升用 户设备性能 构设计 、 电气设计以及控制程序 要为欧洲市场的客户提供机械产

和效率 ， 公司使用 了 编写 ， 直至安装调试和技术服务 品 ， 但出 口美国和 中 国 的份额也

公司生产的机床零部 等一些列的工程项 目 。 此外 ， 在 在不断增加 。

市的生产厂负

图 滚珠丝扛传动机 责完成机床和设备的装配和调试 ；

构能够非常快速的传 有时也负责试车 。 由于 公

司没有 自 己的生产加工车 间 ， 因

挥着非常重要的作用 ： 其生产需

公■行供应商 的

‘

公 司 起提卿足用 户

： 需求的机床和设备 ， 提升用 户设

公司与 公

合作非常协调 ， 共 同完成 了许多

職德棘細搬设计工作 。

对上料系统提出的高要求

现代制造 驱动
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遽嗣
图 细长的滑台没有驱动机构 ， 只有很少的几根电缆 图 严格按照图纸要求加工的 长滚珠丝杠传动轴

统 、 凸轮轴摆放装置和磨床卡爪都 巧 。 大扭矩滚珠丝杠是 就需要 电能输送的线路 ， 增加 了

提出了非常高的技术要求 。 当零件 公司给出 的最理想的解决 对空间的需求 ， 同时也增加 了设

经过传送带 、 升降式输送系统或者 方案 （ 图 、 。 这种高精度的纵 备重量 。

在堆操装置驶近上料系统时 ， 零件 向导线装置是
一

种利用 动力驱动 利 用 大扭矩的滚珠丝杠不仅

都要调整好摆放位置 ， 对其外形轮 装置传递扭矩和运动的机械系统 。 省去了 电气驱动装置 ， 还加快了

廓进 行检查。 卡 爪 抓 在此机床部件 中 ， 滚珠丝杠和 丝 系统的运行速度 ， 增加 了设备灵

取
一

个毛坯 ， 将其放入供料单元 ； 杠轴套都有哥特形滚珠滚道以及 活性和紧凑性 。 尽管作为单
一

的

由供料单元将毛场送到磨床上 ， 同 四点接触的滚动体 。 该系统结构 机床部件价格会高一些 ， 但用 户

时 ， 另
一

卡爪取下已经加工好的成 紧凑 ， 能传递很大的扭矩 ， 并能 最终得到 了经济合理的解决方案 。

品件 。 从上料系统到磨床之间的零 承受极大的冲击载荷 。 在采用 了

件运送距离长达 。 聚酯保持架和优化了 的滚珠导 向 快速供货到位

公 司希望设计
一

台 之后 ， 整个滚珠丝杠运行起来更 不 可 否 认 ， 公 司 选

重量优化 了 的磨削设备 ， 同 时具 加平稳 。 两侧安装在轴套端面的 择 公司作为合作

有极佳的开放性 。 这就要求在该 防尘装置保证了严格的密封 ， 可 伙伴的
一个原 因是二者工厂距离

设备 中使用与被加工轴长度相 匹 有效防止润滑介质外溢 。 为 了 实 很近 ， 但这并不是主要原因 。

配的纵 向导轨系统 。 在这里需要 现紧凑的结构设计 ， 设计师们对 公司能够实现的快速

解决的难点 问题就是 长的轴 轴套的壁厚和滚珠的直径进行了 供货到位服务才是二者能够长时

不能有扭 曲误差 ， 这最终将体现 优化 。 利 用端面 凸缘简单的完成 间合作的主要原 因 。 另
一

个非常

在卡爪系统的精确度上 。 作为唯 了轴套的安装 。 重要的原 因是 ：

一一家合格的供应厂商 ， 在该磨削设备 中安装了两套 公司能够快速对设计需求做出 反

公司能够生产满足上述要 大扭矩滚珠丝杠 。 滚珠丝杠的规 应 。

求 的轴 。 正如 公司设计 格均按传递功率的大小设计 ， 且 专用机床生产厂在选择供应

部的领导人 先生所 加工精度极高 。 商时遇到 的另
一个 问题是 ： 许多

保证的那样 ： 他们提供的产 品根 公司将其作为标准件供应给用 户 ， 生产厂家都在减少库存 ， 仓库里

本无需返厂就能满足要求 。 并且在 出 厂前就完成 了所有的相 几乎空空如也。 因此 ， 标准机械

另 外 ， 该设备还给 关调试和测试工作 ， 因此 ， 用 户 零部件的供货期常常是 周

公司的 自动化专家们 出 了 购买后即可立即安装使用 。 的时间 。 当供应商的仓库真的一

另
一个难题 ， 即最短的零件供料 若没有 公司 无所有时他们才开始生产 。 因此 ，

时间 。 这就要求在传动轴上运动 研发生产的大扭矩滚珠丝杠 ， 则 供应商与设计者之 间加强交流是

的 滑 台 必须结构 紧 凑且质量轻 需安装 电力驱动的导轨系统 ， 这 成功合作的基础 。
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