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变频器

性能更强大的变频器
变频器的工作使用范围在不断扩大 。 但业 内的专家却

一致认为 ： 可编程序控制器技术将仍然有其存在的

必要性 ， 只是在驱动技术方面的重要意义不如以前了 。 变频器的发展趋势还包括忭能优化 、 小型化和更好的性价比 。

文

仅把变频器安置在 电气控 变频器 已经更为普遍地应用 于 电 可以清楚地了解到 ： 变频器产品已

制 柜 中 ， 使其能够控制三 动机 中 ， 而这种变频电动机的用 经在可靠性能的基础上完成 了性

相交流电动机正常工作的时代 已 量越来越多 。 将来 ，

一些典型的 价 比的优化 。

”

先生还

经一去不复返了 。 今天的变频器 伺服应用 也都可以被这种智 能化 说 ， 像减小外形尺寸 、 提高驱动效

体积更小 ， 安装在 电动机的壳体 的变频 电动机所实现 。

”

公 率 、 降低安装和调试费用 以及简化

内更加节省空间 ， 而且利用变频 司领导人 先生 操作等方面的 问题也都有着非常

器不仅仅可 以调节动力 电的频率 说 （ 图 。 重要的意义 。

“

这里不仅仅涉及到

也可 以调节交流 电压 。

“

事实上 ， 公司商务 经理 变频器这个单
一

产品 ， 还包括了与

分散式配置技术 已经得到 了进一 先生解释道 ：

“

从变频 上一级控制 系统和下
一级被驱动

步 的 发展 。 借助于紧凑 的结构 ， 器这种产品的发展趋势来看 ， 人们 装置之间的接 口 。

”

这里 留给了变

频器生产厂家很大的安装 、 调试和

画靴瞧潜力 。

卜充道 ：

“

变

个龍歸就是性能
雇

’
一

敎」 别性能 、 数字化

§
工厂的性能 、

■ 全集成 自 动 化

■ 灘和操請 的简 笮化 厂

具备 了这些特性 就能够实现包

括变频器在 内 的驱动链 、 整个工

的 系统以及整个使用寿命周

■ ■
‘ 期的二重集成 。

鋈
另 外 ， 变频器越来越高 的能

‘ ‘ 源 利 丨 甲 ！
、 “ 视的

一

大发

展趋势 ， 这也就意为着变频器在

部分 负 载工 况 下 以及在 电动机
‘

图 今天的变频器能提供动态监控显示的功能 。 图中所示的 变频器是 公司的产品 ， 功能强 来越重要的意义 ， 也就需要进一

大
，
适合于分散式配置

步的优化了 。
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几乎所有舰賴 奸「
”

家都对变麵撤 了誠保护 ，

如 安 全撤 销 扭矩 、 安全停 ：

；

；

止以及速度安全限制等在 内 的技

术要求 。 腿硕随
：

‘

‘

—

对变频器 的安全技 术要求 也不

先生相信 ， 在变

频器的研发 巾聽糊鮮腿

高也将会成为 个重要的核心 问

题 ， 而且贿龍細輕浦

用 。

“

不 仅仅变频器 自 身 的效率
图 西 门 子公司 驱动技术 产 品 经理 图 公 司 商 务 经 理

要提高 ， 而且也要考虑到 电动机 先生说 ：

“

变频器的发 先生说 ：

“

变频器的效率超

的控制和调节方案 这主要是 因
展趋势■非葡青

比较
，
进一步提高的余地不大 。

”

为 ： 对于变频器而言 ， 的效

率已经相当高 了 ， 与 电动机相 比 ， 在 ， 我们就可以利用变频器完成定

进
一

步提高的余地并不大 。 在变 位运动和同步运动的应用 。 由于成

频器 中简单的通讯方式 以及人 本费用 的原 因还不能完成全部

和过程的安全防护功能的集成都 动态伺服驱动 ， 但它与直流电动机
；

已经达到 了很高的水平 ， 而通过 相结合而实现的动态性能 巳经非

这些功能提高设备 的生产能力则 常引人注 目 了 ， 在许多应用领域中
■

是变频器未来发展的
一

种可能性 可以替代伺服驱动技术 。

”

图 。

”

然而 ， 许 多 专 家
一致认为 ，

先生说 ， 某些 变频器还不赌代上 级的

频器 目 前 经有職实现艘功 可麵雜制器絲。

能 ， 并在伺服系统中发挥作用 ， 而 程序控制器系统仍然将是机床设

且有些生产厂家 已经明确的沿着 备的重要组成部分 ， 但其调节任
图 公 司 的 先

这一趋势开发 自 己的产品了 。

“

现 务 由驱动系统直接来完成 ， 在多 生说 ：

“

从严格意义上讲 ， 仅仅是为了

轴系统 中也失去 了交叉通讯的重 完成驱动任务就使用 可编程序控制

要性。

”

先生说 。

器就大材小用了 。

”

同步器和逆变器

从 哭频 器的结构上来讲 ’ 变频 器相 当 于 个
电动控制技术 讲 ， 職完成这些任务确实是大

由直流 中 间 电路供 电 的 同 步 器和 个由 中 间 电路 “

不可能指娜动系細电子 材小用 了 （ 图 。

”

驱动技术来代替机床设备的控制
“

这 些都是 些特殊 的应用
电压 的 电 容和

，

波的 电 阻 电路 ， 虽 然使 用直流
雜 。

”

先生坚信 ， 当 ±另合 ， 与 同步驱动的坐标轴的数

然今天
一些变频器 已经具有 自 由 量和运动方式有关 。 机床设备只

编程控制的能力 ， 提高 了使用灵 有一个运动的坐标轴 ， 智能化的

强迫换流周波 变换 器 中必须连续不断的提供三
活性和操作舒适性 ， 而这些原来 循环运动和定位运动可以从

；

都要 由 可编程序控制器系统 可编程序控制器交给变频器来完

来实现 。 从严格意义上讲 ， 这些 成 。 在小翻机床设备 中甚至可

—申
都是驱动雜的任务 ， 是变频器 完全放雜用 可 编程序

个逆 ￡ 器 ； 因此这种 变频 器常常在
智能化和高效化所能解决的 问题 。 控制器系统 。

”

先生

属 切 削机床 中使 用 。

对于 可编程序控制器系统来 说 。

现代制造


