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液压系统的维修与改进

醫巴的重要零部件 。 蒙皮拉伸机作
‘

§

为该公司 的关键生产设备 ’ 也是

备受关注 ， 因 为 ， 旦蒙皮拉伸 取 、

’ 就一

然 而 ， 广汽 日 野的现有蒙皮

拉伸机多 为 世纪 年 代 的设 髮
备 ， 都在不 同程度上存在着液压 广汽 日野 （ 沈阳 ） 汽车有限公司维修工程师马珅先生

管件老化和型号 陈 旧 等 问题 。 如

果设备 出 现故障就很难修复 ， 将 我们马上联系 了此液压件的供应 其液压系统总会 出 现这样或那样

为公司带来重大损失 。 作为广汽 商 ， 但是它已经被其他公司收购 ， 的 问题 ， 因此液压件的更换非常

日 野 （ 沈 阳 ） 汽车有限公司 的维 而且其新型 同步阀的安装尺寸也 频繁 。 这就对液压设备供应商提

修工程师 ， 我们通过 自 己的努力 ， 与旧的元件不相符 。 这意味着我们 出 了新的要求 。

客服重重 困难 ， 解决了 无数 由液 要面临更大的困难 ： 为避免漫长的 首先随着汽车制造业机械 自

压系统引 起的 问题 。 下面仍 以蒙 维修时间和昂贵的维修费用 ， 就不 动化程度和流水线程度的不断提

皮拉伸机为例 ， 与大家分享我们 能改动集成块 ， 因此只能通过维修 高 液压系统的可靠性须随之提高 ，

的解决方案 。 团队的努力 ， 自行维修 。 否者
一旦出现故障停机 ， 将给企业

蒙皮拉伸机的主要工作原理 即使面对重重压力 ， 我们仍 带来巨大的经济损失 。 因此 ， 我们

是利用夹紧缸夹紧蒙皮两端后 ， 利 然凭借过硬的技术和脚踏实地的 希望汽车制造业的液压系统也能

用 个液压缸进行拉伸 ， 使蒙皮平 精神 ， 完成 了设备维修工作 。 维 像其他行业
一样 ， 实现预警和免维

整 ， 降低蒙皮的弹性变形 。 在生产 修 后的设备完全能够保证足够大 护等功能 。 其次 ， 液压系统元件在

过程 中我们 曾经遇到过这样的 问 的拉伸力 ， 但是两个液压缸却仍 更新换代时 ， 应尽量避免更改外形

题 ： 两个拉伸缸行程不
一

致 。 这会 然存在同步性不好的 问题 。 针对 和安装尺寸 。 如果在整个液压行业

使得经过拉伸 以后的蒙皮呈弧形 ， 这一情况 ， 我分别在 个 回 油路 内实施统
一的标准化规则 ， 将为所

而且拉伸的长度也不足。 上安装了背压阀 ， 用 以实现液压 有用户带来收益 ， 不仅使设备的后

当 发现 问题时 ， 我们首先通 缸 的 同 步效果 。 经过此次改进 ， 期维护更加便利 ， 同时还能节约更

过更换密封圈的方法排除 了液压 生产部门验收后 ， 最终得到 了满 多成本 。 最后 ， 就是在现阶段还不

缸侧泄漏的可能 ； 然后检查液压缸 意的结果 ： 拉伸后的蒙皮完全符 能实现故障预警和免维护等功能 ，

一

侧的油路 ， 发现油路也都正常 ， 合工艺要求 。 且液压系统故障时有发生 ， 就要求

最后我们把焦点集 中在液压站的 如今 ， 中 国 已经赶超美国成 液压系统设计人 员 在满足设计要

集成块组上 。 通过逐一排查 ， 最终 为全球最大的汽车市场 ， 汽车制 求的同时 ， 多进行一些简化维修和

锁定 目标 ： 液压站的定式双向 同步 造业的蓬勃发展仍将继续 。 但是 维护方面的细节改进 ， 这同样也能

阀发生故障 。 确定问题的根源后 ， 我 国汽车生产设备老旧 ， 尤其是 为用户带来可观的成本节约 。
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