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加工 中心

实现高度灵活的综合性加工

一次夹紧工件便可完成各种加工步骤 ， 这样可在一定程度上实现综合性结构件的经济性生产 ，

批量化生产的金厲加工已经越来越多的趋向于这种模式 。

一家台湾企业生产的模块化多功能车铣复

合加工中心便适合这样的加工任务 。

文

年 月 以 来 ， 德 国 精密转台实现高精加工 杂的工件进行批量精密加工作业

日 公司 与 台湾机床生 系列多功能车铣加 等 ， 而且加工后的工件也几乎不需

产厂家 公司共同合作进
一 工 中心的

一

个特别突 出 的变形产 要进行再加工 。 系列多

步开发机床产品并在欧洲联合成 品是 型多功能车铣加工中心 ， 功能车铣加工 中心的功能均通过

立 了 公司 。 新产品 中采用 该加工中心有
一个功率为 的 控制装置进行控制 。

了 公司的高新技术 ， 主轴和
一

个功率为 的副轴 带 有 个 刀 具 转 台 的

系列机床便是其中之
一

。 该 以及 个刀具转台 。 该加工中心可 型车铣加工中心可根据

车铣复合加工 中心采用模块化结 进行铣和车的生产加工流程 ， 可 用户的需求进行配置 ， 能够适用于

构 ， 带有各种刀具转台 。 用于在汽车工业 中对几何尺寸复 各种不同的加工生产任务 。 每个刀
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能车铣加工中心工作腔设置有

■ ： 个刀具转台 ， 眺实现了很高的

批量生产率
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具转台容纳 把刀具 ’ 这些刀具 图

通过集成化伺 机 丨 动 漏

数可达 ’ 这三个刀具转 功能均由 ■
台 自身沿 和 轴方向以 制 装 置 ■

和 的速度移动 。

进行控制

国
根据加 工件的需要 ， 这三个 警 麗

刀具转 台 巾麵个位 可體在

上部 ， 或倾个刀具转台耐酣

置 ， 也可将归个 無始綱

对面设置 ， 在这种情况下 ， 两个设
、

的刀具可从工件的下部加工 出工

件的理想外形轮廓 。 这样设置刀具 确保达到加工所需的精度 。 采用这 佳化 ， 目 的是在加工条件严苟的持

转台 （刀具转台上下相对设置 ） 的 样的转台设置方式 ， 即使是长度达 续使用过程 中能够尽可能达到好

优点在于 ， 适用于加工相对长的 的工件 也能确保整个加工 的稳定性和长使用寿命 。 此外 ， 该

工件 ， 因为这样可更好的支撑工 件具有 良好的表面质量 。 机床底座不是垂直放置在地面上 ，

件 ， 减少了工件在加工过程中的 自 该加工 中心采用铸铁机床底 而是以向后倾斜
°

角 的形式放

动振荡和振动 。 这样的生产流程可 座 ， 按有限元 （ 法实现了最 置 ， 所以在作业时 ， 工件和刀具上
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的麵便可容易的落下 ， 这样便不 作业。 这种方式可以大大缩短更换

会形成綱积块 。 刀具的时间 ， 在实际作业过程 中 ，

能±的 ％ 把不同刀具可迅速夹

高度灵活性 紧 。 特藤 ， 下部刀具转台可从下

漏 力卩工巾心脏 部支撑工件 ， 以各种不同方式起到

加工轴提供的排出 口 长为 减少振动的作用 。 这样 ， 上部转台

其最大转速可 达 。 ± 上的刀具可同步对张紧在两个轴

加工轴标准作业的持续状态中在 之嶋长工件进行加工 ， 而与此同

转速约为 时 ， 扭矩为 时 ， 下部刀具转台则起到 了支撑工

。 此外 ， 加工轴还与
一个定 图 该加工中 下也能达到精度的要求 ， 主轴和副 件的作用 。

位编码器相连接 ， 该定位编码器使
心采用

，
铁机

轴通过
一

个集成化的冷却系统保 使用 型加工

得在加工轴增量时以
。

的最 持恒温。 中心加工短工件时存在着这样的

大识别度扭转 。 加工副轴提供的排 佳化
， 底座 向 该加工中心使用 型刀 可能性 ， 下部刀具转台在

一定程

出 口长为 丨 ， 且同样与相同型 具转台 ， 功率可达 持续 度上用 作定心端 ， 这样当主加工
刊又 差

号的定位编码器相连接 。 副轴在
了

’

力卩工 心
加工作业 中对刀具的传动扭矩约 轴须定位工件时 ， 会加大上部刀

标准作业的持续状态 中转速约为 可接 近性 ， 而 为 。 机床设置 个刀具转台 ， 具转台的 加工工作腔 。 此外 ， 还

时 ， 扭矩为 。 此 借助于这种设置 ， 可以使上部的刀 可通过选择各种不同的装置来进
的排出

夕卜 ， 这两种类型的轴拥有
一个有效 具转台处于相互嵌接状态 ， 同时 ，

一

步提升机床加工 中心的 自 动化

的制动器 。 为了在严苟的作业条件 下部转台上的刀具 同步进行加工 程度 。
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