
走进行业

— 働遍
丨 机

利润的大部分 ：新投资到企业中 ，

床的 核心部分是 肝新设备和新技术的更新 ’ 以
‘

集成主轴滚筒
《证企业始 终 具有 旺 盛 的 生 命

指 出 最 主 要

。 的两个 因 素 ：

一

个是拥有高素质“

的员工队伍 ，
— 公司

的技术工人都可 以在家进行 自 我

培训 ； 另 个就是拥有卓越 的机

蠢尊 解释道 我们 可 以用 高生产率

压力 ， 以往的
‘

普通
’

车床 已经

赚量生产 ’ 我们主要

辦觀 ， 航 数控

■ 多腿細觀咖 比传统机床

要缩短很多 ， 即便我们将设备进

行完全改装 ， 理论上在一个班次

德国 公司是一家以生产各种零部件为主的配件供应商 ， 多年来一 之内设备就可以投人生产 。

直采用 生产的多轴车削机床 ， 凭借 先进的技术和高质量的产品 ， 不 以往 采 用 的 车 削

仅满足 了客户的全部要求 ， 而且在瞬息万变的 市场环境中 也得到 了快速发展 。 技 术 ， 已 无法 较 为 经济地达 到

现在高精度 的生产要求 。 为此 ，

必须寻找新的技术和车
文 丨 公司

床设备 。 说 ：

“

过

去几年里 ， 为了实现公

司生产 中心从传统的 凸 轮控制车

■ 车 的配件堪称整个金属 加 们 以开发伙伴的关系进行长期合 床到 数控多轴机床的转变进

工行业里最难做 的 部分 。 作 。 这是 因为这些企业信赖我们 行了大量的投资 ， 其 中包括购买

因为 ， 汽车制造商选择配件供应 在金属加工方面的实力 ，
且有能 了 台 数控多 轴机床 ， 马

商的条件非常苛刻 ， 首先要考虑 力 与 他们 建立 长久 的 合作伙伴 上我 们 还要 引 进第 十 台 ， 而第

他们是否具有较强且不断增加的 关系 。

”

公最早成立于 十
一

台也将在十月份到位 。

”

生产力水平 ， 其次还要考虑他们 年 ， 由现任负责人
“

不能持之 以恒地投资现代

能否在单个产品的整个产品周期 介绍说 ，

“

另 外 ， 我们 化生产技术 ， 很快就会失去竞争

内 持续降低价格 。

“

当 然 ， 我们 会有公平的价格谈判 ， 不会预先 力 。

”

公司 的经营理念

现在 已经不再完全直接 向汽车制 设定强制价格条约 ， 可有效确保 十分 明 确 。 之所 以只选择

造企业供货 ， 而是在配件供应商 我们始终能为公司 的下一步 留 下 机床 ， 给 出 的答

队伍 中建立 自 己的客户群 ， 与他 发展的空间 。 同 时 ， 公司总是将 案也十分明确 ，

“

我们坚定的选择
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公司的产品 ， 是因为从我们 过数控程序选择最佳的截面数据

公司的技术角度和生产要求来看 ， 等特点也都应用在了 上 图

市场上不存在能与之相隨 的替 丨

。 在加工过程 中 ， 每个主轴和

代品 。 看重的是购置 每个麵刃都配有 个最佳转数 ，

机床能否保证高效率地生产 出高 可变速 ， 可编程 。 其结果就是产

品质的产 品 。 而 机床具备 生较少的碎屑 、 表面质量大 幅度

很多技术优势 ， 比如每个单个主 提高 、 单个工件用 时较短且刀具

轴 的独立转数 ， 比如提供大量 的 使用 寿命更长等
一

系列效果 。 另

刀具架等 ， 这些功能和技术是其 外 也可以加工较难删的

他制造商无法提供的 。

”

材料 ， 而在此之前多轴机床几乎

很少能胜任这类的加工 。 在分度

无与伦比的技术优势 主辦可咖变微 ， 这样以保

公司最近
一

次购置 可 由两侧 的滑动 门进入 ， 方便用 图 多 证不会产生额外的辅助时间 。 所

的 机 床是在 年 月 引 进 的 户的 同 时 ， 也节省 了可观的装配 有主轴配置的 轴功能能够在最
也 都 应 用 在 了

其拥有无以伦 比的 时间 ， 先进的滑动座架布局 ， 可
±

短时间 内完成复杂工件的完整加

技术优势 ， 为 的发展注 以有效地使废屑 自 由掉落 ， 确保 工 。 此外还可选择增加 轴 ， 以

人了
一股新的活力 。 多轴技 了加工过程的安全可靠 ， 刀架的 进一步扩大可加工工件的范围 。

术销售经理兼硕士工程师 型布局能确保最佳工艺流程 ； 另 显 然 ， 卓 越 的 技 术 和 过

介 绍 ：

“

机 夕卜 ， 机床可装配多达 硬 的 产 品 质 量 使 机 床

床的核心部分是
一个集成主轴滚 个静压数控滑块 、 可增加 轴 、 在 公 司 赢 得 了 非 常

筒 （ 图 上面带有 个电机主 个同步主轴 以及大量用于正面 、 重 要 且 特 殊 的 位 置 。

轴 ， 所有主轴位置都可 以选择外 背面加工的固定及驱动 刀具配置 ， 表 示 ：

“

公

圆和 内 孔加工 ； 棒料通孔增大到 完全可 以做到在每个工位使用 固 司 已 经 和 公 司 建立 起一

了 工作腔内的刀架排列有 定及驱动刀具实施内外加工 。

”

种相 互信赖 的 关 系 。 到 目 前为

纵 向滑块 ， 可允许在每个主轴上 多轴机床的所有工 止 ， 我们对 的服务非常满

安装多个刀具 ； 大尺寸的工作腔 作主轴 中 的空心轴 电机技术和通 意 。

”

議輸纖 具麗 聽晶

□ 層 ■觀麵
区别于传统的夹持系统 ， 德国 公司生产的 精密刀柄在其内部采用職 ：

蜗杆结构 。 通过職蜗杆的啮合 ， 将作用于蜗杆上的径向拧紧力 ， 成倍地转换 、 放 會
大为轴向的强大夹紧力 ， 并以此向下拉紧带有极小锥度的特殊 夹套 ， 从而

！

实现刀具的精密夹持 。 夹持后的跳动精度可保持在 内 ， 且在各个夹

持直径上具械倍于其他传统刀柄的超强夹紧力 。

刀概有自好舰難 ， 雜刀髓方便 ， 从肺娜 卩刀具寿

命 ， 提高加工效率 。 为方便您随时联系 ， 年始德国 在上海和广东分别 、先

成立了办事处 。

城征 代 理 有 丨

德国 上海办事处 德国 广东办事处
種
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