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让布线秩序更为清晰
设备结构设计人员说 ， 当前 ， 制造设备对 自动化程度和生产力的要求不断提高 ， 为此 ， 人们追求设备安装方

案节省时间 、 节省原材料且节省设备占位 。 组件研发方称 ， 采用 组件 ， 可使设备母线系统以下的

布线方案变得简单且明晰 。

文

于德国法兰克地 区 的 专用 自动化系统生产过程层面的实时 致力于寻求替代解决方案 。 这家

设备生产厂家 公司 数据和信息越来越多 ， 这些数据 坐落在德国 中型城市 的

的 电子结构部 门 负责人 和信息必须要通过多芯且部分屏 企业有 名 工作人员 负责为专
“

为 电箱里部件 蔽的线缆 、 接线板 、 连接件和 用设备和 自 动化方案客户特供服
集线 §的女

彳又 安装 布满 了焊缝 ， 所以 ， 总会 出 现那 组件传输到控制层面 。 这导致设 务 ， 其工作重点是 自 动化设备安

备 中 设 置 么一个时间点——即要将设备用 备安装费用 会超 出 比例 的增长 ， 装 、 机器设备的装卸 以及专用设

传统的安装方案采用布线的方式 使得设备安装费用大大高 出 购置 备的应用 。 先生
泛分支的模块化

结 构 适 合 使 用 妾 。

”

设 产 专 和作用 反 用 。

‘

： 自动

组件 的 电子结构部 门 负责人相信 ， 当 为此 ， 在 公司 ， 人们 度越高 ， 我们所面临的设备安装

和布线费用 方面 的挑 战就越大 。

因为时间 、 成本和效益这三个 因

一— 越 来 越重要 ’ 所 以我 们 要辟

近年来 ’ 人 感器 、 里

、

一
…

羊
、 丄 程表和集成化安装技术方面通常

感器和工业嶋专家 公司

的解决方案 。 这样 ’ 使用

論、
组件便提上了 日 程 。

— 公司

■ ▲
的销售工程师 、 北 巴伐利應

客户顾冋 说 ：

“

数

：
字化且功能有效 的 点对点连接 ，

使擁备職雜灯肺线方

錢得鮮践系明晰 。

”

■ 賴有传紐务賴 ， 通常采用
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的非屏蔽三芯线缆系 列接 口 便足 公司研制的传感器集线器

够了 。 组件对全部标准型 在作业地点各有 个插人塑料和

传感器是 向 下兼容的 ， 且对干扰 电子结构件的位置 ， 这些位置装

影响反应不敏感 。 说 ， 因 有传感器 （ 图 。 用 传感器

为设备布細过程通常賊用 錢碰行體专職备归芯

企业设备的快速启动前实施 ， 此 线 缆 电路 ： 即 插上插头 、 紧 、
：

”

时设备仍处于断线状态 中 ， 所 以 ， 连接完毕 。 传感器集线器 同样也
‘

人们 只须用 传感器集线器替 采用 标准的三芯线缆连接在 个

代接线夹 ， 便形成 个迄今为止 公司删的 个

从未有过的布线走向的翻度 。 主导装置上 ， 这样 ， 该装

在 公司 ， 人们首次将 置便最终与专用设备的母线及控
一

目 然 ：

感器的现场景象
组件用在客户企业的 自动 制系统相连接 。

化安装生产线上。 在这家客户企 组件的阀 门连接器既 抵达安装工地前便能够完成很多

业的
一个运输系统上方有一个循 不采用通常费力的布线步骤实现 有 关 信号和安装 技术方 面 的 作

环系统 ， 该循环系统 由两条生产 阀 岛 的集成化 ， 也不使用 人们惯 业。 以前我们每个工位需要一个

线组成 ， 这两条生产线分别 装有 用 的三芯传感器线缆实现这些阀 配 电箱 ， 而今天 ， 整个模块仅需

个和 个模块 ， 两条生产线 的 岛 的集成化 ， 而是用 组 要
一

个配电箱 。

”

采用 组

长度分别 是 和 。 沿着 件的阀 门 连接器以最简单的方式 件 ， 专 用 设备的线路 图简单且一

该循环系统设置有 个插人或放 实现各阀 岛 的集成化。 由于采用 目 了然 。 技术人员在安装现场 自

置塑料和 电子结构件的手工作业 丨 组件连接 ， 这些阀岛只具 己便能够很快识别线路图 ， 继而

岗位 。 该生产线有 自 动化操作和 有控制层面的参数化和诊断性能 。 进行专 用 设备的安装作业。 这就

安装站点及两个低压调压圆盘形 此外 ， 在 公司客户的 自 动 意味着 ， 安装专用设备所需人员

安装 台 ， 每个 圆盘形安装 台有 化生产线的 圆盘形安装 台上 ， 还 少 ， 出错几率小 ， 专用设备很快

个插人或放置塑料和 电子结构件 装有 公司研制的 可以投产使用 。 使用 组件 ，

的位置 。 这些位置 由 轴机器人 系统 ， 以在使用时能 在很大程度上有益于设备的标准

进行操控 ，

一步步地安装一个结 够精准识别这些
“

巢
”

。 化 ： 因 为专用设备的模块和部件

构完整的安全模块 。 公司 在此 ， 自 动化系统的作用件 是预制好的 ， 其基本原理相同 。

的 电子结构部 门 负责人 和传感件的全貌便清楚地呈现 出

对专用设备技术条件进 来 。 如果采用 传统的设备安装和 采用 丨 组件可带来

行总结 ， 他说 ， 对专用设备典型 布线连接方式 ， 不但无法解决数 多方面益处

的技术要求是
“

其配套部分生产 据传输可靠性和排除故障源的 问 在 公司 ， 人们不仅重

能力更强 、 更节省设备 占位且可 题 ， 而且仅是安装和布线的费用 视例如坚固耐用 的 版本的主

灵活进行扩展以及尽可能快的投 也会异常高 。 导装置和传感器集线器这样的细

人使用
”

。 半 自动化或全 自动化生 专用 设备结构的典型特点是 节 ， 而且那些 传感器集线器

产过程要求每个生产站点上均有 采 用 模块化结构 ： 今天 ， 人们越 还使用 了抗拉强度大的金属螺丝 。

一

个搜索位置 、 状态和控制全面 来越多 的致力于专用设备的各具 总结说 ：

“

组件创

连接 。 体部件结构逻辑透明 ， 且优选能 建了机器制造新的安装和信息传

够实现插塞式连接的设备 。

一个 输规则 。 采用 组件不仅省

■ 组 牛适用于装有 必要的前提是 ， 要确保客户 的专 时和节省成本 ， 而且可与控制技

传感器的专用设音 用设备在使用现场能够快速连接 ， 术和生产技术灵活匹配 。

装有 个以上传感器 、 有 并保证在生产阶段能够可靠启动 。 组件 的优点还延伸 到 经营层面 ，

很 多 分 支 的 模块化结构 的 设备 强调 ：

“

组件的 我们 可 以有说服力地 向客户介绍

适合使用 组件 （ 图 。 特点之一是 ， 人们可在专用设备 我们的产品
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