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软件

灵活的 系统保证生产多样化
系统作为西门子 软件公司的一个组成部分 ， 必须灵活 ： 这便对其结构件提出了很高的要求 。 其前

提是操作简便 ， 且外部输入数据在软件运行中不能有损失 。 现在我们就来看一条采用 系统的太阳能平板

自动化生产线是如何满足用户的高要求的 。
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于 的 公 供了采用 系统的服务 ， 装晶体 电池和薄层太 阳能模块 以

司 成 立 于 年 。 前 些 其产 品覆盖了 公司 的全部 及平板显示器的结构件 ， 而这在

年 ， 该公司成为提供太 阳能晶体 生产领域 。 系统标准型项 目 采用 系统前是无法做

电池和薄层太阳能模块的智能化 通常平均 由 个组件组成 ， 到 的 。 采用 该 系统生产蓄 电池 ，

生产线的厂家 ， 此外还研发平板 而大型设备解决方案的组成部件 整个作业可 自 动完成 ， 也就是将

显 示 器 （ 。 年 以 来 ， 高达 个 。 硅片加工成光电 电池的整个过程

公 司 的第三大业务范 围便 为 了满足用 户对晶体 电池和 均实现 自 动化 。 该蓄 电池的最大

是提供制造锂蓄 电池和热元件生 薄层太 阳能模块以及平板显示器 长度可达 最大宽度可达

产线 。 为了满足该领域未来市场 的高需求 ， 西 门子 软件公 。

蓬勃 发展的需要 ， 公司还 司将 的 系统 系统在 公

收购了几个生产企业 ， 目 前 ， 该 设置得既能满足产品结构件数量 司是作为战略性 系统来应

公司在 以及匈牙利和斯 大的需求 ， 又能使企业的生产获 用 的 。 与通常的生产结构件的高

洛伐克均有企业为其生产 。 此外 ， 得好的效益 。 由于实现 了生产智 端加工工具相 比 ， 系

公司还收购了 中 国 台湾
一

能化 ， 使得此类产品的各个具体 统省去了生产 中 间环节软件 ， 也

家企业 ， 由 此打开 了 中 国市场 。 领域的组件的定义逐渐模糊 ， 加 就是省去了 中 间环节的所谓顶端

中 国 台湾的这家企业的大多数产 速了包罗万象的信息处理 ， 实现 功能 。 而生产 中 间环节软件顶端

品是 的平板显示器 （ 。 了零部件和结构件生产 的 简单 功能在有些具体生产作业 中还是

公司之所 以获得了这样的 化 。 该生 产 线设有
一

个智 能化 会用到 。

成功 ， 其基本保证是选用 了灵活 存储管理装置 ， 该存储管理装置 为 了 能 够在 长 期 的 生 产 过

的 系统作为研发和生产 的 在生产线组装产品需要时 ， 便显 程 中 从 新 的 模 拟方 法 中 受 益 ，

工具 。 示 出组装某个产品具体需要哪些 公司在结构件生产的各个

零部件 。 工位均采取同步生产工艺 。 在生

系统既适用于小型 产过程 中 ， 系统提供

产品也适用于大型设备 系统作为战略
’

一个 图 纸 的 模型 的

最 近 年 以 来 ，
公 性 系统使用 标准 ， 这样便直接减轻了企业技

司使用 西 门子 软件公 司 的 自 从采 用 了 西 门 子 软 术人员 的劳动强度 。 由 于

系统的 件 公 司 的 系 统 的 系统具有两次直接相互协

到 目 前为止 ， 约 向 个用 户提 后 ， 公司能够组 调的功能 ， 因此 ， 不需要对生产
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产 品 的信息作二次定义 。 此外 ， 危 险 。 同样 ， 公司收购 的 系统生产许可证拥有者所

程 序 能 够 自 动 存 取 数据 ， 中 国 台 湾 的企业也采用 了 委托的数据安全快速进行转换 。

这样便改善了产品结构与生产制 系统 。 公司
一

次性购买

造之间的联系 。 系 统 作 为 一 种 系统的区域性使用权 ， 便可以满

系统的
一

个很大 系统 ， 其 中 心组成部分是 足该公司对国 际业务的 灵活性需

的优点是操作简便 ， 新上 岗 的工 公司接受的西 门子 软 求 。

人熟悉 掌握操 作 的 时 间 相 对较 件的理念 。 也就是 ， 该软件是一 此 外 ， 西 门 子 软件 公

短 ， 只需培训 天 ， 便能够投人 个开放性软件 ， 有很多 外接设备 司的销售和产品不断变化的合作

生 产 ， 且 制 造 的 产 品 能够达 到 接 口 ， 确保无障碍智能化 。 直接 伙伴 系统维护有限公

公司 的 产 品质量水准 。 在 与 软件连接对企业来说非 司 可对 系 统实行长

设计人 员 的配合下 ， 采 用 常重要 。 使 用 软件 ， 可使 期维护 服务 ， 这便确保 了

系统生产的厂家更容易掌握 各个相关企业的产品结构数据以 系 统 的 有效使用 率 。

和胜任使用这种计算机辅助设计 公 用 的数据格式如 、 系 统 维 护 有 限 公 司 作 为

系统进行生产 。 或 数据格式相互转换 ， 其 系统相关问题的欧洲

此外 ， 通过采用 同步生产工 相互之间 的配合堪称完美 。 范围 内 的区域性对话伙伴 ， 可为

艺也使 系统的数据管理达 用 户提供技术培训 以及对

到 了最佳化 。 对于制造蓄 电池的 在打开绘图时 系 统提供现场维护技术服

生产项 目 ， 公司经常是充 所需数据量最 务 。

当各大蓄 电池生产企业领导的 角 人们要打开绘图 ，

色 。 这样 ’ 需要蓄电池零部件琪 不需要打开所属 的模

货商和蓄 电池结构服务商也要与 型 。 数据量保持在最
⑩

公司 的整个生产程序相 连 小的范 围 ， 便可打开 科道
接 。 这样 ， 采用 系统 绘 图 。 系

便保证 ， 公司 的技术人员 统 的 这 种 功 能 便 使
丨

能够方便的对供货商外部生成的 公 司 实 现 了 很

数据进行进 步的加工处理 。 大 的数据转换量 。 此

为 系统的投资不高 ， 外 ， 各生产企业 的小

所 以有些较小的研发生产厂家 自 量附加 专 用 程序也能
”

‘

身也 已采用 了 系统 。 够与 系统
議

公司就是这样在不断地扩 相 匹配 ， 并结合在

大 自 己的研发 网络 ， 在该 网络 巾 起应用 。

实现 了 使 用 同样的 系统和 总的说来 ，

标准化的作业方式 。 系统的管理非常

简单 ， 周 末时 ， 分散

采用 系统的数据能够 在 个不 同地方 的企

使各企业间的合作简单化 业 的 个工位上 的

由于简化了外来数据交换与 作业 ， 可 由 个

处理 ， 因此便实现了
“
一个公司 ， 管理器转换为 同 步生

’

一

个软 件
”

。 这样 ， 在 公 产 工 艺 状 态 。

一

个

司接收的位于 的企业 服务于欧洲各地的总
！勤

已经决定采用 系统 ， 的 系统生

那么 ， 这家企业原有的生产基础 产许可证服务器 ， 目 凑型打印貼标机 气动打印贴标机

设施也便消除了技术数据丢失的 前可确保 个
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