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注塑 吹塑工艺

一套模具中
完成注塑和吹塑

在把注塑和吹塑两道工艺过程集成在一套模具中后可以明显的降低小型塑料容器的生产时间和

生产成本 。 这在广 口瓶的生产过程中已经得到了证实 。 这一组合工艺 也可在一台注塑机上使用 。
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公司在工 誠 巾妹了

的创 每
成功 了在 套模具 中 同 时完成注

塑和 吹塑两道工序的新技术 。 这
飞墨

样生产化妆品 、 药品和食品工业
：

‘

中常用 的塑料瓶状容器的生产时 ■
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间和生产成本都会明显降低 。 疆 睡 鬥鬚 — ‘
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开发的新 艺被命名为
“

个广 口瓶的生产时间不到 。 与

传统的工艺方法相 比较 ， 这种组

合工艺的生产效率不可估量 。 这

组合模具翻 在 台 公

司生产的 系列 注塑

机中 ， 利用 公司设计生产 在注塑之后 ， 刚刚注塑到模具中的瓶胚在同
一

模具中就可以开始吹塑工序 ， 从而实

的 模具实现 。 而
一般情况下 现在一套模具中完成小型塑料容器的全部生产制造

广 口瓶的生产是分别在两 台生产 容器的这两道工序是在一个生产 投 资 费 用 、 减少设备 占地面积 、

设备上完成的 ： 首先是的注塑机 步骤中完成的 。 提高设备的利用率等 。 另外 ， 产

中预制 出瓶胚 。 瓶胚的扩 口 则是 据这一技术 的 发 明方介绍 ： 品的质量检查也更加方便 。 但对

在吹塑机上完成的 。 而在集成式 工艺集成不仅是缩短了生产加工 这一工艺的限制是 ： 最大合模力 。

的注塑 吹塑模具 中 ， 小型塑料 的时间 ， 而且也能够明显的 降低 之所 以能够在一套模具 中完成小
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型塑料容器的全部生产过程是因为在吹塑扩 口前瓶胚无须重
一

新加热 。 將 ， 制麵 輔賊工？：还可咖工 产多 切 肖 】 具■新产
种材料的塑料产品 ： 从聚乙烯 、 聚丙烯到聚碳酸酯直至聚对

苯二甲配二翻旨 。
螺钉夹紧式通用面 先刀

注塑 吹塑制造单元是全 自 动的生产制造单元 。 这一单

元除注塑机之外还包括了滑台式模具和 公司 系

列取件用 线性机器人 。 加工时可以使用 系列无梁型注

塑机 ， 也可以选用 电气系列规格 （ 的注塑机 。 由

于这种注塑机没有横梁 ， 因此它有着更加宽敞的 、 可供模具
一

安装滑台使脑 自 由空间 同时也提供了无障翻模具操作 采

可能性 。 这些歉大随化了 自动化雌度 。 其线性运动的
独有的 片 防飞散机构 ’

机器人可以毫无阻碍的从
一

侧运动到小型塑料容器脱模 、 取

件的位置 。 即使在高负荷条件下也能进行稳定的平面铣削 。

自
丨 任何人都可以简单 、 高精度的安装不 同材料

至可以超出 台面来安装模具 ， 因此在相对较小的注塑机 中可 断肩槽的刀片 ， 满足多种加工要求

以使用 较大的模具 。 注塑机的规格不是按照长度和模具的运 ■ 高温强度高
：

耐腐蚀性
芒
异的铁刀刀体

动半径来舰的 ， 贩難照臓的合模力細細 。 馳
“ 工 力 罾㈣

保证了较低的设备投资以及设备的使用运行费用 。 注塑机的
▲

控制系统 （ 在注塑和吹塑过程中都有可视化 、 监控

和控制调侧能 。 也就题 ： 在翻生产腿 巾謂机隨

作者在絲錢 吹醒合工艺低需学柳删細挪

系统 。 他只需要按照 自 己熟悉的方法操作注塑 吹塑组合工

艺过程即可 。

尽管集成工艺的 自 动化程度很高 ， 但整个制造单元生产

工作时仍然非常灵活 。 例如在产品更换时更换模腔也非常的
、 丨

方便 。 据这 集成技术的供应商介绍 ： 这 集成工艺在生产 教
、

各‘ 、

小批量的产品时也是非常经济合理的 。 另 外 ， 这 加工单元 、

也可以完成单独的注塑生产 ； 因为 工艺是建立
，

在使用标准注塑机基础之上的工艺集成技术 。 这些生产和加
■ 二 、

工 中的灵活性保证了设备可以用 不圃方
、

絲实现很細设 、济
备棚率 。

在 年波兰的塑料技术展览会 期间 ，

子公司就因这一技术获得了展会颁发的创新奖 。 从技

术角度来讲 ， 这 誠技术不結气脆腿术相赚 。 气

体注難賴
“

賴
”

灘觸鮮挪 雌細气脏

要是进人模腔的 内部。 相 比较 ， 工艺集成技术的加工单元能

够完成常规注塑机所不能完成的产品生产 ， 例如 沿 丨 「

■
部位酬料件 。 圓議

注塑机的關雜碰减测縣 馳扮 陳

的作用 。 細 ， 趟肺能翻— 聰艇驱动絲

就把注塑聽觀 稿關 丫础 彳働帽細 水 。

据 公司介绍 ： 由于采用 了伺服液压驱动系统这种注塑

机可根据不同的生产使用情况节能 。 □
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