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精加工

隐形终极系统
实现温度校正

为了校正造成精加工质量下降的温度波动 ， 在加工复杂产品时 ， 精加工生产企业通常在车间内

安装价格昂贵的空调设备 ， 以确保精加工产品能够达到允许的公差要求 。 为此 ，

一生产厂家在其两

种短周期快速车床上配备了一套集成化温度校正 自动化系统。

文

加工生产企业负责人 曾 经 全天 确保精加工产 品的精度 小型的企业来说 ， 常常是不能盈

产生的空想 ， 现在 达到 。 这
一点通常只能是 利 的 ， 以致于加工企业丧失市场

机械公司的研发人员都将其变成 在装有空调设备的加工车间里才 竞争机会 。

了现实 。 机械公司研制的 能做到 ， 因 为 ， 装有空调设备的

和 两种结构 加 工车 间里温度才能保持稳定 ， 在机床上

系列 的最新
一

代车床借助于所谓 在这样稳定的生产条件下 ， 才能 直接使温度得到 卜偿

的隐形终极系统 （ 够确保为精加工作业设置理想的 为了使经济上并不宽裕的加

确保了在精加工空间始 作业条件 ， 以提高生产效率 。 而 工企业不放弃须在温度稳定条件

终保持均衡的温度 ， 使该车床可 在精加工车间安装空调设备对较 下进行的高精度的加工订单 ， 除
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了在加工车间安装空调的方法外 化车床便具备这样的精密加工的 右边共有两个可进行 轴加工作

还有
一个变通方法 ， 即机床 自 身 基础条件 。 这种 结构 系列 业的转台 ， 在机床的下部有第三

必须承担空调设备的任务 。 为此 ， 和 结构系列的快速 自动化车 个转台 ， 也可进行 轴加工作业。

机械公司在 床又各 自分为两种不同 的尺寸规 该机床的两个转台上的刀具可进

结构系列的最新 车床上集成 格 ： 车床主轴和分接轴的加工直 行全天 传动 。 与之不同的是 ，

了专用 的 隐形终极系统 ， 能够在 径为 和 两种尺寸 。 系列机床可选

机床上直接进行温度补偿。 此类机床使用 两根轴进行加工 。 择刀具传动方式 。

机床不能在均衡的温度条件 两种模式机床的最大加工长度分 系列机床适用于加工时间相

下作业 ， 因为如果遇到改装或是 别 是 ： 加 工 直径为 的机 对短的加工工件的前面和背面综

短期维修 ， 机床就必须停机 ， 进 床 ， 两根轴的最大加工作业长度 合性加工作业。

而产生或多或少的冷却 。 在接下 为 而加工直径为 系列机床和 系

来开机加工作业时 ， 温度条件 已 的机床的两根轴的最大加工作业 列机床 刀 具作业转数均可达到

经改变 ， 如果恰恰要进行高精密 长度分别为 和 。 直径最大为 和

加工作业 ， 则会导致结构件表面 此类机床有一选择性 ， 即校 最大螺丝孔为 的镗孔钻头

的尺寸偏差和变动 。 若采用 隐形 正系统带有
一个可手工拆卸的刀 以及直径最大为 的带柄铣

终极系统的机床便能够有效地补 具安装装置 。 内加工刀具和外加 刀均可安置在机床的转台上。

偿大部分结构件表面的尺寸偏差 工刀具在 个方向 由传感器检测

和变动 ， 而且不需要为此增加作 温度信息并将检测到 的温度偏差 进行各种加工作业的附件

业成本。 因为 结构系列的 信息进一步传递给 快速 自动 这两个模式系列的机

车床加装了若干传感器 ， 可截取 化车床 。 为 了排除加工废屑 ， 还 床是为实现高效切削作业而设置

： 的温度变化 ， 并能够完成 可根据用 户 的需求在该 快 的 。 在 自 动化车床的刀

最多 个不同 的测量点的温度测 速 自 动化车床上集成
一个适合用 具是 由功率为 的 电动机

量任务 。 在此 ， 隐形终极系统可 于排除切屑材料的铰链式输送带 。 进行驱动 ， 工作可靠 。 这样 ， 使

自动识别精加工温度条件的变化 ， 此外 ， 机械公 司 提供 的 用 自 动化车床切削加工

偏差率仅为 ±
。 结构系列的 快 生产流程特别稳定 。 由于该系列

速 自 动化车床还有进
一步扩展安 机床有 门类齐全的附件和扩展程

在 轴中创造稳定的 装伺服传动的加工工件夹具和加 序 ， 所以 ， 机械公司提供

精加工作此条件 工工件输送装置的可能性 ， 以使 的 结构系列的

借助于现有的数据 ， 隐形终 该车床成为
一个完备的加工系统 。 自动化车床适用于各种各样的切

极系统 由传感器获取机床具体部 在 结构系列的车床产 削加工作业。

位的温度变化 ， 并借助于控制 的 品细 目 中 ， 最新的车床是 机械公 司研发 的 隐

相应校正系数进行温度补偿。 按 型车床 。 该车床带有 个 形终极系统技术应能为用 户提供

照 模式 ， 该系统可最多在机 轴和 个可安装 个传动刀具或 在高效率的切削加工中尽可能实

床的 个轴创造稳定的精加工作 是传统式刀具的转台 ， 这样 ， 使 现最大精度的可能性 ， 同 时可确

业条件 。 由于仅存在 的剩 得该最新型车床可灵活分配加工 保切削 加工作业运行的可靠性。

余热偏差的情况 ， 精加工企业的 作业 ， 这样便具备提高企业金属 机械公面提供的 这

操作人员可根据 自 己的工作经验 精加工经济性的潜在可能性 ， 从 两个模式系列的机床均在 出厂前

施展 自 己高效切削作业方面的竞 而进一步提高企业的生产力 。 为 便集成了 隐形终极系统 ， 以此实

争力 。 了能够实施对复杂几何尺寸工件 现机床在 自动化切削加工作业或

精密加工的基础条件是加工 的快速和 同步加工作业 ， 还可以 是作为传统的机床作业 中温度的

机床要能够协调机床设置方案 ， 使用两台 系列 稳定性 ， 除此之外 ， 这两个模式

而 机械公荀提供的 机床进行加工作业。 具体细节是 ， 系列的机床还有相对能耗低的优

结构系列的 快速 自 动 这两台 型机床的上部左边和 点。
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