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安全生产非常重要
随着科技的发展和 自 动化技术的提高 ， 胶印机运转速度变得越来越快 ， 自 动化水平也越来越高 。 用户对于胶

印机的机械安全要求也随之上升。
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据安全标准 成 熟 的 模 块化安 全继 电器 上拥有 个安全数字量输人

对胶印机危险部位进行风险 如 图 ） 可 轻 松 实 点 。 针对安全速度监控功能可以通

评估 ， 得 出 的答案是胶 印机需要 现 ， 且能够有效地控制硬件成本 。 过扩展 安全速度模块

达到 的要求 ： 对于飞达部分 系列模块化安全继电 来实现 ， 在胶印机的驱动轴上安装

和色组辊部分 ， 需要为它们安装 器是 公司专为 中小型设备提 一个增量式编码器 ， 然后将增量式

防护罩 ， 并且每个防护罩安装冗 供的安全解决方案 ， 其采用 了模 编码器的输出信号 、 、 和

余的机械开关用于检测 防护罩是 块化可扩展的思路 ， 使得安全功 通过 的适配电缆连接到

否被打开 ； 对于收纸台部分 ， 选 能应用非常灵活 。 ， 接着通过模块背部的母线

择安全单束光栅来检测收纸台部 在胶印机上可使用 插针将速度数据传输到基础模块

位是否有操作人员进人 。 的安 系列模块化安全继电器中的 中进行处理。

全单束光栅 采用红 作为整个安全系统的基 在编程方面 ， 的软

外线原理 ， 操作距离最远能够达 础模块 。 本体上具 件 是
一
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到 集成了 自 我诊断功能 ， 能 有 个安全数字量输入点 ， 个 图形化操作的软件 ， 用户可以不需

够最高实现 的要求 ； 多个紧 安全半导体输出点以及 个安全继 要任何编程知识 ， 只需要在软件界

急停止按钮安装在胶印机设备上 ， 电器输 出点 。 该基础模块的通信 面内通过鼠标的拖拉使相关的输人

目 的是方便操作人员在紧急危险 接 口 为 以太 网 ， 该接 口 既可 以用 和输出经过一定的逻辑关系相连就

情况下能够在最短的时间 内找到 于安全程序 的上传 、 下载以及监 可以轻松地完成编程 ， 这样可以大

紧急停止按钮使机器 紧急停止 ， 控 ， 还可 以用于和第三方设备进 大节省开发者的设计时间和设计成

当然紧急停止按钮的触点类型必 行 的通信 。 本 。 此外

须是 个常闭触点 ， 满足 的 由于胶 印机上安全功能数量 具有强大的诊断功能 ， 用户可以在

要求 ； 对于整机的安全速度监控 众多 ， 所以需要在 上直接监控整个安全系统的运

也是非常必要 ， 避免设备超速运 的右侧扩展安全输人模块 行状况 。

成 熟 的 模 块 转造成机械部分的损坏 。 来获得更多 的安全数字量输 安全生产对于用 户来说非常

如 上 的 这些 安全功 能 通 过 人点 。 安全输人扩展模块 重要 ， 所以每台胶印机都要加装安

全防护设施来保护生产者的安全 ，
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