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机器人

利用机器人承担精铸操作
汽车废气涡轮增 器的叶轮是利用精密铸造工艺技术生产制造的 。 为 了保证很高的可追溯性和稳定的质量 ，

对型壳的挂浆 、 挂沙操作进行了 自 动化技术改造 。 在这一操作过程中 ， 机器人完成 了复杂的挂浆 、 挂沙操作和回

转运动 。

文

着 多年历史 的 压注到铝合金或者不锈钢材料的 的 稳 定性、 模壳有着 足够 的 强

， 公司从
一个简单的炼铁厂 模具 中 ， 以便祷造 出 的零件 。 度时为止 。 风干后的模壳厚度应

一

步步发展成为在铸造领域 中技 这些蜡模都粘附在蜡树枝上 ， 将 在 之间 。 在脱蜡炉 中

术领先的全球性企业 。 在生产汽 若干蜡树枝组成蜡树 。 做好的蜡
。

左右的温度下石蜡熔化后流

车废气涡轮增压器叶轮时 ， 他们 树 由 机器人拿到挂浆 室 中 出 ， 型壳焙烧成型 （ 图 。 在把

采用 了精密铸造 。 精密铸造也称 （ 图 ， 在精细的陶瓷微粒和粘结 合金熔液导人型壳之后 ， 要通过

之为失蜡 熔模祷造 ， 其优点是 ： 剂构成的陶瓷沙浆中挂浆 、 挂沙 。 高压强力 的水流或者风锤打碎型

对零件结构几乎没有任何限制 ， 最后 ， 六 自 由度 的 壳 ， 取出铸件

有着很高的表面质量 。 当零件壁 型机器人把挂好浆的蜡树 自 动运 精密铸造是
一

种高精度铸造

比较薄时 、 对铸件有着很高的尺 送到挂沙室进行挂沙 。 在挂沙室 工艺技术 ， 由于其很好的经济性

寸精度要求时 、 零件的轮廓形状 中 ， 经挂沙或者淋沙使蜡模外部 因此在世界各地得到广泛的应用 。

太复杂时 ， 通常都会采用精密铸 有一层干燥的耐火石英砂 。 而用 户对精密铸造零件材料 、 表

造工艺来生产制造 。 面质量和精度 的要求越来越高 。

公司的模具制造部门 耐火的型壳在合金零件 随着精密铸造零件产量的不断提

为其汽车生产领域 中 的用 户生产 淺涛后要损毀 高 ， 职工人数和生产场地的面积

制 造注模模具 ， 以便生产蜡模 。 上述 挂 浆和 挂沙两道 工 序 也不断增加 。 为 了保证最佳的可

在压蜡成型机上 ， 将专用 的蜡料 要反复多 次 ， 直到蜡模有着理想 追溯性和稳定 的精铸零件质量 ，

公司决定 ： 在挂浆制壳工

— ‘

化

的机器人 实现

‘ 整个亂 工序和所有

完成 （ 图 ， 也提供 了雜的制

响机器人使励主棚 素有蜡模

的髓和运动的 自 由度 。 蜡模应仔

： 赚好沙浆 ’ 经机器人的连续旋转

：
运动可 以形成涂层非常均匀 的蜡

：

模 。 机器人很高的运动 自 由度是高

湖
质量蜡觀重要保 。
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图 在脱蜡炉
°

的温度下石蜡熔化流出 ，
型壳焙烧成型 图 机器人很好地完成了复杂的挂浆回转运动

机器人手臂无数次旋转使 制系统与蜡模 、 蜡树的输送系统相 着 。 操作者能够非常轻松方便地

得挂装均勾分布 互耦合 ， 能够灵活地 、 毫无问题地 操作六轴机器人 ， 无需繁杂的技

公司所使用 的机器人 与生产过程的变化保持
一

致 。 根据 术培训 。 具有可追溯性的蜡壳对

的
一

个最大特点是 ： 机器人的手臂 精铸零件的大小 ， 机器人可以执行 公司有着重要的意义 ： 保

可 以围绕六个坐标轴无限制地旋 多种不同的挂浆 、 挂沙程序 。 证不会在制壳时出 现蜡壳制造的

转 ， 这就保证了挂浆能够最佳地分 在 公 司 的 四 个 挂 质量缺陷 。 利 用机器人能够保证

布在蜡模表面 ， 同时也有利于挂浆 浆 室 中 ， 共 有 台 的 连续生产都拥有高稳定性的

层的均匀风干 。 另外 ， 机器人的控 型机器人在不停地工作 高质量蜡壳 。
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