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光伏组件

光伏组件连接新技术
在光伏组件的生产中 ， 位于最后的重要生产步骤之

一

的是安装光伏组件连接器 ， 光伏组件和太阳能系统之间便

由接 口连接 。 公司提供了一种专 「 丨适合于 自动化程度高的生产线的光伏组件连接新技术 。

文

天 ， 光伏组件连接器技术不 自 动化 已成为关键词 。 光伏组件 光伏组件快速白动化生产

仅关系到光伏组件生产线的 的安装 已经通过使用机器人或线 在 自 动化生产线生产一个结

生产质量 、 产 品可靠性和生产效 性定位单元完成 ， 其过程与结晶 晶组件的周期时间 。 根据生

率 ， 如光伏组件的关系到可靠性 和薄膜组件生产相似 ， 通用 原则 产线的 自动化程度 ， 仅是结晶组

和生产力 ， 而且也关系到光伏系 是 ： 生产所需时间和作业线产品 件的接收和定位最长需要 。 余

统 自 身的性能 。 光伏组件的终端 生产能力是决定性因素 。 光伏组 下的 必须能够完成光伏组件

用 户希望光伏组件的使用寿命至 件生产厂家决定采用手工生产方 与横 向连接件的高质量连接 。 因

少达 年 ， 这就要求光伏组件的 式还是采用 自 动化生产方式并不 为在投入使用 的 年 中 ， 光伏组

生产要精心选材 ， 并且在生产过 容易 ， 因为手工生产方式和 自 动 件要能够经受得住恶劣天气的影

程 中始终保持对产品质量的严格 化生产方式各有优势和劣势 。 自 响 。 以传统技术实现光伏组件与

控制 。 尽管是在光伏组件的
“

背 动化生产方式虽然可实现高重复 横向连接件的连接的 ， 是不够

光面
“

安装 了连接器 ， 但是光伏 准确性 ， 但手工生产方式具有较 的 ， 所以光伏组件与横 向连接件

组件在使用 中必须经受各种外界 大的灵活性 ， 这关系到完成光伏 实现机 电化连接面临着质量与效

环境的影响 ， 如其
“

受光面
”

必 组件的所谓的
“

色带
”

， 也就是将 率的双重挑战 。

须经受潮湿 、 太阳直射、 氨和温 扁平的导体嵌装人光伏组件的层

度变化的影响 。 状结构 内 ， 这
一生产流程有允许 采用快速连接技术的光伏

在先进的光伏组件生产部门 ， 误差。 组件连接器

通常在光伏组件的背面有

图 个横向连接器 ’ 由这 个横 向连

公司― 難伸 向光伏餅连接翻触点 。

賴 向 连接件放置在光伏组件背

装置快速生产的 面的层状物前 ， 通常在放置横 向

薄膜 。 使用 薄細 目 的是

避免在操作过程 中损坏光伏组件

二
丨

丨

薄膜 ， 再将横 向 连接件重新调整

—細

棚于細顏細

件生产线的 被 你之 为
“

挖掘 机触
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点
”

新的光伏组件连接技术 图 。

该新技术的核心构想基于弹力原

理 ， 采用这种新的快速连接技术 ，

肺横 向賴 稀聽細 自

动化生产便可在 内实现同步触

点定位 。 这样的前提是 ， 横 向 连

接件的触点是可以被打开的 ， 弹

卜

图 扁平线缆连接件 ： 通过弹力技术来确保长期稳定的横向触点连接 ， 该触点是可

样以往耗时的光伏组件组装步骤 ， 以打开并重复利用的其中 ： 定位 放置光伏组件 触点连接

如夹子打开 、 调整扁平带状线缆 、

涂钎焊钎料并进行钎焊便可全部 公司研制 的 是符合技术规范要求的工业用插

省去 。 光伏组件连接器有多种安 头连接装置。 公

装形式 ， 使用抓臂安装和采用
一个 司研制 的光伏组件连接器的所有

挖掘机触点可多重使用 压力机关便可实现 自动化生产 。 采 部件均符合相关的技术规范要求 ，

公司研发的被 用被称之为
“

挖掘机触点
”

连接装 其塑料件符合 技术 指南 ，

称为
“

挖掘机触点
”

的新光伏组件 置组合与通常使用 自 动化钎焊方 并能满足 胶防火技术

连接技术 的 另
一个优点是触点具 式相 比 ， 省去了费时的手工安装 ， 和 防护等级的要求 。 该光伏

有灵活性 ， 触点可多重使用 ， 而接 作业的循环周期可缩短 。 组件连接器的所有性能均通过了

触阻抗不会加大 。 例如在功能升级 所谓 的
“

挖土机触点
”

连接 有资质的实验室的标准框架条件

时 ， 在附设紧急停机功能时 ， 或 装置是 公司专门 下的测试 。

是在一个错误功能之后进行交换 为采用薄膜工艺生产的光伏组件 公司研制的光

时 ， 可多重使用触点 （ 图 。 因 所研制的 系列连接装置中 伏组件连接盒在光伏组件的背面用

为 ， 连接器的外壳是固定在光伏组 的
一

个新品 。 这些光伏组件的最 部件硅树脂或是胶粘垫片固

件上的 ， 所以要实现多重使用触点 大设计电流为 用最大宽度 定 ， 固定后的总高度为 。 为

这个步骤 ， 必须去除内装元件 。 此 、 厚度 的扁平 了减少由于胶粘垫片固定后的细微

时 ， 不需要安置新的连接器 ， 也不 带状线缆相连接 。 弹簧连接件的 差异 ， 或是光伏组件脱落造成的功

需要安装新的光伏组件 。 触点按 规定进行设计 ， 率损失 ， 光伏组件连接器还有
一

个

旁路二极管 。 根据光伏组件生成的

额定电流和所要求的反向电压的大

小来选择使用不同的二极管 。

光仗组件生产 厂 家对光伏组件连接 器 的要求是根据其生产 的 产

品不 同 而 有所改 变
練用带有 体化布线和插头的

―连■置 的性能 ’
如外形尺寸 、 合金材质 、 触点 ；

的 光伏 组件连接 装置 。

机 电连接的料 ，
如弹黃 、 钎科雑连接 ；

公司翻酬于结晶体光
二极管 的性能和布 置位置 ；

伏组件的 系列连接装置可
固 定方式 ’

如辅脂 或是 塾 片 ；

使 用 导 线直径为 画 的

賴 ， 相 当于线缆的觀面积为
公 司 可提供不 同 组态 的 光伏组件连接器 。 用 户

， 这些线 缆 可与

在选择光伏组件连接 器时 ， 要视其性能和触点 的 数量 以及横 向连接
及多种标准线缆相兼容 ’并存删 。

‘
装 置 的设罝 来 定 。

线缆和插头贿在光伏组件连接

器的每个面上的安全座里的预定
不改 变流 水作业 线 的 生 产 流程便可 生 产 不 同特点 的級

位置上 ’ 这样便于光伏组件的安装
纟晚

鮮糖输 。
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