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汽车产业节能增效对切削工具提出更

高要求

自2012年以来，为推进节能减排，国家工信部明

确提出大力推广铝材应用，以质量轻、强度高、规格

大以及耐高温、耐腐蚀为方向，大力发展拥有自主知

识产权的高性能铝合金及其深加工产品和工艺，加速

高端铝材等新技术产业化及规模化制造，以满足战略

性新兴产业及国家重大工程需求。另外，随着节能减

排要求的提出，汽车轻量化设计、新能源汽车等新方

向、新发展趋势也应运而生。

为满足新材料和新技术的应用要求，适应大批

量、多品种和快节拍的生产节奏，汽车零部件加工，

对切削工具和切削技术也提出了更高的要求。

有数据显示，当切削工具切削效率提高20％时，加

工成本就可以降低15％；切削刀具价格降低20％时，加

工成本只能降低0．6％；切削刀具寿命延长一倍，加工

成本只降低1．5％。由此分析得出，对加工成本影响最

大的是刀具的切削效率。鉴于推广高效、高速切削工

具是提高生产效率、产品质量、制造水平、竞争能力

以及降低生产成本的必由之路：汽车制造企业对刀具

的要求，正从常规切削向高速高效切削发生转变。国
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内外汽车市场呈现出多样化、个性化的需求局面，为

了适应和满足需求变化，追求高效率、高质量、低成

本已成为市场竞争的客观要求，高速高效切削刀具在

汽车制造业已得到普遍认可，其应用和推广受到汽车

产业的普遍重视。

立足市场，实现自主高端刀具的批量

开发

随着国内汽车产业的迅猛发展，汽车零部件和被

加工金属材料的多样化对适配刀具的材质提出了更高

的要求，具有高效率、高精度、高稳定性及高可靠性

特点的超硬刀具逐渐大显身手，因适应了现代高效切

削的要求，从而得到用户的高度认可。

目前，我国切削技术已进入了高速发展期。汽车

零部件加工大量使用切削工具，由于产量大、质量要

求高，应用于汽车零部件机床加工的刀具也应当具备

高精度、高效率、高稳定性和专用化的特性，即“三

高一专”的现代高效切削标准。在超硬刀具自主产品

同质化严重、市场竞争Et益激烈的背景下，用户除了

关注刀具生产厂家的硬件优势，还越来越关注技术研

发力量和技术服务能力，这就要求企业在完善技术服



务和整体解决方案方面下大工夫。

作为国内规模较大的超硬刀具知名生产供应商，

郑州钻石精密制造有限公司(以下简称郑钻)一直注

重新产品的自主研发和实现高端刀具的国产化，经过

15年的发展和积累，公司已拥有160余项相关专利，专

利技术成果转化率达到90％以上，更以行业领先水平服

务国内90％以上的汽车发动机厂家，并提供各种标准

PCD／PCBN刀具。郑钻以满足用户需求的高级定制专

用刀具制造而享誉国内外，在超硬刀具领域取得了丰

硕的成果和骄人的口碑。

提高产品附加值，争做复杂刀具领域

先驱者

近年来，郑钻不断引进世界一流的先进设备，围

绕“三高一专”现代高效切削标准，着重以“两条主

线”为重点提升服务水平。一是不断满足市场需求的

新变化，主动对现有产品进行工艺改进和技术升级，

通过加强用户工艺研究及应用，开展装备及成套生产

线研发；二是以客户需求为主要方向，解决科学设计

及制造技术、提高产品附加值和可靠性等核心问题，

最终提高产品的技术性能和配套能力。

以高效聚晶金刚石(PCD)孔加工复合刀具的研

究为例，该研究成果是一种关键的精密孔系加工刀

具，在汽车、航空航天、精密制造等行业扮演着相当

重要的角色。如汽车发动机的重要零件气门导管，由

于导管底孔直径小，深孔加工时线速度<100m／min，而

PCBNTJ具加工耐热性1300～1500"C，无法满足导管孔

的加工要求。为完善技术、优化工艺，公司成立专门

的技术小组，通过不懈努力，研发出高效PCD：}LJJglT

复合刀具，以高硬度、高抗冲击和抗振性、高耐磨、

对切削线速度无限制性等优点，充分满足了汽车发动

机气门导管孔、台阶孔的精密铰削加工。产品经用户

初步试验应用，得到了较好的市场反馈，公司现已着

力将该研发成果进行产业化，目前已具备批量生产能

力。

在满足各个重点领域机床加工要求的基础上，

公司还进一步针对用户需求，对现有工艺进行技术改

造，为满足新产品、新材料、新工艺、新技术的加工

需求奠定了坚实基础。同时，保障产品质量、产品性

能和服务优势，使之紧跟行业发展趋势，满足市场需
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求变化，把品牌做大做强，力争成为国内复杂刀具领

域先驱者，占据国际领先地位，为超硬刀具国产化贡

献应有的力量。

郑钻发展历程及未来规划

2012年，郑钻通过各方面的不懈努力，有的放矢

地应对市场变化和外部经济环境，逐步扩大国内和国

际市场份额，取得了令人瞩目的快速发展。目前，郑

钻不仅是国内规模最大、产品最全的超硬材料刀具研

究生产基地，产品和技术均处于国内领先、国际先进

水平，而且拥有专乖11 160余项，专利技术成果转化率达

90％以上，建设超硬刀具研发平台五个。郑钻超硬刀

具产品成功覆盖90％以上的汽车发动机厂家，包括一

汽一大众、上海大众、上海通用、一汽丰田、奇瑞、东

风本田、东风日产、北京现代、哈尔滨东安、沈阳三

菱、东风朝柴、广西玉柴和洛阳一拖等知名汽车及零

部件生产企业。此外，产品还广泛应用于航空航天、

能源装备、压缩机、齿轮、重型船舶等制造领域和医

疗器械、风力发电等国家重点产业。

为了顺应企业发展需要，郑钻将高度重视国内外

经济发展的新情况和行业发展的新动向，结合经济方

式的转变，科学地进行产业调整，在未来3～5年内做

到以下四个方面：

1)增加或改进八条以上高精密超硬刀具数控生产

线，力争实现产值规模达到10亿元。

2)提高技术创新能力，加大研发投入，建立切削

数据库，争取每年获得2～3项省级及省级以上的科技

成果，逐步打造国际领先的超硬刀具技术研发基地。

3)转变企业盈利方式，扩大产品应用领域，优化

产品应用布局，提高超硬刀具在军工、航空航天、医

疗器械、精密电子等重点领域的市场份额，实现年出

1：1 1000万美元以上，力争获得高层次的发展。

4)提高技术服务能力，与高端装备制造企业建立

战略合作关系，打造一支具备全球服务能力的技术团

队，为用户提供一站式“交钥匙”解决方案，从而发

展成为世界领先的超硬刀具产品及服务供应商。
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