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数字化工厂

数字化工厂与西门子之道

什么是未来制造业的发展趋势？ 如何满足细分市场的产品个性化需求？ 当产品和产量变化时 ， 如何减少生产线

调整的阔期？ 提升企业制造能力的关键途径是利用数字化制造技术优化产品的工艺规划 、 设计 、 仿真 、 验证水平 ，

改进工厂厂房布局和物流路线 ， 在实际产品被生产出来之前验证工艺流程 、 物流布局 、 操作性能等信息 ， 从而提升

产品的制造质量和制造效率 。 利用 建立的数字化制造平台可以将这一构想变为现实 ， 实现更

卨的生产效率 、 更短的产品上市时间以及更高的生产灵活性 。
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是一次值得期待的参观访问 。 界级品质的产品所震撼 。 最精彩的 协同快速的数字化研发

中国四川省成都市高新西区 ， 是 ， 这个工厂的绝大多数技术来 自 西门子成都工厂承担着西门子

西门子工业 自动化产品成都生产及 西门子 自 身 ， 可谓是
一座

“

自 己生 全球工业 自 动化产品研发的角 色 。

研发基地 （ 以下简称
“

西 门子成都 产 自 己
”

的工厂。 之所以能胜任 ， 与 及

工厂
”

。 目前 ， 西门子成都工厂主要生 等 数字化解决

年 月 日 ， 刚刚投产 产 、 和 种产品 ， 实现 方案的全面应用不无关系 。 研发也

不久的西门子成都工厂向来 自 国 内 了从管理、 产品研发 、 生产到物流配 是数字化工厂
“

数据链条
”

的起点 ，

制造业的媒体代表们 敞开了大 门 ， 送全过程的数字化 。 西门子成都工厂 由研发环节产生的数据将在工厂的

本刊记者参加 了这次难忘的数字化 成为西门子在 中 国的第
一

个覆盖全 各个系统间实时传递 ， 数据的 同步

体验 ， 被这里数字化的生产流程和 球工业 自动化市场的数字工厂 ， 并代 更新避免了传统制造企业经常出现

通过
“

质量第一
”

的文化铸就的世 表着非凡的品质 、 效率和高生产率 。 的 由于沟通不畅产生的差错 ， 也使

得工厂的效率大大提升 。 有数据统
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絕 计 ， 由于数字化工厂协同快速的研
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▲ 发 ， 可将产品的上市时间缩短 。
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應 的 产品开发解决

：：

方案对其新产品进行研发 。 它支持

产品开 发 中从 和 制造 ；
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还能够提供全 系 列》通 丨榀

应用 的解决方案 。 研发部门的工程

⑶賴山册进行仿真

西门子工业自动化产品成都生产研发基地外景 组装 ， 真正实现
“
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”

。 由
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于 软件的应用 而实现的数字化 工厂管理与生产的高度协同 。 受过多道质量检测后 ， 成品将被送

设计 ， 可 以大大缩短产 品从设计 在王云龙的工作台上有 个不 到包装工位 。 再经过人工包装 、 装

到分析的迭代周期 ， 也减少了多达 同的零件盒 ， 每个零件盒上都配有 箱等环节 ，

一

箱包装好的 自动化产

的编程时间 ， 产品开发的时间 指示灯 。 当 自动引导小车送来
一

款 品就会通过升降梯和传送带被 自动

也就相应缩短了 。 待装配的产品时 ， 电脑显示屏上会 运达物流中心或立体仓库 。

在 软件中完成设计的产品 ， 出现它的信息 ， 相应所需零件盒上 这样一个完整的生产环节 ， 在

都会带着专属于 自 己的数据信息继 的指示灯亮起 ，
王云龙就知道该安 传统的制造企业要通过几十甚至上

续
“

生产旅程
”

。 这些数据
一方面通 装什么零件了 。 这是由于传感器扫 百人的手去完成 ， 而在西门子成都工

过 计算机辅助制造系统 ） 向 描了产品的条码信息 ， 并将数据实 厂的车间内 ， 却看不见密集的流水线

生产线上传递 ， 为完成接下来的制 时传输到了 系统 ， 系统 员工 ，大多数的工序都是 自动完成的 。

造过程做准备 ， 另
一方面也被同时 再通过与西门子 全集成 自动 利用 和

“

写
”

进数字化工厂的数据中心
—— 化系统 ） 的互联操纵零件盒指示灯 ， 的信息互联 ， 西门子还可以根据物料

软件中 ， 供质量 、 采购和 从而代替人完成了思考的过程 。 这 储备 、 交货时间等信息 ， 在全球的工

物流等部门共享 。 采购部门会依据 种设计可以满足 自动化产品
“

柔性
”

厂之间实时调配生产计划 ， 以达到资

产品的数据信息进行零部件的采购 ， 生产的需求 （ 即在一条生产线上同 源利用和物料配送的最佳组合 。

质量部门会依据产品的数据信息进 时生产多种产品 ） ， 有了指示灯的帮

行验收 ， 物流部门依据数据信息进 助 ， 即使换另外一种产品王云龙也 西门子之道

行零部件的确认 。 不会怕装错零件了 。 高效 、 快速 、 柔性 ，
正是数字

西门子全集成 自动化解决方案 化企业为制造业带来的最大变化。 西

怎样实现数字化生产 在很大程度上替代了人类的 门子成都工厂这样的数字化企业的

王 云龙毕业于成都某 院校 的 大脑、 视觉和手臂 。 西门子用 出现 ， 为未来中国制造业的变革方向

电子信息专业 ， 是西门子成都工厂 来引导生产流程 ， 用视觉系统来识 提供了
一

个良好的参考 。 数字化制造

可编程控制器 ） 装配工位上 别质量、 用 自动引导小车来传递产 带来的不只是皮目的科技 ， 还有实实

的
一

名普通员工 。 相 比身边的大多 品 。 通过 现场总线连接 在在的收益 ， 以及支撑企业长远发展

数同事来说 ， 他还算个新人 ， 但这 并传送数据 ， 不仅使人的工作变轻 的竞争力 。 这将成为未来中国制造可

份工作对于他来说并不复杂 ， 这得 松了 ， 更能确保生产各环节的可靠 、 持续发展的根本所在 。

益于西门子数字化企业平台将枯燥 灵活与高效 。 利用其在数字化企业平台方

的制造生产变得轻松 。 王云龙确认了他装配好的产品 ， 面的技术优势与丰富经验 ， 正在帮助

每天由西门子 系统生成的 按下工作台上的
一

个按钮 ， 自动化 中国的制造企业实现着这场转型 ， 将

电子任务单都会显示在王云龙工作 流水线上的传感器就会扫描产品的 继续影响着中国制造业 。

台前方的电脑显示屏上 ， 实时的数 条码信息 ， 记录它在这个工位的数 大中华区

据交换间隔小于 这就意味着他 据 。 系统 将以该 首席执行官兼董事总经理梁乃明先

随时可以看到最新的版本 。 西门子 数据作为判断基础 ， 向控制系统下 生在接受本刊记者采访时说 ：

“

我们

系统 包揽了传统 达指令 ， 指挥小车将它送去下
一个 希望并非仅是西门子在制造业中利

制造企业生产 、 计划 、 调度的职能 ， 目 的地 。 在到达下
一个工序前 ， 产 用 的科技手

没有了人工抄写的任务单 ， 省去了 品要通过
“

严格
”

的检验程序 ， 以 段与经验 ， 更重要的是希望

不同产线交流的复杂环节 。 生产订 产品为例 ， 在整个生产过程中 可以利用科技的手段

单 由 统
一

下达 ， 在与 系 针对该类产品的质量检测节点就超 帮助国 内的制造业 ， 提升他们制造

统高度的集成之下 ， 可以实现生产 过 个 。 视觉检测是数字化工厂特 的效益、
工艺 、 质量 。 我们的 目标

计划 、 物料管理等数据的实时传送 。 有的质量检测方法 ， 相机会拍下产 其实就是要帮助 中 国 的各个行业 ，

此外 ， 还集成了工厂信 品的图像与 数据平台中 尤其是中 国制造业的客户 ， 帮助他

息管理、 生产维护管理、 物料追溯 的正确 图像作比对 ，

一点小小的瑕 们从设计创新直到制造创新 ， 进而
丨

和管理、 设备管理 、 品质管理 、 制 庇都逃不过 品质管理模 提高至下
一

个台阶 ， 让中 国的企业

造 分析等多种功能 ， 可以保证 块的
“

眼睛
”

。 在经过多次装配并接 能够走出 国 内 ， 走向全球 。

”
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