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图 控 制 装 今 为止 ， 这些控制 装置仍能成功

置——无论是大 — 毒》 — 应用 。 正是 因 为有这样的成功 经
型控制装置还是

小 型 控制 装 置 ’

验 ， 所 以相 应的存储程序控制 装

均是每个 自动化 置 能够具有各具体 专 业

技术方案的核心
丨 灯

所要求 的功 能和 技术性能 ， 拓宽

了 的市场 。 而小型控制 装置

是在 年首次投人使用 ， 当时

称这些小型控制装置为所谓的

夢 系列控制装置 。

澀
丄 丨

控 制 器 由 于

其性能高 ， 所 以在实践 中 应用 越

来越广泛 。 所有设备 的标准型装

备至少也带有 连接装置 。

§
这样 ， 几乎所有设备 的使 用 者都

“

能够应■ 界的知名 国 际协议 ’

一 例如使用微软 国 际协

议 ， 或 是使用

酣示滅觀随鹤入細 ’

利 用 简单邮件传输协议 （

发送 电子邮件或是通过简单 网 络

时间协议 （ 调整集成化时

钟 。 但是 ， 控制 技术装置迄今还

可灵活拓展的 一
—

此外 ， 控制器

士苗 十六生 可 灘關雜側功能模块

、 —— 丁市 丨 一 目 实现进 步的扩展 。 以这种方式

控制器 的程序数据

宽度扩展至 而这样的功

由于价格方面的原因 ， 专用和小型机器设备通常采用模块化控制单元 。 目前 ， 能对于控制器来说 巳经是绰绰有

在应用领域有两种小型控制装置可具有基于 进行信息交换并能灵活补充 余了 。 除了能够获取通常输人和输

多个模块的优点 。 出 的数字和模拟信号外 ， 还可以获

取相应模块 ， 其中包括各种信息交

换模块 ， 这些信息交换模块可补充

文 丨 小型 的 附加界面 ， 如

界面 、 界面和 界

面 。 在 主 从属装置扩展

余 年 以 来 ， 动化技术方案的核心技术 （ 图 。 控制装置的功能范围不存在 问题 。

公司从事于研发 该公司新研制 的控制 装置是用 于 提供的产品 中还

控制 技术 ， 而控制 技术是所有 自 汽车工业和 风力发 电装置的 ， 迄 有其他功 能件端子 ， 如 电动机启
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点 。 此外 ， 所 以设备有
一个两信

道的正方 向界面 ， 该界面也可用

錢频 电动机或是正位接续模块 ’

使脑频不仅可麟步进 电动

机轴主齿轮直接与控制 装置相连

■霸……

■ 接 ， 而且可直接将信号提供给相

‘

”

■■ ■■ ■■ ■■ 应的变频器 （ 图 。

：

—

： …

：： ：： ：：

两働■调整范围

小 控制装

…
— 和 小型控制装置

‘

： 的区别在于有
一些功能不相 同 。 例

图 圆 小型控制装置和 小型控 如 ， 小型控制装置

制装置是 公司专门为机器设备所研制的
有
一

个两信道的觀信号输入 输

出组态装置 ， 有了该组态装置 ， 便

可读取并输 出两个 的 电

动器模块 、 变频器以及测 界面连接装置 ， 可用 于半或全双 压信号 。 反之 ，

量如 温度 、 重量 、 电 阻应变片 的 联式运行 ， 并能通过结构件 自 主 小型控制装置有两个极限频率最大

力矩等物理量装置的端子 。 程序化 。 这样 ， 小型控制 装置便 为 的快速计数器和输人小

能够直接与现场设备进行信息交 型控制装置的两个对称的增量式传

可直接连接用 户 的现场设 换 ， 无需用 户 另 外使用 附加 的界 感器 。 所以通过这样的结构 ，

备和 动 件 面模块 。 与模块化技术方案相 比 ， 小型控制装置便可 以

市场上的 采用 模块化结构 的 这样的 技术方案具有价格低的优 在程序 自动化技术方案中应用 。

的 自 动化系统整 体技术方案

的价格不断升高 。 所 以 ， 专 用 机

器和小型设备典型的应用方式是
—

采 用 单
一

式控制单元 。 这些控制 昼
■…

誉

单元虽 然具有多 种功能 ， 在需要 ： 士
』 ■

时还可 以扩展
一些模块 。 为 了 此

电压供给装置

种用途 ， 研发 出

“

两种新的小型控制装置 ：

小型控制装置和 — 一 — — — ■

车
— 一 一 — — —

丨
：

丨

激光；测量装置 增 量式
小型控制 装置 。 这 两种

传感器

控制 装置 支持上面介绍 的 系 砍端开关

—

玲珊 大 终端开关
列 控 制 装 置 ， 其 优 点 是 可 基 于 基准开关

进行信息交换并能灵活补

充多个模块 。 此外 ， 还在小翻
‘

装置里集成 了
一个浮点运算单元 ■

他 東
、

宣游劫的 、粉 曜 ■ 逢零卿卿”譬…… …”…響…卿…卿明麵細…
”
…

：据

’

领域 （ 图 。 由 細

所以新的 小

型控制 装置和新 的

小型控制装置均有 图 步进电动机轴主齿轮和变频器直接通过 小型控制装置或 进行控制
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为 了 转换使 用 的 有两个分离 的对称增量式传感器 也能够借助于免费获得所生成的

电流信号 ， 公司 信息输人端 ， 结合在应用 中 现有 软件实现程序化 。

研发的产 品 中还包括有适配的信 的功能结构件 ， 软件是为控制装

号转换器 。 这样控制 时便可不用 小型控制 装置的使用 者可不必通 置达到 系列而研发的 ， 其 目 的

进一步 出 资购买设备 以调整两个 过附加 的扩张模块便可直接通过 是使得初用者或是转用者能够借助

模拟的独立的 电路 ， 如调整温度 、 控 制 来 实 现 定 位 任 务 。 于 的程序软件简化

流量速度 或 是 测 量 电流 的 电路 。 小型控制装置和 自 己的工作 。 此外 ， 库 （

在这种情况下 ， 传感器直接 由集 小型控制 装 置可进一步 有简单的驱动技术装置的任

成的 基准 电压源供 电 （ 图 。 允许直接连接行动 电子件 ， 如通 务 ， 这两种新型的联机小型控制装

小型控制装 过 、 界面的 置 同样可 以重新截获微程序数据 。

置是为在有些动态应用 条件下使 、 或 小 例 如 ， 库 可 根据

用 而设计的 。 为此 ， 计数器 的运 型控制装置界面的 所定义的驱动控制结构件如

行模式有所不同 。 以这样的方式 ， 以 及 通 过 正 方 向 脉 冲 宽 度调 制 、 和

小型控制装置的 （ 界面进一步进行直接连接 。 快速简便地实现驱动技术方案 。

功 能如循环周 期 、 恢复操作 、 静 在使用 小型控制

止和调整直接从外部或是通过应 装置时可简单通过两个模拟 的信 变型产品满足用户应用需求

用 而变为可调 的 。 具有不 同计数 息输出进行进一步的直接连接 。 在 公司所研发的

器的运行模式的 具有这样功能的基础上 ， 系列小型控制装置能够满足用

小型控制装置可进一步实现 公司研发的 户对各种 自 动化任务 的应用需求 。

支持上行和下行计数器 。 传感器 小型控制装置应是系列或小型 该公司研发的 型小

输 出 的反应 电动机转数的各种 脉 机器设备用 于实现其运动或调整 型控制 装置是价格低的起步级的

冲可直接得以加工处理 。 任务的性价 比高的最佳控制装置 。 变型产品 ， 此外还有通过大型

这两种新的小型控制装置既能 实现其 自动控制任务的小型控制装

实现集成化定位任务 够借助于 软件的工程环境 ， 置变型产品 ， 如 小

公司研发的 型控制装置变型产品和功率最强的

小型控制装置拥 小型控制装置变型产

品 。 公司所研发的

小型控制装置有许多共性 ， 这些小

酬装置至少有 个 界

供 系列其他功能 翻一个可以选择插塞式使用

：三
进行細企 臓的标麵产

譯酵装有移动 电话调整解调器 ， 适用于

基础设翻域和能源供给领域实现

糊派送业务 。
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