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入 科手术用 品 的需求 ， 公司在 图特

林根市设立两个生产厂 ， 在瑞士

为 数 加工中七、 吣 〃入

服务的机益人系统 自

机器人 自动化之路

很 久 以 前 ，

按照合同订单组织医疗器械的生产是图特林根市 公司的 公 司 的领导 人就在生产

曰常生产情况 ， 该公司在生产过程中使用 了两台 轴的 数控加工中心和一 过程 中 使用 了 自 动化程度较高 的

台用于工件 、 托板和存储库系统的机器人 。 自 动化加工设备 ， 同 时它也是第

一

家在 医疗器 械 生 产 领域 中 使

用 机器 人 的 企业 （ 图 。 由 于

文 市场研究集团 公司使用 的

金属切削 加工设备包括

公司研发生产的 和

系列高性能数控铣床 ， 因 此他们

积累 了 丰富 的金属切削 加工和 自

公司 的英文 然 而 随着 产 品 的 创新 以及多 动化控制 的专业技术知识和经验 。

名称就清楚地说明它不是
一

个 年来在外科手术器械 约 件 ） 、 生产金属切削加工设备的

生 产传统医疗器械的生产商 ： 精 置换假体和 无菌容器领域 中 产 品 公司缺少相应的外科手术器械的

密的机械加工以及外科手术器械 、 的 不断增多 ， 如 今该公司生产加 切 削 加工专业知识 ， 对这一领域

人体置换假体和 无菌容器 的生产 工 的 、 具 有 很高专 业技 术知 识 、 的特殊要求 了解不足 ， 这些积累

使他们 成为传统手工艺技术 的最 经验 以及质量要求 的 不 同 产 品达 的宝贵财富对于金属切削生产厂

佳代表 。 到约 种 。 为 了满足商家对外 和 公司在与

公司 的合作 中都有着非常

重要的意义 。

在 之 后 的 生 产 过 程 中 ，

公司使用

卩 工设好憾 〒 同 生 产 厂

家 生 产 的 轴 和 轴 的 加 工 中

■ 心 ， 而删进 了机器人 自 动化

系统 。 针对縣产量较小时的

雖鮮翻奸醒号不断增

加 的 情 况 ， 因 此 就 成 为 提 高 产

能 的 障碍 。 对 此 ，

图 龍 人 卜 下 ：

图 说道 ：

‘ ‘

如

料系统将完成铣 今 ’ 公 司 的 产 量 在 件

工的无醉醒 自于用 户要求 供货期越

醫 秦 来越短 ， 而公司 又想减少库存产

零件库中 品 的 资金 占 用 ， 因 此公闻必须在

新 特刊 现代制造



技术前沿
丨

势 ， 避免了 托板上 下料的人工操

作 ； 简单地更换 下机器 人 的 机

獨 械手 ， 就可 以使机器人 能够完成

響
丨 丨

、 ；而 、 細反货架

中 取 出 托板 、 放人托板等任务 以

卜 的 机械手放人 到 存储

■！ ■ 库 中的操作 。

罾 全 自職誠高要求产品

图 图特林根市 公司领导人 先生 （ 右 ） ，
生产加

工经理 」 先生 （ 中 ） 和数控编程员 、 系统操作者 先生 （ 左 ） 在 在采 用 了 轴数控加 工 中 心

心
结合机器人 自 动化存储库技术 系

统之后 ， 公

司 的生产灵活性 比 以往有 了 很大

最短的 时间 内 完成所需数量的产 工 中 心 和 机器 人等设 备都 的 提高 。 在 日 常 的 生产过程 中 ，

品生产 。

”

安 装 就 位 ， 可 以 开 始 生 产 。 对
一

台 或 者两 台 加 工 中 心 都 可 以

为 了 能够快速 、 灵活地完成 此 ， 公 司 手动或全 自 动地生产 。

单件 以及成批 的 外科手术用 品 的 的生产经理 ， 先生对这一投资带来 的

生产 ， 其 中包括明天就要组装更 先生 的儿子 先 新的生产加工可能性 、 较短的设

换的成套置换假体类产品的生产 ， 生说道 ：

“

由 于公 司 产 品 所使 用 备调试时间和 明显提高 的生产能

生产设备就需要满足灵活性 、 高 的 材料 除 特 种 钢 之 外 还有 特 制 力都感到非常满意 ， 他说 ：

“

公司

效率和经济性的要求 。

“

公司从最 铝 ， 因 此这两 台 加工 中心配备的 之前使用 轴 和 轴 加 工 中 心加

小产量开始就寻找合适的高性能 是 和 的 工零件时 ， 许多零件都要进行二

轴加工 中心 。 公司再次 向 主轴 ， 除此之外其它配置都是相 次装 夹 、 次 装 夹 ， 在 使 用 轴

公司进行咨询 ， 他们 向 公司展示 同 的 。 公司可 以利 用 强力切 削 刀 加 工 中 心后只需
一

次装夹就可 以

了高性能 、 高质量 的 系列 轴 具加 工特种钢 和制造人工置换假 完成全部加工 。 以往我们两个月

加工 中心以及 公司研发生 体 。

”

才能完成 的合 同 ， 现在只需 周

产的 、 具有很高 自 动化程度 的机 在生产加工铝材 的无菌容器 就能完成 ， 每个零件 的加工速度

器人系统 。

”

先生说道 。 时 也是 如 此 ，

“

例 如 ， 可 以 用 直 明显提高 ， 而且
一

次装夹也使得

径 的铣刀 把整块铝材铣削 零件加工的质量和精度更有保障 。

能够 特种钢和 吕 成铝质盖子 。

”

年轻的 先 例如公司 利用夜班时间完成 组

公司按 照签订 的合 同 的生产 生说道 。 两 台数控加工 中 心 的刀 产 品 的生产 ， 第二天 白班时就可

过程 中 使 用 了 两 台 高 度 自 动 化 具 库都 可 以容 纳 把 刀 具 ， 配 以装配 。

”

的 坐标的 数控 柔 有直径 的 圆 形 回 转 工 作 上述生产 只有在零件加工有

性加工 中 心和
一

台用于工件 、 托 台 ； 设 备 的 压 力 达 着很好的可追溯性 、 尺寸精度很

板和存储库 系统的 机器人 。 可 以 装 夹 的 最 大 毛 坯 尺 寸 为 高且无需装配时进行休整的情况

为 了保证在该加 工 中 心 的设备安 ； 铣削主轴 的锥 下才能实现 ， 因 此装夹时就保证

装 、 调试和编程过程 中仍然能够 柄号为 。 了零件的全 自 动加工和 加工后可

保持企业 的 正 常 生 产 ， 由于 公 靠装配的可能性不失为
一

种创举 。

公 司 提 供 了
一

台 坐 标 的 司在生产过程 中使用 了 型 公司做出 了正

型加 工 中 心供生产厂 家使 用 。 加工 中心和用于工件 托板 存储 确的决策 ， 也找到 了 这一

合 同 签 订 不 久 ， 柔 性 加 库系统的机器人 ， 因 此该公司 比 非常理想的合作伙伴 。
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