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这一内部开发的产品是成功的 ， 可

祖 ‘

推广到更大的市场 。 今天 ’ 促进该

；

了 个重要的作用 。

先生和 先生两

人都是机械工程师 ， 具有在机加工 、

：翻 自动姚产施的教育
，

背景 。 他们抱着为实现 轴加工技

一 术标准化 ， 提高加工效率的共同 目

标 ， 于 年购买了第
一

台基本型

机床 。 倾勘胃隨资翻了回报 ：

自 视 ⑽—■ 丨 了足够的业

图 约有 的工件采用其内部设计的燕尾槽工装夹具 。 由于该夹具能够在工件 的余量上夹紧 务 ’ 于是他们将厂子迁移到 了加利

固定 ’ 画随了棚疏 維議 綱
観附隆腹哥市 的新

厂房 。

自动化生产对车间的发展成长

夹具 一直是
一

个关键的因素 ， 而

机床具备了无灯光作业所需的全部

必要条件 。 该机床除了具有高速度

■
丄 ■

■

和高精度的设计特点之外 ’ 还配有

‘ — 诸如测量探针 、 激光测量工具 、 刀
一

— 飞 —一 具断裂检测仪以及其它更多的装置 。

这一切使该车间避免了与独立和售

自 动化生产对车间的发展成长一直是一个关键的 因素 ， 而 机床 铪 后配件市系统配套相关的头疼问题 。

了无灯光作 彳 所需的全部必要条件 。 该机床除 具有高速度和高精度的设计特点 然而 ， 事实证明 ， 要找到合适的工

之外 ， 还配有诸如测量探针 、 激光测量工具 、 刀具断裂检测仪以及其它更多的装置 。 装夹具与其伴随的托盘系统配套 ，

比他们预期的更为困难 。

“

我们的手

头拥有所需的所有托盘 ， 但没有办

文 丨 市场研究集团 法来装卡固定零件 。

”

先生回

忆说

起初 ， 他们认为使用 台钳似乎

是最切实可行的选择 。 然而 ， 购买

先生和 产之上 ， 不久前 ， 他们安装了第一 足够数量的 台钳安装在托盘池内成

先生共同创建 台 型 轴加工机 本很高 ； 此外 ， 市场上 目前提供的

第五轴公司 ） 的时候 ， 他们对 床 ， 包括与其配套的托盘系统 ， 他 台钳机型 ， 很少具有足够的夹紧力 ，

该技术所固有的复杂性已经非常熟 们
一

共从 公司引 其设计也无法解决刀具的间隙问题 ，

悉 ， 也正是因为这项技术 ， 使他们 进了 台 同
一

类型的机床 。 然而 ， 这特别对 轴加工操作来说是很成

的新型机加工车间声名远扬 。 由于 需解决
一个意想不到 的技术障碍问 问题的 。 于是 ， 该车间决定开发其

缺少
一

条 轴加工的学习 曲线 ， 使 题 ， 即寻找合适的新型夹具系统 ， 自 己的专用工装夹具 ， 经研究后最

得这两位老总在该公司的历史上相 这要求他们设计一系列新的专用燕 终得出结论 ： 采用燕尾槽设计最能

对较早地将注意力集中到 自动化生 尾槽工装夹具设备一事实足以证明 ， 满足要求 。
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‘ ‘

就拉伸强度而言 ， 据说燕尾 具。 该刀具 由 工具钢制成 ， 带

観最强的结构连接之 ， 对 有直径 的 刀 柄 ， 配 有 固 定螺

常见的高速和多轴加工棚有 丝 、 夹头或热套夹座 ， 该刀具使

用 。

”

该公司 的这两位老总说 。 型 刀 片 ， 可根据需要更换 。

“

现

特殊的设计由萍硬的合金钢加工而 在 ， 我们只需更换刀片即可 ， 不需

成 ， 而夹具零件则通过相应 的 要更换整把价值 美元的端面铣

角 ， 深入加工到工件的余量部分和 刀 。

”

先生说 。

夹具的本身 。 这种配置可使 轴加 細位老总补充说 ， 提高零件

工机床的主轴接近工件的全部 个 的密度也是推动夹具发展的 个主

加工面 ， 无需额外的装卡调试 。 要驱动力 。 難块化的设计 ， 占地

今 ， 该车 间 约有 的工件采用 面积小 ， 这使翻户能够安装大量
紧台钳的系列产品 。 这些台钳由淬硬钢加工而成 ，

此外还提

该类夹具加工 这些产品首先是为 的零件 ， 不论安装在 轴或是 轴 供直线式 、 软式或 。

的夹爪 ， 这些台钳的设计适合于直

满足 的需要而开发的 ， 然 机床上或安装在卧式墓碑型机床上 。
接安装到大部分机床的工作台 、 五轴加工平台或墓碑式托盘

后才推向市场 ， 这种夹励设计反
‘ ‘

削诃以鶴■德輕机細
安装 ， 这样用户就可以根据他们的各别要来求配置台钳

映了该公司非常熟悉许多制造厂所 每一个面上或小型 轴工作台上安

关心的 问题 ， 因为这些制造商
一直 装 个或更多的零件 。

”

犹豫不决 ， 不愿使用燕尾槽夹具 。 先生说 ，

“

这种夹具可以让我们放心

例如 ， 事实证赚夹具可以夹持小 地实施无灯光作业 ， 不用担心零件

至 的 材料 ， 从而 减少 了夹 会出现报废现象。

”

丨】
持工件和加工工件余量所需的相关 事实上 ， 这种夹具在

賴和费 。 使祖纖台 的 个錢应用 领觀腿了其

虎银能够适应更小余量的能力 ， 可 它 的夹具 。

“

实 际上 ， 我们使用 我 ；

’

以降低材料成本 ， 尤其在加工诸如 们 的燕尾槽夹具制造 了新的燕尾

钛 、 钼 、 钨和高温合金类贵重金属 槽夹具 ，

”

先生说 。 恰当

时更是如此 地说 ， 大部分夹具安装在

另
一

种常见的抱怨和不满是 ： 型机床的托盘上用于机 图 该公司还可提供各种尺寸和各种配置的夹具系统 。 这

燕尾槽端面铣刀的价格 昂贵 ， 而且 加工作业 。 较小型号的夹具 ， 例如 种金字塔形的机型设计 ， 可确保机床在加工时接近由 套

在切削加工硬质材料时 ， 需要频繁 像 的微型燕尾槽夹具 ，

地更换刀具 。 鉴于这个原因 ， 该车 要求在该车间的

间创造 了
一

种燕尾槽专用 切削 刀 型 线切割机床上操作 使用 。 燕尾槽夹具系统也一直与这类机

床配套使用 ， 其重复精度达 该

： 的零件在 放 电加工机床与加工 中

心之间无缝移动 。

丨

‘

。 先生补充说 ’ 虽然燕尾槽

夹具的生产工艺显示 出 了他们的设计优

■ 势 ， 但与正确的设备配套也同样十分重

要 。 他解释说 ， 机床能以更高的

精度在硬度 和经过热处理酬材

上加工夹具 ， 其加工的速度要比以前使

脑机麵贿 。 賊 ， 鮮间的产品

搬率随 ， 交削刚短 这些优点

图 燕尾槽夹具的定位销龍 精度达 这使得该车间的零件能够在不同的机床
既有利于其 自 己的业务操作 ’ 也给其客

之间无缝移动 ， 其中包括 型 线切割机床 户带来了很多好处 。
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