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机床

简单自动化 走双赢发展之路

极简化的 自 动化设备 ， 世界领先的技术水平 ， 埃马克 机床第一次被东风 曰 产乘用车公司采用 ， 便协助

其攻克了在空间 、 成本和技术等方面的几大难关 ， 赢得了东风 日产的肯定与信任 。

文 公司

车工业的飞速发展对生产设 日 产乘用车公司 部副部长高政 率无疑是东风 日 产最基本的选择

备的要求也 日趋提高 ， 高效 浩先生介绍 ：

“

我们未来的关注点 标准 。

率 、 高性能和高可靠性是众多 整 始终是如何为顾客提供最具价值

车生产和零部件生产企业最基本 的产 品和服务 ， 让顾客体验丰富 高性价比的白动化机床

的生产要求 。 东风 日 产希望通过 的人性化移动生活 ， 我们未来 的 是 共高效解决方案

与世界 同步的技术研发和高 品质 发展也将围 绕如何制造最具价值 东风 日 产在乘用 车市场 的地

的生产 ， 为 中 国消费者提供最新 、 的产品进行探索 。

”

因此 ， 在对生 位以及乘用车激烈的市场竞争使其

最可信赖 的驾 乘体验 。 正如东风 产设备的选择上 ， 高 品质 、 高效 对生产设备的要求也非常苛刻和谨

慎 。

“

与埃马克的正式接触最早是

在 年 ， 并 自 此决定使用 埃马

克續光焊接设备 ， 其主要原因是

埃马克机床的高性价 比 。

”

高政浩

■ 丨忆

据了解 ， 东风 日 产最终选择的

；

— 是埃马 克 的 机床 ， 主要

圓圓 【
二

丨

用于变速箱 档三种齿轮的

压装 、 焊接和探伤加工 。 焊接直径

材 料 为 和 。 设 计

要求节拍为 目 前实际节

：
拍 为 单机综合效率可达

卯％ 。

“

这是一个新的项 目 ， 在选

择埃马克机床之前 ， 我们的挑战主

要是如何实现压装 、 焊接和探伤三

个工綱

：

純备

士

进行 原来

埃马克 机床实现了 机多用 ， 减少了三台设备的资金投入和 占地面积 ， 为东风 日产极大的节
的备选方案是购头二台设备进行分

约了成本 别加工 。

”

高政浩先生介绍说 ，

“

而
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主体 ， 所有和质量相 关 的参数通 质量 ， 埃马克 机床可通过

过 控制 ， 而且可以重新恢复 。 推行标准化作业 ， 将每一个动作标

」
焊接时 ， 可 自 动识别焊接对 准化以确保加工品质 ， 同时 ， 为了

象 ； 检测 时 ， 则 可对不 同 品质 的 使品质有双重保证 ， 在加工设备上

工件进行一对
一

的探伤检查 ， 实 也会有相应的测量和防错装置 ； 埃

现 了 生 产过程的高度 自 动化 ， 降 马克机床还具备不同品质部件及压
“

低人工成本的 同时 ， 更有力保证 装深度的 自动检测功能 ， 肺工件

了生产的高效率和高品质 。 进行 探伤检测 ， 为保证产品品

质提供 了 有 力保证 ， 为 东 风 日 产

图 激光挥接的齿轮和结合齿 有效提升企处实力
‘

安全车
，

的制造提供了有力保障 。

”

埃马克 机床在东风 日 高政浩先生介绍说。

产主要用于变速箱 档三种

；

齿轮的压装 、 焊接和探伤加工 。 其 奴臝合作 持续发展

生产要求是必须做到焊接均匀和
“

共创价值、 共谋福祉
”

是东

热影响带来的变形小 ， 同时 ， 产品 风 日 产存在的根本 。 高政浩先生强

结合齿设计了三个三爪孔 ， 要求能 调
“

东风 日 产与埃马克之间就是
‘

在體时实现 自 动识舰避开三爪 种双赢的合作 。

”

孔进行焊接 ， 对设备精度要求相当
“

未来全球对燃油消耗和废气

高 ， 在超声波探伤时也要对不需焊 排放标准会越来越严格 ， 这就要求

图 焊接后的工件 接的三爪孔进行 自动屏蔽 。

“

埃马 汽车零部件的精度越来越高 ， 要求

克 机床的固定光学系统和 我们的加工机床刚性好 ， 精度高 ；

自动化设计对我们而言极为重要。

”

同时 ， 未来的人工成本也会越来越

埃马克机床完美地解决了我们的 问 高政浩先生介绍 ，

“

固定光学系统 高 ， 只有通过 自动化水平的提升 ，

题 。

”

例如在 档齿轮的焊接工序 搭载罗芬激光发生器 ， 能够有效保 实现人工成本的 降低 ， 才能保持

中 ， 埃马克的 机床实现 证焊接的品质 ， 从而保证我们生产 企业的竞争 力 。 只有与埃马克这

了
一机多用 ， 极大地节约了成本 。 的变速箱能在各种恶劣路况下安全 样 的企业合作 ， 才能更好的 实现

首先减少了三台设备的资金投人和 行驶 。 埃马克在国外积累的丰富激 公司 的战略性发展。

”

高政浩先生

占地面积 ， 实现了单班减员 人 光焊接应用经验对我们解决制造 中 介绍说 。

的员工投入 ； 其次 ， 埃马克 的 问题亦给予了很大的帮助 ， 解决 埃马克不仅提供了高品质的机

机床通过合理选择过盈量 、 焊 了工件焊接变形 、 焊缝凸起 、 焊珠 床设备 ， 同时也毫无保 留的为东风

接功率及转速 比 ， 在实现高品质焊 等难题 ， 企业实力 因此得到 了很大 日 产进行相关的技术培训 ， 为东风

接的同时 ， 无需进行焊接后的车削 的提升 。

”

日 产在提升员工的软实力方面起到

工序 ， 节省了时间成本 ， 提高了生 据 了 解 ， 埃 马 克 机 非常大的促进作用 。

“

激光焊接对

产效率 。 床 中激光焊接传动轮和联轴节主体 我们来说是
一

个新的工艺 ， 技术人

“

拥 有现 代 化 的 生 产设备 是 是保证变速箱结构紧凑 、 功率高的 员在这方面都很薄弱 。 为此埃马克

东风 日 产 战略实施的重要组成部 关键技术 。 先进的激光和完善的夹 专 门在设备原理、 维修方法等各方

分 。

”

高政浩先生说 ，

“

埃马克设 紧技术充分保证了极微量的焊接变 面为我们提供了相 关的技术知识培

备稳定性好 ， 为实现高 品质产 品 形 ， 从而确保变速器运转更平稳 ， 训 ， 使我们的员工在知识水平上得

提供 了 有力保证 ， 同 时设备 自 动 噪声更低 。 埃马克激光焊接设备先 到 了很大的提升 。

”

高政浩先生说。

化程度高 ， 有效降低 了 人力成本 将联轴节主体压人传动轮 ， 再用 激 面对未来市场的变化 ， 高政浩先生

和操作人员的作业强度 。

”

据了解 ， 光将这两个零件焊接在
一起 。 而且 表示 ：

“

我们将与我们的合作伙伴

埃马克 机床集成了工件 根据不同的生产需求 ， 埃马克激光 共同调整 ， 做到始终以顾客为导向 ，

上下料系统和激光焊接工艺 ， 通 焊接设备更具有强大的拓展能力 。 从而实现企业之间共同的持续性发

过 接合冲压技术压装联轴节 另外
“

在 日常生产中 ， 为确保产品 展
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