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时要进行 连杆精加 工

醒 圓 设备的 出色表现造就 生产线的换型 ， 同时也要满足市场

— ；
对该产品产量增加的需求 。

”

于工

：赢 ’

’ 選 介绍说 ’

“

经过多方面的综合 比较 ，

最终我们还是选择 了 提供

■ 了从初期 的粗加 工 、 螺栓 孔 加 工

御隨 …

以及精镗在 内的最后精加

■ 工 （ 等整个生产工艺 ， 其

产 个餅肺拍更是使该

生产細产能可賴足年产 万

机
〒 、

台发动机的需求 。

“

即便到现在该

￥ 生产线依旧在高速运转 ， 并维持原

口」 卞 人匕口 即 」本 一 〈 有产能 ， 这么多年能够保持始终如

一

的加工品质和稳定性 ， 实属不易

图 。

”

对此于工感触颇深 。

每 生产出一个连杆 ，

一个节拍一件产品 ， 每天三班倒平均开机 而 有了初次牵手的愉快经历 ， 双

且全年无休 。 正是如此高效 、 稳定并流畅的生产造就 一汽大众汽车有限公司 （以 方后期的合作可谓顺风顺水 。 在此之

下简称
一

汽大众 ） 连杆生产线 开工率的世界奇迹 。 后
一汽大众又先后采购了 条

的连杆生产线及两条变速箱 、 离合器

壳体生产线 。 据了解将于 年底

文 张华 交付使用 的最新的
一

条 连杆

生产线其单个工件的生产节拍将缩

短至 每天可以生产 个连杆。

知道大众德国工厂的设备 制造领域 有着其他竞争对手 结构精巧 设计灵活

开工率平均水平也仅为 难以企及的市场份额 。

“

在连杆加工
“

结构精巧 、 设计灵活 、 精度高

。

”
一

汽大众规划部动力总成 领域 可以说是具有垄断性的 而且稳定性极佳 。

”

是于工跟

规划科工程师于永仁先生向记者介 优势 于工介绍说
“

毫无夸张的说 ， 打 了 十几年交道之后对其设备的

绍说 ，

“

虽然这与国 内 连杆产品的 全球每两个连杆产品 ， 其中就有
一

评价 ，

“

虽 然 设备 的柔性很

需求大有
一

定关系 ， 但是毫无疑问 个是用 的设备加工的 。

”

强 ， 但是根据用户加工的不同需求 ，

这一数字与我们采用 的德国 所 以毫无悬念 的在全球范 围 会提供最佳的解决方案 ， 而并

连杆生产线的出色表现不无关联 。

”

内 ， 您所知道的所有大型汽车生产 非只是提供给你功能最复杂的那个 。

”

商及其供应商都有 的加工 以汽车发动机的加工为例 ， 生

效率高 稳定性能出色 设备 ， 当然
一

汽大众的名字也位列 产线并不需要很高的柔性度 ， 相反

成 立 于 年 的 德 国 欧 峰 的客户名单之中 。 效率和稳定性往往是客户最为关注

专用机床有限公茼 （ 以下 不过一汽大众在成立之初 并 的 ，

“

所以半专机半柔性的组合方式

简称
“ ”

） 以提供专用 自动生 没 能 使 用 的 设 备 ， 直 到 是最合适的 。

”

于工表示 ，

“

根据用

产线而闻名于业界 ， 尤其是在连杆 年双方才正式成功牵手 。

“

当 户对设备技术的掌握程度不同 ， 其
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丨 技术前沿

柔性程度最好也是 由易到难 比较合 刀具雌以及 自动醒补偿等功能

适 ， 毕竟设备买来是用来加工挣钱 以保证加工的精度和稳定性 。 除此

的 ， 能否合理利用让设备尽可能多 之外 公司对其设备每年进

的发挥其效能才是最终的关键 。

”

行的例行体检也让一汽大众津津乐

汽大众于 的合作过 道 。

“

公司每年都会有工程

觀然就是这样 个辦渐进的典 师从德国总部过来对设备进行例行

范 ： 其最初的那条连杆生产线几乎 检査 ， 之后会给我们 份技术指导

清
一色的 由专机组成 ， 这样工人操 报告 ， 对于设备的使用状况和后期

作起来不需要有太多的发挥 ， 相对 保养提 出合理化的建议 。

”

于工介

较为简单 ； 而此后随着
一

汽大众对 绍说 ，

“

这种
‘

防患于未然
’

的做

设备 了解程度的逐渐深人 ， 法 自 的第
一

条生产线交付至
〒 工

同时更兼顾到 了生产效率 ， 比如说
打 了 十

其后期生产线的柔性程度也逐渐增 今每年从未间断过 。

”

推出的 双主轴卧式

力口 ， 比如引进了柔性更高的 此外 ， 为了帮助用户更 对其设备已经 加工中心 ， 顾名思义拥有两个独立

模块式机床 。 发展至现在
一

汽大众 好的使用其设备 ， 也会提供全球其
力 ， ■ 运动的主轴 ， 当

一个主轴加工时 ，

为于工正在査
还会与 联合开发一些程序以 它 设备的使用 报告 以此相

胃 数

一

另
一个主轴进行换刀 ， 与传统单主

满足 自 己生产的实际需要 。 互分享 ，

“

如此开放的态度 轴加工中心相 比 ， 省去了换刀过程
“

毫 无疑 问 在连杆加 工领域 着实让我们很意外 。

”

经验丰富的 的非加工时间 ， 大大提高加工效率 。

具备 目前世界上最复杂的加 于工接触过多个国家多个品牌的企 在 年的 期

工技术 ， 但同时又具有行业领袖应 业 ， 唯独 的做法让其印象深 间 ， 公司首次推出了其全新设

用 的大气 ， 她绝对不会不顾客户 刻 ，

“

我想这才是
一

个真正的技术 计的 系列多主轴卧式加工中心。

实际情况而给你并不适合的 、 最复 型导向的企业应有的大度与底蕴 。

”

该加工中心标配高运动性滚珠丝杠 ，

杂的加工设备把你搞晕 ， 单就这点 不论是钢件的强力切削 、 还是招件的

而言实属可贵 。

”

说起这点于工对 加工中心同样出色 高速加工 ， 均能轻松应对 。 另可选配

赞赏有加 （图 。 不过千万不要因为 在连 直线电机作为驱动方式 ， 最大进给速

杆加工或者生产线方面的卓越表现 度可达 满足超高速加工的需

防患于未然 而片面的认为 只提供这种专 求 。 主轴方面则有双主轴及四主轴型

其实让于工赞赏 的 不仅仅是 用机床或者生产线专属解决方案 ， 式可供选择 ： 双主轴型式 （主轴间距

在技术领域的高姿态 ， 同时 毕竟 也提供同样出色的卧式 适合变速箱 、 离合器或紅盖

还有其在服务方面的出众表现 。 加工中心 。 等招件的加工 ， 也可加工刹车谢 、 转

作 为 典 型 的
“

德 国 制 造
”

， 或许是传承了 在 自动生 向节等钢件 ， 四主轴型式 （主轴间距

设备的稳定性毋庸置疑 ， 而 产线领域的设计理念 ， 的单 则适合力旺连杆等小型工件 。

且其设备本身还带有 自 润滑系统 、 机产品在保证加工精度和稳定性的
“

宝马 、 斯柯达包括一汽大众

图 第
等众多 公司均 采 用 的加工

次与 汽大 中心进行缸盖或箱体等零部件的加

柳讓
“

丨

为颠的德国制造 ，
施 的产品

品质 自 然没的说 ， 比如在宝糊

觀 壤 丨

纖十台 加工中心 开机率

、
接近 另 外我们还具有从加

；
巾心 ’ 专 用设备到 自 动化生产线

— 等众多的产品类型 ， 满足不 同柔性

及产能的需求 。 我们会用心聆听客

户的需求 ， 并提供最优的方案帮助

用户不断创造新的奇迹 。

”
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