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瞧飄 国产机床在航空航天领域
亟需不断创新

航空航天是最能体现
一

国制造业 控制单元 、 功能部件等都多少存在可

综合实力 的工程 ， 它涉及特殊合金 、 靠性问题 。

加工技术 、 电子设备等
一

系列装备领 （ 机床设计不合理 ， 造成零部

域 。 伴随着国产设备采用率的不断提 件在使用 中易损坏 。 有些机床的 电气

高 ， 带动了机床行业的技术进步 ， 提升 设计不适应南方湿热地区的工作环境 ，

了酬机床行侧竞争力 ， 正目減 ’ 导纖障频发 。

国 内机床企业更应加紧技术创新 ， 展 ⑷ 制造质量急需提高 ，某些产品 ，

繊酬综合实力 。 酬造藤不过关 ， 在使用
一

段时间并

目前国产数控机床在重点用户领 修复了 些故障后 ， 原定的主轴转繊

雌励減还不鮮 。 絲動卩工 不得不打了 半的附 。 还棚机床 ，

工序不算复杂的企业 ， 如军工企业 ， 在规定的转速范围内达到
一定转速时 ，

占得比例较大 ， 能达到总设备的 加工就变得不稳定 ， 且噪声很大 。

左右 ， 但都以中低档数瓶鮮机应 事实上 ， 航空航天设备 制造业

用 为主 。 其中大部分是翻的经济型 大发展对机床行业具有很强的带动

数控车床 、
三轴的加工 中心和数控铣 作用 。 目前重点急需的是五轴加工中

等 ， 出厂年份也都 比较早 。 而在
一些 心 。 加工航天发射的运载火箭 、 舱体

高端应用侧 ， 比如桃空企业 ， 使 敎件 ， 需要腕社大啦旋腿 ’

用 的主要是大型 、 复合 、 精密 、 多轴 以上五轴双柱立式车铣中

联动高档机床 ， 要求机床具有高刚性 、 心 、 以上落地铣镗加工中

高效率 ， 对难加工材料进行切削 ， 占 心以及加工宽度 以上宽龙门

比很小的国产机床往往只能用于
一般 镜铣加工中心等重型机床 。

工序或作为辅助设备 ， 很少进人关键 目 前 ， 航空航天设备业既有国家

制造工序 。 因为 国产机床还是缺乏创 政策的大力扶持 ， 又有未来相对确定

新 ， 在某些方面还是有
一些问题 ： 的业绩预期 ， 在这样的新机遇下 ， 国

▲会 精度保持性不好 ， 国产设备 内机床应加速发展 ， 不断创新 。 我们

加工精度下降较快 ， 设备故障率多 。 相信在不久的将来 ， 中 国制造 、 中国

可靠性不强 ， 国产数控机床 创造将会逐渐替代进 口
， 为 中 国航空

的雌雜、 驱动 、爾冷却織 、
做出机床 人应棚贡献 □

发挥自主创新能力 ， 实现刀具国产化之路

国 内 刀 具企业所能提供 的 多 是根据 用 户 实 际需要推 出 的专 用 刀 具
， 其技术

含量和产 品质量并不是很 高 ， 市场上的通 用 刀具产 品不 全且质量不 高 ， 因 而 用

户 在使 用过程 中仍 以进 口 刀 具 为主 。 同 时 国 际知名 品牌在 国 内 大型城市都设有

办 事处 ， 购 买 刀具比较方便 ， 并且 良好 的 售后服 条及产 品质量保障 ， 也使其 竞

争优势 更优于 国 内 企业 。 在这样的 竞 爭环境下 ， 国航空航天工具业 更应该 发

疆 挥 自 主创新的 能 力 ， 以 实现应 用 企业的 刀具 国 产化之路 。
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