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净化系统 用 机床进行加工作业时需要

了
使用冷却剂和机油 ， 在切削
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卜土中 日护麵翻赫他絲物质会进
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人到冷却剂和机油里 。 在进行切削

■ ■
力 时 ， 没有必要对不洁的冷却剂

和机油立即进行净化处理 ， 因为这

样的净化处理成本昂贵 。 可采用滤

清和净化装置对不洁的冷却剂和机

使刖机床进行加工作业的生产厂家均须将使用后不洁的冷却剂或切削用机油 油进行中央净化处理 ， 使其能够再

进行净化处理 。 通常的做法是 ， 每台机床的不洁冷却剂或机油单行处埋 。 但是 ， 利用 。 通常的做法是 ， 配置
一
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这样的做法不总是可行的 。 个替代的方法是 ， 多台机床使用一套冷却剂和切削 却剂和机油净化处理装置为机床提

机油中央处理系统 ， 这样可大大节省时间和费用 。 供加工所须的冷却剂和机油 。 这样

的做法有
一

个弊端 ， 即在使用多台

机床进行加工作业的生产企业 ， 在

文 照看机床的同时还必须控制
一
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却剂和机油净化处理装置 ， 并对该

装置进行维护保养 。
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图 用可切碎 采用中央处理系统
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中央净化 处理 麵削机油 中央处理系统新方案取

■
代 了原来使用 的单个冷却剂和切 削

匿
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机油过滤装置的结构 。 公

■

司改造净化处雜置的原因是 ， 他

铝制件 ， 而原先设《的加工刨屑输
“

送装翻賴除尘器会对这 台切

削 机職甜产生仲影响 。 此外 ，

‘

縣龍賺赚尘細功效也不

加工 要求 。

在 年 ， 公司对多

‘ 家提供净化处理装置的企业进行了

■
比较 ， 决定选择 公司 （位于德

国 巴登符腾堡州 ） 生产的净化处理

装置 ， 该公司拥有 余年的过滤装

置生产经验 。 公司的中央处

并协

‘纏 助 中央处理雜项 目 的实施 ， 选择

要理由 ， 是该系统具备模块化结构 ’
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一级处理由一输送装置将干燥的 图 由 公司提供的两台净化处理装置可精准地为机床供冷却剂和切削机油

刨屑清理出来

能够进行中央多级净化处理 ； 净化 切碎大颗粒的刨屑 切削机油粘稠度为 。 该中央处

处理率高 ， 处理能力强 ， 产品性价 为了可靠且有效处理大流量的 理系统连接 台机床 ， 在进行加工

比高 ， 且提供高质量的 咨询服务 。 冷却剂和切削机油 ， 中央处理系统 作业时 ， 供给每台机床的冷却剂和

除此之外还有一个重要原因 ， 就是 采取多级结构形式 。 作为处理的第 切削机油的最大流量为 。

该公司承诺负责处理其产品在整个
一级 ， 由安装在刀具机床旁的提升 除了净化效率高和全 自动化运

使用寿命周期 中出现问题 。 单元将被铝件刨肩污染的冷却剂和 行外 ， 该中央处理系统在运行中还

在 项 目 实 施 过 程 中 ， 因 为 切削机油输送进
一

带有飞刺的输送 无需进行保养 ， 没有过滤介质成本 。

公司的机床能够单部运送 装置里 。 该提升单元实际上是一带 与原来 公司为每台机床单

到地下室 ， 由 于 中 央处理系统是 有切割刀具的可切碎刨肩 的泵 ， 能 独配置净化处理装置相 比 ， 能耗量

模块化结构 ， 这一点对于 公 够输送被直径最大为 的铝刨屑 大大下降 。 此外 ， 加工作业车间的

司来说十分重要 。 从项 目 规划者 颗粒污染的冷却剂和切削机油 。 带 环境更加洁净 。 以前每台机床被分

的 角 度来说 ， 可 以充分利 用 设备 有飞刺的输送装置分离出被较大颗 离出来的刨屑需分别运走 ， 而采用

的设置容积率 。 另外 ， 公司可 粒污染的冷却剂和切削机油 ， 并将 中央处理系统后 ， 便省去了这些刨

对整个项 目 进行总体设计 ， 包括 其排出 。 在此 ， 泵的
一

专 门结构还 屑的运输作业 。 此外 ， 在机床作业

管子 的布置 、 设备的安装和今后 可收集悬浮刨屑颗粒 。 然后由滤清 时 ， 原来冷却剂和切削机油的温度

的投产使用 。 公司在实施 提升泵将冷却剂和切削机油输送到 约为 现在已经降至约
。

，

了 中 央处理系统项 目 后 ， 大大节 部回流清洗过滤器中 ， 这是污染的 减少了机床的热负荷 ， 改善了车间

省 了 加工生产时间 和成本 。 这
一

冷却剂和切削机油的第二级处理 。 的空间气候 。

点首先从机器设备 的维修保养方 由 回 流清洗过滤器将直径约

面便可 明显看 出 。 迄今为止 ， 该 为 的刨屑颗粒分离出来 ， 经 弥本卜技术空白

中 央处理系统在使 用 年后 ， 才 回流清洗过滤器处理的冷却剂和切 公司的净化处理技术和设备

进行首次清洁保养 。 在这 年 中 ， 削机油连同被分离出 的刨屑颗粒
一 在 公司的应用为他们积累

公司的 中央处理系统通常 起导到一个循环纸带上 ， 已经干燥 了正面经验。 此外 ， 该 中央处理设

是 全天处于运行 中 ， 该系统 了的刨屑颗粒被输送出来 。 再由若 备还弥补了被刨屑污染的冷却剂和

实现了 自动化控制 ， 根据出现的冷 干部繁复冗余结构的泵将 已经完成 切削机油全部回收利用 的技术空白 。

却剂 和切 削机油 的量 ， 自 行调整 净化处理的冷却剂和切削机油重新 公司的客户通常是欧洲的车

进行净化处理 。 此外 ， 该 系统所 输送给机床 。 该 中 央处理系统的 辆制造企业以及 电器行业的设备供

有处于临界危 险部位的 装置均 采 容量约为 液体通过量为 货商 ， 公司的产品已经在这

取繁复冗余的设置方式进行设置 。 ， 在 时 ， 冷却剂和 些企业中得到了可靠使用 。
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