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机器视觉

高效的图像处理技术
实现生产最佳化

在工件微观部分的生产制造过程中 ， 有效的图像处埋装置是提高制造质量 、 进行合埋化生产以及实现屯产制造

过程最佳化的重要组成部分 。 例如 ， 采用该装置可实现医药技术以及饰品和钟表制造 彳 生产制造过程的精准位置控

制和雕刻 。

文

国激光微加工生产厂家 雕刻机 （ 图 。 使用该激光雕刻机 激光雕刻机有很多 自 动化

公 司 的 一个最新研 进行雕刻作业时 ，
工件雕刻加工的 辅助功能

发成果是用 于在工件上雕刻 微小 位置允许误差必须保持在 以 以前 ， 使用激光雕刻机需操作

例如 ， 在直径为 内 ， 而且在
一

次进料后可在 内 人员手工将各个加工工件准确地放

表冠上雕刻 ） 的激光装置 ， 即激光 持续加工 个工件 。 置在激光头下的位置上 ， 之后 ， 激

光雕刻机才在工件上雕刻加工 ， 加

工结束后 ’ 操作人 员对各个加工工

件圓刻 加工质量进行检验 。 这

样 ， 在贿加工作业时 ， 该操作

人员必须 直在加工工位上 。 因为

■ 公司 已经成功研发 出 多种

技术成熟的集成化图像处理装置 ，

所以 ， 公 决定采用
一

■ 公司 的集成化 图像处理技

必： 术 ， 以实现激光雕刻机的 自动化 。

为 此 ， 公 司 向

图 埃 马 克 ■ 公司提 出 了必须满足的条

■ 件 ：

台设备的资金投入 ■
激光雕刻机的工件定位允许

和 占地面积 ， 为东 误差应尽可能小于職光雕纖

手工放置工件的定位允许误差

工件定位应尽可能简单 ’ 不

得存棚定位环节 ；
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激光雕刻机应能够在没有操 理装置的决定性优点是加工工件精 误差小于 工件的定位角度

作人员干预的前提下至少连续作业 准定位技术 ， 确保加工工件的质量 误差小于
°

。

长达 即能够满足在
一次进料 要求 ， 有针对加工工件几何形状的 之 后 ， 激 光 技 术 专 家

后可在 内持续加工 个工 软件工具和稳定的校准功能 。 由于 公司便决定采用 公

件的要求 ） ； 对 公司激光雕刻机来 司 近 年 来成功研 发 的在机 器

对 自动化加工的工件进行必 说校准功能尤为重要 ， 因此 ， 该公 设备上使 用 的 图 像处理装置及其

要的加工质量检验要限制在绝对低 司便选择了基于 的 图像处理技 相关 的 自 动化技术決窍 。 鉴于对

的范围 内 ； 术方案 ， 这样便完全满足了 公司研制的 自动化激

要求激光雕刻机的工件加工 公司 向 公司所提出 光雕刻机的多种检验均得 出 了正

作业周期至少要与原来手工操作时 的上述综合性要求 。 面结果 ， 公司的客户

工件加工作业周期相同 （每 加 叩 视觉研发环境软件是 已经接受 了这种 以整体式集成化

工一个工件 ） ； 确保 公司生产的激光 图像处理装置为总 自 动化件的激

操作人员可简便完成对图像 雕刻机具有必要性能的最佳选择 。 光雕刻机产品 。

处理装置的组态 （需根据工件式样 该视觉软件为微加工生产厂商提供

对图像处理装置进行组态 。 了在全面项 目 库基础上的可靠的高 精准定位最高的运行安全性

对 于 选 择 一 个 性 能 好 且 有 灵活性计算法 。 公司研制的采用

效 的 图 像 处理 装 置 来说 ， 公司研发的 图像处理装置

公司提 出 的上述要求是不 公差要求的可行 研究 的激光雕刻机工件 自动化定位达到

可缺少的 。 激光技术专家 公 了设计要求标准 ， 且工件定位操作

公司在考察和咨 司在使用 视觉研发环境 简单灵活 ， 具有确保雕刻加工作业

询 了
一些 图像处理装置供应商 以 软件 的条件下 ， 研制 出

一

台 采用 的最佳安全可靠性等一系列优点 。

后 ， 又再次找 到 了 公 司 。 图像处理技术的激 公司研制的激光雕刻

鉴于 公司提出的这些 光雕刻样机 ， 并在法国 对这 机带有若干 电动机驱动轴 ， 这些

综合性的要求 ， 公司决定 台 与实 际激光雕刻机尺寸完全相 轴 由 公司研发的 图像处理

采取的技术方案的基础是 ，

一

台装 同的样机进行了一系列的检验 。 通 器进行控制 ， 实现了每班加工作业

有图像处理软件的 和 过反复进行可行性研究 ， 该样机 件工件的精准定位 ， 且每次顺

视觉研发环境软件 。 满足 了加工工件定位允许误差的 序进料最多可同 时放置 个工具

该软件包提供了能够满足使用 要求 。 这是 公荀决定 （ 图 。

公司激光雕刻机时所 选用 自 动化 图像处理技术的主要 加 工 作 业 时 ， 由 于 使 用 了

要求的工件加工多面性 、 多样性和 标准 。 此外 在进行可行性研究时 ， 视觉研发环境软件 ， 所以 ，

加工效率高等方面的条件 。 还对完成工件雕刻 加工作业的质 若干个工件被 自动且相互不受影响

公司提供的 图像处 量进行 了统计 ， 结果是 ： 定位的 的定位在激光雕刻机工作台上 ， 接

着 ， 控制若干电动机驱动轴从而确

图 定工件的精准坐标 （激光坐标 轴 、

公司翻 轴和 轴 。 在放置工件的过程中 ，

—

过 个图像处理 置在激光雕諷激光头下的工件定

装置实现控制 ， 位明显优于采用手工方式放置工件

漏 时工—

，
翻机繊 次 公司釆用

料 工 公司 的 图像 处理技术 的 自 动化激

光動 机研发项 目 实现 了机床部

件 （轴 、 激光 、 图像处理装置 ） 的

程序化控制 。 该项 目 还幵发出一个

便于操作人员使励赚处理装置
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自 动执行程序和变更作业的界面 。 出于提高效率和经济性原 因 ，

“

法国 的专家们将研发工作的 整个应用 研发环境软件的

重点致力于确保 自动化激光雕刻机 研发时间 ， 包括执行程序以实现几
■

操作人员錢碰业咖滅安全 槐制可纖 工作侧 舰

接近性以及集成化的机床操作人员 间必须尽可能短 。 图像处理必须始终

专細各种机床 自动化软件组态方 发挥使激光雕刻机整个加工作业的

面
——

即产品条形码 、 包装和 图像 质量安全可靠并具有质量验证功能 ；

处理装置校准装置方面 ， 从而研发 此外 ， 还必须有助于整个加工作业

出 个特纖便的 自动化装置操作 通的最佳化 。 在整个制作过程中 ，

频 （ 图 。 醜处理装置必须确保 自动化系统

醒信满足魏餅職碰賊

实现 作业最佳效果 实要求 ， 并且能够符合欧洲机器设

装有 图像处理装置的 备准则以及国际化标准的要求 。
图 公司研制的激光雕刻机所采用的图像处理

激光雕刻机满足了用户对机床功能 为了满足这些要求 ， 公
—

和生产能力的要求 。 采用该激光雕 司提供不受硬件影响的 图像处理软

刻机可
一

次进料后不间断的进行加 件包 这是一个适用于所有 模块 、 模块和能够

工作业 ， 即不间断地完成从第
一个 工业行业的多功能的广阔平台 。

一 绝对可靠识别 码和 码的

工件直至最后一个工件的加工作业 。 个内容全面的库集成了多种可高效 模块 。 这样 ， 当客体 目标呈现

该激光雕刻机操作人员对放置工件 且可靠工作的用于确保作业质量以 出不同表面或扭曲表面时 ，

和加工作业操作的便利 留下深刻 印 及履行工件加工质量验证 （ 任 模块便非常可靠地实现了 自 身及对

象 。 此外 ， 操作人员特别对机床的 务的 图像处理工具。 此外 ， 还有一 客体 目 标的定位 ， 其他一些图像处

功能 以及 自动化装置通过简单的参 个符合不断改进的技术要求的可提 理工具还有
一

系列精准可靠的彩色

数化便可与加工工具工作给与高度 供灵活的图像处理研发环境的软件 。 图像处理的完整测算方法。

评价 。 视觉研发环境软件 图像处理软件包 的

拥有完备的 图形库 ， 使得操作人员 几何基本结构 目标 图像处理工具的全部使用范围均达

能够对加工作业的进程进行全面控 公司提供的 图像处理 到 了高速和高效的最佳化。 此外 ，

制并设置新的加工图形 。 软件包 里有获得专利权 具有高效能多核工作方式的大功率

装有 图像处理装置的 的 、 世界范围 内广泛应用 的图像处 电子计算机处理器 。 由于工作方式

激光雕刻机带有 自动化系统 ， 因此 ， 理软件 该软件用 来识别 先进 ， 所以 ， 公司提供的

用户在加工作业前必须试加工少数 客体 目标的几何基本结构 。 通过对 图像处理装置能够快速有效的进行

几个工件样品 。

一次进料后的第一 客体 目标的几何信息 、 特征以及立 复杂的 图像处理 ， 而且能够提高 图

个加工工件和最后一个加工工件均 体关系的分析评估 ， 明晰并精准的 像处理的节奏 ， 并能开发 出 很多

须进行检验 ， 之后 ， 须按取出的试 确定客体 目标的位置 。 新的应用可能性 。 这些新的应用可

加工样品的个数将进料加工工件的 客体 目标的特征 ， 如客体 目标 能性是 ， 既可连接任意图像拍摄源

数量补齐 。 的轮廓对 比度极小 ， 软件 处理图像 ， 也可直接连接相机 ， 与

在选择采用 图像处理装置后 ， 能够特别可靠 、 准确并快速识别客 和 、 以及

激光雕刻机的用户还要规划选择使 体 目标的这些特征 。 图像处理工具 连接器捆绑进行图像处理 。

用 图像处理技术的配套机器 ， 以使 对于客体 目 标的位置 、 方 向及尺寸 图像处理软件包 无

激光雕刻机实现整个加工作业过程 的改变是不敏感的 。 同时调查客体 障碍地支持所有研发模式 ， 这不仅

的 步 自动化 。 为此 ， 图像的轮廓和结构 ， 消除变化的照 对 图像处理 自 动化系统来说至关

公司的技术人员致力于使用 明和客体 目标轮廓的比例 。 重要 ， 而且对用 户 也 同样非常重

公司可靠的 图像处理工具进
一

步实 这种 图像处理技术装置 的基 要。 操作人员可使用

现激光雕刻机配套设备 自动化应用 础 是
一

系 列 图 像 处理工具模块 ， 操作界面 ， 舒适 、 简便且快速的

的可能性 （实现工件雕刻加工作业全 如 模块 、 模块 、 完成与 图像处理相 关 的任务 的程

自动化应用和 技术应用 ） 。 模 块 、 序化操作 。
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