
技术前沿

■ — 用心醜 ， 健康生活

；

：

丨釅 醒 工艺设备 ， 专注于领先的天然酸造

謹巍 —顯 蜃 謹 丨 § 哩 遞鎮取餹
技术 满足消费者对健康安全的强

广
：

— 藝 丨睡
勝 ■■缚

全球首款原酿高蛋 遵循 自

三三
供

’

工二一，二
■

品
’ ’

。 欣和 人是这样说的 ， 也是这

系统集成 样做的 。

— — 、
丁

为 了让消费者吃到最好的酱油
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品质调味乩 欣和构建了专业 、

— — ‘

科学的质量保障体系 。 包括国 内领

―—
、 六行 先的现代化检测 中心及 国家

口 口 检测实验室认可 ， 为
“

欣和品质
’

提供保证 。 同时 ， 建立了
“

从农场

到餐桌
”

现代食品安全管理

北纬 度是
一个神奇的地理位置 ， 这个有魔力的数字尽得大 自 然的灵气 。 体系 ， 从原料采购到生产 、 仓储 、

沿着这
一

黄金纬度线
一

路走过 ， 会经过很多美丽的城 市 ， 如雅典 、 首尔和旧金 运输 、 终端销售直到消费者厨房的

山 。 这里还汇聚 了众多世界一流的葡萄酒酿造区 ， 如波尔多和烟台 。 而烟台 ， 除 整条产业链 ， 都有严格 、 安全的质

了有闻名世界的张裕葡萄酒外 ， 还有一个用心酿造爱心产品的中国调味品领军企 量保障 。

、
丨

——欣和食品 （ 。 其虽然是个只有 年成长历程的年轻企业 ， 却一如 经过 多年的发展 ， 欣和先

既往地坚持原酿 遵循 然 ， 利 丨 丨 现代生物科学技术和管理理念 ， 用专业传承中 后历经创业阶段 、 发展阶段、 规范

华酿造精髓 ， 致力于人类生活品质的改善 。 基于此 ， 欣和食品近年来的年复合增 化阶段和现如今的职业化阶段 ， 在

长串都在 以上 ， 众多调味品均获得国内外行业专家 、 广和消费者的认可 。 中 国成立了十家工厂 ， 产品系列涵

欣和 ， 除对食品安全非常重视外 ， 对待物流的态度 ， 也是站在消费者的角度 ， 盖味达美 、 黄飞红 、 六月鲜 、 遵循

用物流体现对消费者的关爱和尊重 ， 并引领行业的发展 。 为此 ， 欣和选择与 日 本 自然 、葱伴侶及醯官醋等 个品牌 ，

大福公司合作 ， 通过先进的物流系统高效保障了从生产 、 存储 、 运输到最终消费 用户遍布世界各地 。 今天 ， 欣和通

者的整条产业链上各个环节的食品安全 。 过积极的业务拓展 ， 已拥有遍及全

国最大规模的原酿酱和酱油等产品

的生产销售及餐饮整体解决方案 ，

文 侯诣卓 并建立了高效的物流服务体系 。

而于 年正式投产使用 的
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位于烟台经济技术开发区的欣和企 并在 系统 中进行冻结 ， 以保 在前段完成装箱后的产品先经机械

业 ，
正是公司

“

用心酿 ， 健康生活
”

证这样不合格的产品不会流人到消 手进行 自 动码垛 ， 不仅大大增强了

品牌文化的最好体现 。 通过实地参 费者手中 。 作为把好质量关的重要 货品的存放强度 ， 也降低了 员工的

观笔者切身感受到 ， 欣和在产业链
一

环 ， 系统能够实现在五分钟 劳动强度 ， 之后产品就沿着轨道进

上的每
一

个环节都倾尽全力 ， 力争 内从成品到原料任何一环的信息追 人立体库 （ 图 。 值得
一提的是 ，

做到产品最安全和最高品质 图 。 踪追溯 。 在进入立体库之前货物会经过一个

在这里 ， 有投资高 昂的蒸煮设 检测 门 ， 其作用是 自动将货物的信

备 ， 有通过 自动化看板系统控制温 行业领先的自动化立体库 息录入电脑 ， 不仅能让系统 自动分

湿度的圆盘制曲机 ， 有多个监测点 欣和认为 ， 如果产品经过的是 配货位 ； 也可以在 日后需要时 ， 让

连接 电脑 、 能实时观测发酵情况的
一个不 良的仓储运输环境 ， 是对消 这批货物 自动出库 。

酱料发酵罐 。 这里还有全球最先进 费者的不尊重 。 为此 ， 本着
“

通过 据曲总监介绍 ， 而这里所用 的

的压榨设备 ， 通过 滤布 的 物流 ， 将更好的感受传递给每
一

位 大福立体库共 占地 共设

层层压榨 ， 保证过滤出来的酱油拥 消费者
”

的初衷 ， 欣和率先在 中 国 计有 个托盘位 ， 而实际应用

有更高的澄清度 。 在发酵阶段 ， 欣 调味品行业采用 自动化立体仓库 。 中 的有效存储量约为 多个托

和为 了确保每一滴酱油都纯正安 之所以最终选择大福的 自动化 盘 （ 除去空托盘存储区 ） ， 共有

全 ， 不仅给大豆听音乐 ， 更采用行 立体库 （ 曲总监表示不仅 个发货 口 。 该立库采用
“

先进先出
”

业领先的全程恒温密闭管道进行输 因为大福是全球系统集成商的佼佼 和
“

区域动态
”

的管理原则 ， 从而

送 ， 从而避免外界气候不稳定对产 者 ， 欣和更看重的是大福在系统集 最大化地缩减货物在库 内的滞 留时

品品质的影响 ， 并抑制 了不 良微生 成和整合方面的技术实力 。 其不仅 间 。 在立体库外围作业的循环取货

物的生长 。 在硬件方面需要提供货架 自动存 小车有两个作用 ，

一是承担从其他

进入生产环节 ， 能看到车间里 储 、 循环取货和 自动堆垛设备 ， 在 工厂来货入库的功能 ，
二是从立体

共有 条生产线 ， 其中两条以六月 软件方面更要将 与企业 库内取货出库的功能 ， 这也体现出

鲜为主 ， 另两条以味达美产品为主 ， 很好对接 ， 从而全面系统地 自动化 该仓库作为依靠欣和生产基地的区

每条生产线的传送带都是不锈钢制 管理从生产 、 到仓储运输的各个环 域分拨中心的重要作用 。

成 。 以味达美为例 ， 主要采用 吹灌 节 。 而事实证明 ， 大福和欣和的合 欣和
一

向提倡托盘标准化概

封
一体的生产方式 ， 通过 自动吹瓶 作实属强强联合的成功典范 。 念 ， 在仓库里采用 的均是 的标

机吹制 出 来的 瓶直接进行灌 进入欣和 的仓储区可 以看到 ， 准托盘 ，

一

天出货量 是常态 ，

装 ， 避免了 中 间运输过程的污染 。

据欣和供应链管理总监曲沛力先生

介绍 ， 通常吹瓶速度可以达到每小

时 瓶 ， 实 现 了 较高

的生产效率 。 之后进人清洗环节 ， 欣和酿味之旅
无论是否吹瓶 ’ 都要在清洗之后经

激光检测设备对瓶子进行检验 。 再

后进行灌装环节 ， 经灌装机灌 好的
：

；

―

瓶子被上盖后 ， 经贴标 、 上膜 、 裹
夂

、

■
包和装箱 ， 装好的产品就可 以被

；

送入 自动化立体库 ’ 行储存了 。

而为 了保证每个环节的产品

量安全 ， 欣和从酿造酱油 、 原料处

间会经 多项的严格检测 。 例如 ’

当 质检人员 发现瓶盖拉环 出 现断

裂 ， 就会在产品包装上做
一

个标 己 ， 图 欣和在产业链上每
一

个环节都力争做到产品最安全和最高品质

预 粝 ；奋 现代制造



技术前沿 丨

隱
图 装箱后的产品经机械手码垛后 ， 进入 自动化立体库

最多 的时候可以达到
一

天出货超过 造和提升 自身竞争力 。 尽管作为食 的运输方法 ） ， 这样也能够确保更

。 如果是人工作业 ，

一天最 品企业 ， 物流是一种服务 ， 但欣和 高效 、 更环保的货物运输管理 ， 从

多装载 ， 所以如果按照 人希望 ， 这不是简单的存与发 ， 而 而保证从接到订单 ， 到拣货 、 装载 、

双班倒 、 出 货量超过 计算 ， 是要把关爱和尊重通过这种服务 ， 在途 ， 再到送货完成的全生命周期

自动化立体库的工作效率是普通仓 从车间延伸到消费者的餐桌 ， 并深 里 ， 消费者都能看到没有质量瑕疵

库的 倍 。 其带给欣和的最大 深打上
“

欣和
”

的烙印 。 的欣和产品 。 目前 ， 下属的物流公

收益就是得到了非常高的仓间利用 早在二十世纪 年代 ， 欣和 荀年转运量可达 万 ， 包括到配

率 ， 大大降低了人工成本 ， 也通过 就在业 内率先引进 系统 ， 并 送中心 、 终端最后
一公里配送和同

先进的物流设施体现出欣和关爱员 于 年在所有十个工厂全部引 城配送 。 公司拥有
一

定的 自有干线

工和消费者的企业文化。 人 系 统 。 在物流软件方面 ， 运输车辆 ， 这既是欣和品牌的推广 ，

经过多年合作 ， 欣和非常满意 欣 和 于 年 采 购 ， 主 要 也是公司产品和服务的品牌延伸 。

大福的产品 、 效率、 服务及总拥有 管理除大福 自动化立体库以外的所 对于未来 ， 欣和希望在合理发

成本 。 曲总监表示 ， 作为在业内有 有仓库 ， 立 体库则是 由 大福 自 带 展和深化全国三级仓库网络建设的

领导地位的大福 ， 有着优秀的品牌 系统 自 行管理 。 现在 ， 欣和 同时 ， 能够有机会在冷链物流领域

文化 ， 其在 中 国的本地化力度也逐 能够很好地将两套 与 内 有所尝试 ， 例如 ， 多温区冷库和最

年增强 ， 这让大福拥有了 日益健全 的企业管理和仓库管理系统进行对 后
一公里的多温区冷藏车运输 。 这

的服务体系 ， 贴近客户的遍布各地 接 ， 实现高效 、 信息化管理欣和的 是 因为 ， 中 国物流业与国际先进还

的服务站 ， 多系统软硬件的配套和 目标 。 是有所差距的 。 采用 国际上先进的

整合能力 ， 以及卓越品质的全生命 为此 ， 曲总监表示 ， 配合大福 物流软硬件设施 ， 只是开始 ； 更重

周期 的产品 。 如果未来还有机会 ， 自动化立体库的成功运营 ， 欣和下 要的是 ， 我们要在装卸载 、 物流运

欣和定会再次选择大福 。

一

步希望推广全国化的带托运输 ， 输等环节转变思想和行为 ， 真正从

即托盘联运概念的普及和应用 （托 节能环保 、 提高能效和关爱尊重用

用物流 ， 盘联运 ， 是将载货托盘货体从发货 户的角度 ， 让整个社会的物流环境

关爱 尊重每个人 人开始 ， 通过装卸 、 运输 、 转运 、 有所提升。

自 企业成立之初 ， 欣和就一向 保管和配送等环节 ， 将托盘货体原 欣和 ， 希望能同大福
一起 ， 成

提倡采用先进的软硬件设备 ， 来打 封不动送达收货人的
一

种
“

门到 门
”

为这样的引领者 ⑵
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