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— 如昆合发送货品构成 。 嶋订单从

中央配送库发出 ， 包含各种各样的

商品 ， 从电子产品到服装或百货产

品 。 过去十年间 ’ 雜车系统已经

， 軸註細輒観

货架深处的多个存储点拣货 ， 输送

：

’ 賴

層
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欧洲在这些方面的发展领先
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于類 細浦搬运协会

丨

咖膨。 。 这样表

示 ，
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受经济 驱 动 ’ ■

地产方面 制 ， 更

大 的 土地 ， 所 以在节省空 间方面
牙
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所面临的压力也更少 。 此外 ， 包装

自动化 体仓库的未来
有 自 己的标准 。 所以 ， 穿梭车系统

需要越来越紧密地与更高的 自动化

更快速 、 更持续发展的物流系统 ， 加上越来越多的机器人应用 ， 这些都是 自 和机器人化建立联系 。 许多用户并

动化立体仓库 （ 系统的未来 。 不只想要仓库本身 ， 而是想要一套

完整的 自动化存储 、 拣货和包装系

统 。

”

文 丨 穿梭车 系统更为 昂 贵 ， 要求

建设更大型的基础设施 ， 诸如在仓

库每层都要有供电轨道 、 计算机接

线和诸如此类的设施 ， 所以适合于

过以往任何时期的更高速度
“

对于过去 年间主要的发展 拥有较大容量仓库和较宽广范围

和多货品流仓库 ， 都是当前 趋势 ， 货盘化的仓储方式 已经渐行 的 库存量单位 （ 并能够做

可以观察到的 自动化立体仓库系统 渐远了 ， 因为托盘仓储要求的是搬 出 更大投资的客户 。

“

这是一个需

在配送 、 零售和生产仓 运和取出大批量的单一产品类型 ， 求的问题 ，

”

表示 ，

“

对

储领域的发展趋势 。 其中 ， 多巷道 而现在要求存储和取出单一数量少 于流动速度较慢的存货 ， 如备件输

穿梭系统和高速单通道升降系统的 但品种多的货品 ， 到货的货品通常 送 ， 有可能更多采用 自动化小件仓

发展远超以往任何时候 。 但随着速 只需放在塑料托盘料箱或放在纸板 库 ， 但这方面并不存在限制 。 诸如

度和处理量的增加 ， 新问题也不断 包装箱 内 英 国 自 动化物料搬运 和 这样的设备制

出现 ， 特别是围绕越来越高昂的能 系统协会秘书长 这 造商可以同时供应这两种系统 。

源用量 ， 这些问题都导致企业需要 样表示 。 问题在于
“

如何选择好 自 己的

研发出重量更轻 、 更加节能的系统 ， 订制 化的发货模式将 出 现在 武器 日 本 公司欧洲分

以及只 由 自动化穿梭小车存取货物 现代化的零库存仓储或零库存货架 部营销经理 这样

的
“

无照明
”

仓储空间 。 区 ， 无需浪费宝贵的超市或零售仓 表示 。 作为市场上最大规模的公司
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之一 ， 公司 自 世纪 耗 ， 又能快速启停 。

年代以来就
一直供应穿梭系统 。 但 现在 ， 有越来越多的设备制造

是 ， 即使小件存取系统也可以达到 商开始转 向 釆用 铝作为解决方案 ，

很快的性能 。 据 公司所述 ， 对工程师来说 ， 这种材料设计难度

作为其最新产品之
一

的 系 更大 ， 但重量要轻得多 。 业界主要

统能够达到每小时 箱的最大 企业如 公司 ， 就拥有利用

存储和取出吞吐量 （ 图 。 了这项优势的新系统 。

“

采用 更轻

表示 ， 其特色体现 的材料 ， 我们就可 以搬运更少 的

在带来 了超快性能 的两 台堆垛机 重量 ， 花费更少的能量

上 。 因 为采用 了精准的控制技术 ， 全球销售总监 这样

让两台堆垛机能够在同
一通道内展 表示 。 公司在几年之前开

开工作 ， 它们可以相互错开 ， 不会 发过一套穿梭系统 ， 即

相互干扰 ， 执行各 自 的存储和取出 系统 （高速料箱堆操机 ， 以其

作业 。 这套系统分两层布置 ， 从而 高动态性能和能效著称 。

可以有四台堆垛机同时工作 。 这家公司表示 ， 新设计方案特

表示 ， 这项技术还在 色体现在其高端性社 ， 行驶速度

不断发展 中 。

“

就提高工程设计而 可高达 升降加速度最大达

言 ， 个重翻飄就是職机抵 。 这擁減細重要的

畅行世界 年 ！

达储位后移动货品时在位移量上的 项重要特色是都配备了多样化的货

误差精度 ， 这个髓意味着货品 物载运设备 ， 适用于纸箱 、 料箱或

的储放时间 可否更加 紧密 。

”

托盘 、 料盒等 。

“

这项技术很重要 ，

对此表示同意 ， 他说那些原 因为设备运行速度越变越快 ， 已经

油价格非常便宜的时代 已经
一

去不 达到 了摩擦式抓取和重力加速度的

复返 ， 限制能耗就变得十分重要 。 极限 ，

”

这样表示 ，

“

可能会

无照 明无取暖的 自动化仓库和没有 有必要从上方夹持某种货品 。

”

货品输送时 自动停运的输送机 ， 这 与此同时 ， 穿梭车系统已在欧

些都是典翻措施 。 此外 ， 親轻 洲成为 主流 。 其 中 包括价值酒

量型输送机和堆垛机也正在 日 益 占 万英镑的新建订单处理中心 ， 负责

据主导地位 ， 这种机型既能降低能 英国药品和美容产品零售商

所经营的 种产品系列 。 这座

物流设施的核心是两套

帛鮮綠 ， 撤 了 自 动化存储

、 训 丨 作站 处提 供

――

了
“

货到人
”

的订单拣货能九 其

中 套穿梭车系统负责处理

一 能 处 川 込

— 穿 梭车 系 统 负 责

个储位 ， 可处理重量 高达
‘

货品 。

—
公棘示 ， 此系统对于

‘

决销品和 中销货品是非常舰的 。

图 大福公司的 系统能达到每 快销 品在工 作站处 的
一

台 流动式

小时 箱的最大吞吐量 货架区 内 拣货 ， 其 中 应用 了 电子
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“

；

一

■ 垂

标签拣货系统 ■ 还在该项 目 而在过去 ， 当堆垛机停下来过程中

中供应了 自 仓 管理 徹丨細能量 ， 或者捕 货狐

系统 （ 和 仓库控制 高处放至地面所释放 出 来的能量 ，

系统 来支持搬运 系统高 舶 白浪费了 ， 只是通过制动器内

效运行 。 醜擦转化成热量。

业 界 另
一

家 公 司 最 近 这个问题的要素之一是如何处 ▼

也推 出 了 套全新 的穿梭车系统 理能量 。 有些系统会通过将发电机

这套系统在其 年推 作为制动器使用 而生产出 电力 ， 随

出的第 代系统 基础上 后将这些电力送回 电网 ， 表

实现了非常大的提升 。

“

回娜时 ， 示 ：

“

这样就可 以让客户知道节省

每台设备都要负责满足 个货架层 了多少能量 。

”

表示
“

如

需要 。 如今 ， 穿鮮体积更小 、 重 果有可能 ， 最好的办法是在同 台

量更轻且速度更快 ， 而且在处理不 设备 内重新利 用这部分能量

同类型 的货物纖方難 为灵 輕錢 输 ， 种餘舰

活 。

”

公司这样表示 。 其他方式将能量存储起来 。

据这家公司介绍 ， 提
‘ ‘

飞 轮 转 子 的 转 速 可 高 达

供了很高的性能 ， 并且通过模块化 并且会在转子降低转速

设计提供了灵馳纖驗 在 时碰減
”

公 司 的

每个货架楼层上配备一台穿梭车 ， 谈道 ， 另
一

项实现电力节 、
！

并在每个仓库通道内配置两个托盘 省的要素是用来翻仓储设备的软

堆垛机 ， 从而达到最大吞吐量 （ 图 件 ， 从堆垛机和穿梭车本身配备的

。 在性能要求较低时 ， 各台雑 控制器直至仓库控制雜。 在设定

车可 以通过穿梭车 电梯来改换楼 货品检索和转运次序細可以达成

层 ’ 因为各条平行和竖向通道之间 高效 ， 特别是在与其他设备单元同 集 ■ ■
在功能上翻互 細 。 链雜 步新肖 。 她■卩陳練赶

能够带来高于绝大多数堆垛机的吞 构建 定的贮存冗余度 ， 以便在某

吐量 ， 并且在应用 当 中在处理能力 台设备故障停运时保持存取流難

和性能方翻有赌細纖 雜行 。 糖雜細了在频时

并拥有最高的能量效率 ， 同时还减 由控制软件进行重定向的双重贮存

少了搬运重量 。 点 。 如 公司 的 产

绝大多数公 司 正在使用 电子 品就可以由两台堆垛机当 中的
一

台

能量再生系统来避免能量 的浪费 ， 继续独 自存取整个货架 ， 尽管速度

公司 的新产 品就是如此 。 放慢
一

些 。
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