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机器视觉
流公司配送的包裹必须到达

它应该送达的地方 ，
且必须

在物流公司与接货方双方商定好的

物流作业工序的最佳化 ：
而且对承运的货物和物流公司的品

牌也会产生不利的影响 。 为此 ， 如

物流作业的两个核心点 ，

一是作业精准 ，
二是遵守货物配送的时间 。 坐落在 股份公司这样的国际外包物

德国 的 股份公司相信 ， 通过该公司实施的解决方案能够使物流 流服务公司来说 ， 最重要的是要排

作业的这两个核心点实现最佳化 ： 该方案是基于图像加工处理的条码识读器 。 该 除物流作业工序中可以想象到 的各

公司使用的两台 型条码识读器使用 条码识读软件 ， 可使物 种会出现的摩擦损耗 。 在此 ， 快速

流包裹可靠迅速的抵达 目 的地 。 。 而准确的分配包裹便是一个起着决

定性意义的 因素 。 可靠识读包裹的

条码可避免包裹滞留和没必要的手

文 工后处理作业 。

最近 ， 股份公司在物流

作业输送带与托盘处理道 口安装 了

两台 公司翻麵定 条

码识读器 。 这样 ， 作为经验 丰 富

的物流公司 和系统集成商

公 便实现了实 际使用工

业图像加工处理 技术

腿刊慨麵 读器方面

耐 （ 图 。

‘ ■ 每小时可读 个纸箱

股份公司的物流车间有

一个足球场那么大 ， 在此为大宗客

户货物组合成大小不同的纸箱并完

成货品配送物流服务 。 此外 ， 在这

些要发送的货物 中还有 、

和国际象棋等小件商品 ， 这些都 由

操作人员手工挑选并包装到 个纸

箱中 。 纸箱上有两个与飾一致化

的条码 ， 除了货品的信息外 ， 该条

码还含有抵达 目 的地及时间点的信

息 。 腾公雕物流车间每

小时最多可识读 个纸箱 ， 从

耐到 了 个对于減公司来说具

图 产品系列的条码识读器可进行 和 码识读 ， 能确保在所有工业领域使用 ， 条码识读
力

率几乎为 在设置这两 台 固定 识读器
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图 公司研制的固定 型 条码识读器具有高灵 图 采取许多途径 ，
可达到

一

个 目 的 ： 条码识读器将识读的信息进
一

步传

活性 ， 可高速地识别不同高度的包裏条码 递到新的输送系统以直接控制信息

前不久 ， 股份公司的物流作业输送带末端还必需由操

作人员手工将包裹从主输送带上搬下 ， 放入为客户专设的托 两类 ，

一类是采取传统的识读扫描仪的技术途径 ， 另
一类是采取

盘上 ， 再由操作人员用手持扫描器进行货物识别 。 在设置这 先进的图像加工处理系统技术途径 。 这是 股份公司决策

两台 固定 识读器后 ， 股份公司 又决定做出进
一

步 要安装 型条码识读器的原因 。

的有决定性意义的现代化改进 ： 将现在所实现的高度 自动化 与激光扫描仪不同的是 ， 型条码识读器没有机

延伸至托盘配置环节 。 械部件 ， 这种以 图像加工处理为基础的识读器能够确保极高的

近年来 ， 股份公司在包装和将货物送入传送带的 识读率 ， 且在工作 中设备不产生磨损 ， 由此降低 了物流作业的

过渡部分使用的是 内置激光扫描仪 。 在另一个运输系统使用

一

台 型条码识读器来验证激光扫描仪的扫描结

果 。 目前 ，
。 股份公司还没有将这条输送系统线作为区

分供货终端来使用 （ 图 。

目 前 ， 在这条输送系统上 ， 使用基于 图像加工处理的

条码识读器开拓出 了一个提高生产效率的空间 。 为此人们提

议 ， 将包裹 自 动细分到 不同托盘的货物输送带上设置两台

型条码识读器 。 其安装局度为 由絲

码识读器来识读条码的信息 ， 并将这些信息进
一

步传递到设

备控制装置 。 包裹抵达后 ， 由工作人员迅速将其放置到事先

摆放在那里的托盘上 。

效率越髙 物流成本越低 ■
条码识读的挑战在于包裹的高度不 同 ， 包裹纸箱有的

长 ， 也有长约 。 为了能够达到足够精准的识读效

果 ， 固定设置的 识读器的图像清晰度调到 了
一

个中 间值 。

这样完全能够符合 型条码识读器清晰的识读条

码要求 。 所识翻包裹出现在与 型条码识读器

相距的不同位置上 ， 这样 ， 该识读器的同步触发器程序便触

发光箱 ， 使得 识读器在截获条码的有效距离内正常工作 。 ‘ ；

在此 ， 通过 个红色的高效 照 明灯来支持条码的准确

机 全軸打印 机

口

股份公司安装使用 的这两台 固定式 识读器的

功能在使用 中得到了证实 ’ 证明 了该识读器是识读条码的
一

棚 脚

个技术先进的有效工具 （ 图 。 目前 ’ 市场上的识读器分为

▲反馈服务编码
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生产成本 。 此外 ， 这种条码识读器 条码的新计算规则方面产生一个新 安装 和配置特别 简便的特点 。 当

的功率超常 ，

一方面是由于该识读 的技术突破 。 型条码识读器安置在

器使用 的是高功率硬件 ， 另
一

方面 由于采用 了有专利权的视觉芯 任意
一个位置上时 、 或是其表面有

是由于采用 了最新的图像加工处理 片技术 （ ， 所以 ， 了污物 、 或是受到 了损坏 ， 该条码

计算的新技术 。 此外 ， 该识读器使 型条码识读器的识读功效明显 识读器仍然能够完美的与条码实现

用 的是新的 条码识读软 高于 目前市场上的其他条码识读器
一致化 ， 并能够正常工作 。 这便为

件和 申请了专利的 技术 ； 的技术水准 。 型条码 技术设计人员在研制新的可靠且灵

且新的 条码识读软件也 识读器的条码识读速度不仅比其他 活的设备以及改装现有设备时提供

会在基于图像加工处理的数据矩阵 条码识读器高
一倍 ， 而且还具有 了

一

个很大的空间 。

相关链接 ：

世界上首台采用液态透镜技术的 条码识读器
识读速度极高的 公司 上 ’ 且 由 随后液

研制的 和 条码识读器除了 态 透 镜 产 出 变 ‘

产品系列酬像装置外 ， 形 ， 这样便可 丨司

还有装有图像传感器的 接通过软件的命
“

賺 型产 品系列 的 条码识 令 来 控制 焦 距 。

，，，

读器 ， 移动产品系列的 这样的光学件提

和 型 条码识读器和 供了 个特殊的

型 条码识读器以 透镜深度和视域

關产 品 系 列 的 喂 范 因 为 没有

条码识读器 。 活动的部件 ， 所

该 公 面 研 制 的 固 定 安 装 的 以 ， 即使有些部

型产品系列是当 件在使用 中失灵
型条码识读器采用 技术识读软件 ’ 条

码识读率几乎达到

今世界范围 内最小的基于 图像加 了 ， 整个条码识

工处理的条码识别器 ， 该产品系 读器仍能够坚固且抗撞击 、 抗振 条码识读器除了采用液态透镜

列的条码识别器装有一体化的照 动和耐磨损 。 两个
一

体化的 技术件外 还有 连接 ）

明灯 、 激光装置 、 连接 、 灯调节装置可特别简单地实现分 的特点 。 由于 视觉芯片技

交变光学件或液态透镜 。 这样的 开 ， 由此可实现条码的调节以及 术 ） 这一具有革命性意义的技术

一体化设备工作可靠快速 ， 使用 识读器的合理化 。 研发成果 ， 可在
一

个芯片上实时

专为条码识读而研发的计算原则 。 和 型 截获图像和进行整体分析评估 。

对于所有型号的 系列产 条码识读器是
一

种移动式的手持 条码识读器最快

品来说 ， 公司均提供带有 条码识读器 ， 有
一

个高分辨率的 可每秒钟截取和分析 幅 图

申报专利的 技术的新 图像传感器 （ 像素 像 像 ， 并 识读 整 个条码 及 码 ，

识读软件 。 而且 ， 该读码软 素 和液态透镜技术 。 模块化设计、 如数据矩阵条码和质量条码 、 也

件采用新的计算原则 ， 这是基于 超亮照 明灯以及
一

个超常功率的 可读识相同 图像的多个条码 ， 不

图像加工处理的条码识别计算规 采用新的 技术的 受其设备的影响 。 系列

则方面的
一个新的技术突破 。 识读软件和 识读软件 ， 条码识读器装有 公司 的

条码识读装置是世 能够确保 和 型 信息交换包 ， 这样 ， 可

界上第
一

台采用 液态透镜技术的 移动式手持条码识读器具有世界 接人任意
一个网络 ， 不需要主机 ，

条码识读器 。 这种设备在用户 上独
一无二的功能 ， 由此开拓 出 便可将数据传递到存储器程序化

使用 过程 中有着
一

系列 的优点 ： 了移动式手持条码识读器的更加 控制装置 （ 上或是
一个总的

通过充 电可直接作用 到液态透镜 广阔的应用范围 。 型 网络上。
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