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自动货柜

候速物流让仓储更高效节能
无论是机器制造 、 电子工业 、 汽车工业或是飞机制造业 ，

一座高效的众库总是会 面向所提出的任务 。 在同

和 的密切合作下 ， 公司以六部现代化 设备 ， 对端上 精心设计的中心仓

库进行了优化 。

文

年 成 立 以 来 ， 目 前 界数据交换不夜之间变为现实 ， 这 型垂直升降 自动货柜是其中的一个

曰 公司有员工 导致出现一种前所未知规模的货物 组成部分 ， 它们把仓库的合理化改

人 ， 是瑞士主要的 电缆制造厂家 。 运动 。 产品的迅速拥有性成为决定 造以及库存货物的保护统
一

到
一个

公司产品种类齐全 ， 性的竞争优势 。 因此 ， 仓库迅速出 封闭的单元内 。 在每部 的

从光纤 电缆到信号传输 ， 从低压电 货的系统解决方案在其重要性上具 中心 ，

一

台 自动定位升降系统在计

缆到工地供电到 用于大型供电设备 有与货物在生产中 同样重要的意义 。 算机控制下能迅速有效且经济合算

的高压电缆 。 在与客户的密切合作 为 了 能够继续掌控 日 益增 长 地对货柜里安排好的货物托盘进行

中 ， 公司研制 出量体 的货物搬运 ， 公司与 操作 （ 图 。 通过对大小不一的货

裁衣的系统解决方案以及用于整套 和 办公与仓库系统公 物进行高度优化的垂直库存 ， 而达

供电设备的大型项 目 。 司合作 ， 对中心仓库里的全套物流 到对空间极为灵活的最佳利用 。

因特网把近些年来讨论的全世 进行了现代化改造 。 六台

高度优化的垂直库存 充分

利用了可供使用空间

设在 的现代化中心仓库

由 座电缆盘仓库 、 电缆束托盘和

高馳髓體头仓库和 座并排

； 装有六部用于小麵件的―
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据 公司设计师兼项 目

经理 介绍说 ， 首先必

麵旧的手工仓軸行实际容量分
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析 。 在这个基础上 ， 将所有组件和
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■ 货物集 中到 个样本里 ， 然后再分

； 陳■ 歉 、獅 丨 丨 丨

个容器里和大约 个托盘货位

里腿度画紧

凑型垂直仓賴佳地糊 了可供使

图 和 及 公司
一起用六部现代化的 对中心仓库进行了设计和优化 用 的空间 ， 因而从根本上降低了仓
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库管理费用 。 ■
在仓库二层上另设一个取货开

三口 搬們

货紧密连接在 起 ， 这样大大节省

了货物来醒細腿 。 二层专 ；

：

集 中 了为 ±細货的设施 ，
■ 膽

：

为交货准备了大型货箱 。

取货点均安装在符合人体工程学的 “

高度 ， 这样可以不必弯腰就舒适地

■取货点
’

户白
图 用条形码和电子触摸屏在 上直接采集所有过程 ，

将全部仓库活动都高效 、

另 外三 台 利 用
一层 透明地以电子方式记录下来

高的整个空间 。 在旧的仓库里 ，

小型物件是装在抽屉式的货柜里 。 部门与 合作共同编制 。 动装置节省能源达 。 经济驱动

现在安装时则不必再去寻找合适的 可以毫无问题地集成到 系统 （ 型 把升降系

货柜了 ， 而是只需对 中的 中 。 通过仓库升降系统在仓库管理 统下行的能量转换成电能 ， 并把这

货柜进行控制 ， 然后再从相应的货 系统 （ 中联 网 ， 这家电缆制 些 电能重新反馈到 电 网上 。 此外 ，

柜里按规定的件数取货 即可 。 由于 造商终于可以对 自 己的仓库拥有
一 精心挑选的优质链条也带来了额外

仓库升降系统总是站在所需要的位 目 了然的透明度了 。 有了 的节能 。 由于 自动升降货柜采用 了

置上 ， 配货员就不必再往返跑几百 垂直升降 自动货柜 ， 完全消除了盲 优质的 滑动链条 ， 轴承运动

米的路了 。 在 里 ， 货物得 目存货 ， 最大限度地减小了仓储货 时最大限度地减小了摩擦并节省了

到 了防尘和防损坏的保护 ， 这也是 物的错误源 ， 因为仓库货位不再用 能源 。 此外 ， 轻便的选择性塑料滚

仓库现代化改造战略的
一

个重要标 手工发布了 。 如果有货位空了 ， 现 子也大大有助于避免摩擦损失 。 在

准 。 为此 ， 仓库升降机构的所有取 在 由系统采集 ， 视仓库货物的高度 公司的现代 中心仓库

货点在取货之后都会重新 自动封闭 。 重新补满 。 总的来说 ， 仓库管理费 里 ， 技术设备 、 运营和组织全部针

进货与发货方面的员工绝大部分在 用大幅度减少了 ， 也节省了宝贵的 对所提出的任务进行了优化 。 有了

寻找和集 中货物 ， 并在二层对工地 仓库面积 。 自动化 、 模块式结构的

供货的货箱装置进行配货 。 这样 ， 由 于坚 固耐 用 的 系统通过在相同仓库面积上紧

人员的使用效率更高 ， 也有效降低 的链条驱动装置非常可靠 ， 因 凑和高度优化的垂直库存 ， 创造了

了仓库管理费用 ， 而且也腾出 了
一 而也很少需要维护 。 而且也很少需 比传统仓库系统更大的仓储能力 。

层宝贵的仓库货位。 要修理 ， 其效率非常高 。 高能源效 的优点 ： 最佳利 用

用条形码和电子触摸屏在 率系统是仓库降低能耗的关键 ， 因 仓库容量 ， 节省 昂贵的仓库面积达

上直接采集所有过程 ， 将所有 为 自动仓库系统的高效能源消费对 。 通过 灵活的仓库准备

运动都记录到 的仓库管理系 运营成本 、 投资回报以及尤其是对 系统 ， 公司节约了大

统 （ 中 。 取货时 ， 仓库管理 环境保护区均具有重大影响 ， 因此 量的工作时间 、 仓库面积和成本 。

系统 中 的库存货物经过接 口 安装了这六部经济驱动 （ 其结果是工作进程得到 了大幅度地

同时也记录在 系统中 （ 图 。 型的 。 改进 。 通过这种动态仓储实现了工

所以 ， 订单只需在仓库管理中得到 作更加合理化 ， 缩短了行走路程 ，

批准 ， 员工即可开始进行配货 。 同 上上下下需要的 因而也节省了工作时间 。 对所有需

时 ， 仓库管理系统 管理所有的 首 原供应极少 要的零件和部件快速存取 ， 意味着

。 同仓库管理系统 的 和直接 由 电网供电全负荷运行 仓储的经济高效 ， 这可以大大降低

接 口 由 公司内部的 的驱动装置相 比 ， 变频器控制的驱 成本 ， 实现最佳的零件管理 。
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