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轴承

高温轴承的干式润滑方案

许多轴承都需要在高温环境下工作 ， 但只有少数润滑油能够承受很高的温度 。 为了能更好的适应

高温应用环境 ， 人们为轴承系统研发了干式润滑解决方案 ， 该方案在金属切削机床中应用潜力巨大 。
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轴 承 工 作环境 的

前失效 。 因此 ’ 在轴承转速较低 ’

干式润觀 。 絲

式 润 滑 剂 的 性 质 不 会 发

能 承受 很 高 的 负 荷 ， 耐高温性能

好 ， 因此轴承几乎免维护 。 所 以 ，

干式润滑轴承在金属切削加工领

域有着 很大 的 应 用 潜 力 。 其 中 ，

板材轧制设备 中通常要用 个

轴承的轧板冷床就是一个很好 的
板材轧制生产过程中的冷却输送带通常要安装使用漏 个轴承

应用 实例 （ 图 。 冷床工作时常

常 因 过高 的温度而停工 ， 而且为 在 轴承中使用 的干式 在基质表面 ， 在基质应力很高 时

输送带 中 的轴承补充润滑材料是 润滑材料是碳 和 。 仍能保持附着 ， 发挥润滑作用 。

一件非常困难的事情 。 所 以具有润滑性能是基于其片状 当在碳层之 间有蒸 汽夹杂物

的结构 ： 润滑材料与轴承接触后 时它有着更好 的润滑性能 ： 剪力

适用所有轴 承的干式 滑 承受负载时会被压成细小的碎片 ， 和 摩 擦都减小 了 。 碳质干式润滑

公司在碳保持架干式润 从而发挥润滑作用 。 片状结构各 剂可 以在最高 温度 的环境

滑的深沟球轴承和 型轴承研发 、 层之 间可 以顺 畅 的平移 。 虽然各 中使用 。 另 外 ， 还有
一些其

生产和制造方面积累 了丰富经验 。 层之 间 的附着力会在平移时产生 他提高干 式润滑轴承承载能力 或

这些种类 的 球轴 承常常在 窑车 、

一定 的剪力 ， 但是垂直于这些薄 者延 长干 式润滑轴 承使用 寿命的

冷床和贯通炉 中使用 。 首次 片 的表面所承受的正压力可抵消 方法 ， 即 干式 润滑辅助 使用 高 温

在 轴承 中 采用 干式润滑 产生 的剪力 。 另 外 ， 此薄片 式 的 润滑 油添加剂 ， 同 时和纳米颗粒

剂 ， 显示 了此方案的优势后 ， 几 固体润滑剂有着很高的承载能力 ， 相结合 。

乎其所有轴承都引 入这种干式润 不 会 出 现机械性 的破损 。 这样 ， 在生 产 轴 承时 ， 将

滑方案 。 干式润滑材料就可 以很好的 附着 干式 润滑剂和树脂 粘结剂 喷射到
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图 在生产 轴承时 ’ 将 ：

‘

‘ 、： 為

轴承滚动体与轨道之间的空腔 中 （ 图 。 树脂硬化之后 ，

润滑材料也形成了 固 体 。 按照这种工艺方法 ， 几乎所有
；

的 轴承都可 以制 作 成 轴承 ： 只要它使用 白勺
‘

；

是金属保持架并有足够的空间容纳干式润滑剂 。 这样的
■

‘

‘

轴承产品有着非常高的动态性能 ， 满足 了几乎所有耐高
二

温的使用要求 。 在轴承工作期 间 ， 干式润滑剂在滚动 丨本

和滚道之 職可敝性娜 魏難丽膜 ，

能很好的防止机械性破损 。

在特定应用情况下 ， 干式丽不仅保证了很高的轴承

性能 ， 而且提供了很好的耐高温性能 。 另外 ， 干式润滑

；

應
材料在整个使用 温度范围 内还有很低的起动擁和摩擦

扭矩 。 除此 以外 ， 在干式润滑的轴承 中还无需最低转速

麵制 ， 因 为其在极低转速时的运转性能同样 出 色 。

些使用丽臉者繼膽轴糊贩 ， 它細丽介

质会发生所谓 的水漂效应 ， 因此必须要有规定 的额定转

速 ， 只有额定转速范围 内才能实现理想的润滑效果 。

从生态学的发展来看 ， 干式润賴免了猶油脂的泄
丨

漏 问题 。 在麵職 巾 ， 爾
、

編 雌下降 ， 咖 了 【 』

泄漏的风险 。 另 外 ， 除 了 润滑油脂的排污费用 外 ， 补充
丨

“

添加润滑油脂也是增加成本费用 的一大 因素 。 从安全技

术的角度来看 ， 高温是
一

种危险性很高的生产工作环境 。

而这些生态环保和安全技术方面的风险都可 以用干式润

滑方案来避免 ， 因 为轴承能够在润滑材料消耗最少的情

况下实现终生润滑 。

在很多应用 中 ， 干式爾是解細腦舰选择 ：

为其除 了能承受很高的工作温度 以外 ， 还常常可 以在很
里通 丨丨

③

低的转速下运行 。 凡是用 润滑油或润滑脂爾的传统轴

承几周就要更换
一

次的应用 场合 ， 干式润滑轴承都能长
‘

时间连续运行 ， 保持无泄漏的低速运行 ， 即使在

的温度条件下 。
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