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增材制造

运用 工艺制造吹塑模具

一家制造企 彳 过在吹塑揆从制造中运用激光金诚沉枳成型技术 ， 从传统制 制造 。 其工厂位于
一

座占地

造方式演变成为增材制造方式 。 （ 的生产设施内 ， 这

座设施采用了定制设计 ， 能够提升制

造作业的便捷性和生产率 。

文 丨
公司最初的 目标是成为

真正实现无人工干预作业的吹塑模

具制造商 ， 这意味着需要完成切挖型

腔作业并同时完成所有的 和

机加工 。 目前 型腔切挖采用 了复制 、

、 今的吹塑模具制造商正在承受 对于模具制造和模具使用的 祷造和手工匹配来完成 。 公

着来 自 紧迫定价和交货时间的 良好价值 。 这家公司正在将其专利 司表示 ， 新工艺将第
一

次摆脱这种作

沉重压力 。 如今 留给他们的生产时 的吹塑模具夹断部位的制造工艺商 业方式 ， 并且将成为公司成功的源泉

间仅为 丨 年前的
一

半 ， 而价格还不 品化 ， 而且在高密度聚乙烯 （ 之一 。 先生也表示 ， 公司
一直

足 年前的
一

半 。 他们 比以往任何 瓶的制造当 中 ， 试验模具的表现 已 在努力尝试不同的方法 ， 而这种发展

时候都更需要能够帮助他们加快模具 经超出 了该公司的预期 。 思路获得了很好的效果 。

制造和避免使用高成本模 镶件的技 如今 ， 公司仍然在寻求

术 ， 从而获得更低的成本 、 更强的功 卓著的声誉 通过模具制造和加工方面的更多努

能和响应客户要求的能力 。 公司拥有精深的吹塑模 力来压缩交货周期 。 其最新的进步

先生是吹塑模具制造商 具制造经验 ， 该公司通过提供各种新 体现为增材制造技术 （ ， 用
“

变

公司的 他决心向公 型吹塑模具的制造服务成长起来 ， 其 革
”

这个词来描述公司的经历再恰

司 的 吹 塑生产客户证 明 增材制造 业务包括零件设计 、 模具设计和模具 当不过 。 先生在 年开始了

解 技术的 。 最初 ， 他无法确定

图 铝 基 底
公司要如何才能应用此项技术 。 如

材料上沉积了
‘

今 ， 公司已成为激光金廳

盞
属

嚣
积、 技术 域的先行者 。

麵画
‘

‘ 工艺取代了吹塑模具镶件原先使

很容易注意到 膽有毒材料 ’ 可以加工出美祖优

？
励麵 ’ 賴了交個期 ’ 可实现

疋隱 材
更为高效的冷却 ， 而随着时间的累积 ，

备 还 步降低产品的藤 。

； 引入新技术

为了方便制造 ， 吹塑模具一般

遍 采用分段制造的施 并加装夹断镶

件以提高模具麵用度 。 典幽吹塑

觀应具备艘的麵件 、 瓶身镶件

现代制造 ；金雇 工
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这 刻
，
您只需改变测量方法 ，

而无需更换测量设备 ！

蔡司 ， 成就这
一刻 ！

图 已经投入满负荷生产的带有 底部夹断部位的吹塑模具

和纖镶件 ’ 以及 块背板 。

“

我 们 现在 使 用 的 是 金 属 基复合材 料 （ 。 （ 图

介绍说 ，

“

这些材料就是我们沉积在招上的物质 ，

而铝就是基底材料 ， 也就是真正的吹塑觀 。

”

工艺运 ■

訂集 中受控的加热方式形成了机械性的材料结合 。 只有在

足够数量的繊材料表面得到加热后才能让 材料熔化 、

渗入并形成机械性的结合 。 通常当我们焊接钢材或铝材时 ，

会存在程翻翻練人棘 ， 导細 自郷減力默 。

只采用 了适中热度的受控加热方式 。

先生说 ：

“

我们将
一

块铝金属实心坯件装在
一

台数控

机床上 ， 执行 体成難具所需要的全部机加工作业 ， 将類

通过机器人送至
一

台激光增材制造设备内 ， 对所有夹断部位进

行激光加工 ， 然后将模具送回至数控机床对夹断部位进行最终

切削 。

”

这一过程可以在一体成型模具上完成 ， 也可以在采用

夹断镶件的常规模具上进行 。 无论哪种方式 ， 夹断部件都可以

采用 工艺来制造 ， 对于普通模具来说 ， 夹断镶件将使用

铝材以 工艺制造 （ 图 ， 而不采用传统的铍铜或钢材料 。

由于 属于增材制造工艺 ， 所以 公司可以通
‘

过沉积式构建来修复模具受损的区域并重新进行机加工 。

“

这

点确定无疑 。

”

说 ，

“

我们完成过这样的作业 。 并且证明

这种方式在实际使用 中是有效的 。 对于制造来说 ， 这是
一

项

巨大的转变 。 我们 目 前的 问题是需要
一

台生产用设备 ， 而 目

前这种设备还荷在 。 目 前 试验細赂 ， 越设

备的尺寸 、 组成 、 软件和硬件都不能满足生产要求 。

”

“

我们将这项工艺发展至今 ， 经历了漫长的时间并付出
胃

乙職

仪 轮廓仪 三坐标测量机的优点与功能于 体 ， 很大限度地降低 了 不同

了巨大的成本 ， 但最大难关已经被攻克 。

”

表示 ，

检测仪器测量综合误差 ， 更有效缩短几何测量链 。 具有雇精度及长

这项技术的继续发展 ， 设备 、 材料和应用方式都将得到完善 。

”

期稳定可靠 的重复再现性 ， 完善的几何 ， 尺寸及形位公差的测量与评

通过其合作开发计划 ， 公司将继续在吹塑模具制造 定功能 ， 并通过德国 国家计量院的 认证 。 更为高速 、 大批量与高

和加工领域不断发展 ， 其中包括验证采用 工艺制造的

模具可以通过扫描 、 机加工和检验来满足全世界容器生产商 欢迎您莅临重庆立嘉 蔡司展位 ：

的运行标准 。 年 月 日 日 重庆国际博览中心

丨 歪属邢工 现代制造
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