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复合加工

实现快速生产
随着新产品的不断面市 ， 市场竞争 日 益激烈 ， 人们的需求也 日 益增长 ， 要想省钱省时多办事 ， 就

必须找到更高效的生产方式 。 今天制造技术进步的主要动力之一就是整合 。

文 丨

了实现快速生产 ， 往往需要应 得力和高速铣削的大容量 、 高速度 采用复合加工机床 。 这类机床的特

对复杂的几何形状和费时的编 的设备 （ 图 。 然而 ， 成本是
一

个 点是具有更先进的机加工能力 ， 制

程工作 ， 所以优化铣削工艺尤其具有 必须考虑的 因素 ， 许多企业都无法 造企业能够把若干个流程和切削技

挑战性 。 此外 ， 铣床
一般都很难提高 付担这些功能 ， 所以如何把立式加 术组合在

一

台机床 中 ， 釆用 标准 、

产能 ， 企业缩短时间 ， 解决这些问题 工 中心的铣削能力和钻孔攻丝中心 现成的工艺装备 ， 省时经济 ， 效果

也一直是技术研发的重中之重 。 的超高速结合在一起便成为 目前最 显著 。 复合加工可以说是模具制造

需解决的 问题 ， 其中还包括刚性欠 业商非常感兴趣的领域 ， 因为它可

选择复合 佳 、 换刀时间长和表面光洁度差等 。 以大大减少甚至免去钳工工序 。 其

机床行业需要能够提供精确 、 解决这些问题的方法之一就是 真正价值体现在精加工应用 中 。
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机床的有关考虑因素

找 台鍵度 、 刚性和高动态性能于 体的机床 。 此机

床要具有 型框架设计 、 行程的 轴 ， 占地

以及可以加载多达 且

没有任何速麵猶工作台 。 大多針字工作台 ， 通常不可

能在高速情况下仍能保持精度 。 正确的设计概念才能适合高

細 丨 的 制 因 为它能提供 加 丨 大型注塑模桃測 性

刚性好与否融机棘分钟题難另 自歸删更

多立方厘米的金属所决定 。 提高机細刚性也就意味着有更

高的精度和更小的振动 ， 从而有更好的麵賴和更长的

具寿

■
一

会把高速主轴与切削铝 （或瓶胚模具 ） 縣在 起 ， 但在制

造有色金属模具时 ， 转速 的主轴也是必不可少的 。

加工复杂模具醒腔需要小直径的 刀具 ， 使用直径

的 刀具要实现 的切削效率 ， 就要求

主轴转速翻 丄
复合加工机床的另

一个重要特点是 ： 它的主轴在低转速

时的扭矩应该与标准主轴所提供的扭矩相似 ， 这是为了在精 ■
加工时缩短加工时间而进行的妥协 。 再加上高速换刀装置 ，

“

屑到屑
”

换刀时间能够控制在 图 。

由于高性能复合加工机床是专为大批量生产或 自动化加

工而设计 ， 翻觀 个要考虑酬素 。 改侧職糖高

精細秘诀就是优化工作台结构 ，
三角形的工作台和 良好热

稳定性都能改善麵流。

为 了优化在铣削和高速切削方面的生产率和利润率 ， 模

具制造商应考虑用高速复合加工铣床 。 新技术 已经消 除了障

碍 ， 并显著改善了工艺 ， 未来的机加工作业将会有更高精度 ，

更省时 、 更经济 。
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