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测量

车间型测量机
在动力总成检测的应用

本文通过描述动力总成企业对检测规划 设备选型到测 系统的验收 ， 再到动力总成生产线设缶

调 、 设备验收至批量生产的儿大工作步骤 ， ￥ 述选择车问型测量机系统在整个过程中的重要性和必

要性 ， 从而得出 了车间型测 黾机系统作为生产线规划布局中重要质量控制组成单元的必要性和优越性 。

文 高仕伟 海克斯康测量技术 （ 青岛 ） 有限公司

整个动力总成加工制造环节 ， 指标以及探测系统的承载能力 。 同

零件加 工 的节拍 将精 确 到 时 ， 根据用 户现场的需求配备相关
“

秒
”

， 如此快节奏的生产过程要求 辅助系统 ， 如 ： 用于车间环境下稳

快速 、 准确的提供检测报告。 测量 定 电压 、 气压的 系统 ， 用 于
，

报告的快速呈现可以有效控制产品 用户进行快速 、 安全更换工件的上
卜

的质量和防止制造产品的批量报废 。 下料系统 ， 用于确保工件测量状态

同时 ， 通过现代化的数据库管理系、 和稳定性的夹具系统和用于适应车

统鮮间型醒机成为生产过程的 丨司环境防尘等 。

部分 ， 车间酬量机在完成工件
■

醒后将在软件窗 口通过图形化的 车醒 量系统的验收
■

标识和数字化报告快速呈现被检测 不是任意一款测量系统都适应

零件合格与否 ， 同时将通过网络把 与生产车间的环境 ， 按照车间的规

数据上传至用户的数据库管理中心。 划以及对成本的考虑 ， 生产车间对 可以用于生产线的验收及生产制造

温度控制一般在 之间 ， 测 环节的质量控制 。 由 于 测

动力总成检測！规划阶段 量系统在生产车间安装后 ， 将根据 试使用 加工工件并涵盖整个零件尺

项 目 规 划 人 员 将 确 定 在 线 控制计划的要求编辑完成测量程序 ， 寸 ， 整个测试过程
一般会超过 。

设备的数量 ， 以确保测量效 按照前期规划的要求控制检测的节 在宽温度环境下 ， 测量系统的宽温

率与加工 、 抽检频次有效配合 ， 这 拍 。 在车间环境下完成机器精度及 带设计以及温度补偿功能在整改测

方面将主要考虑测量设备的动态性 测量程序验证 ， 其中最重要的验证 试环节中将起到至关重要的作用 ，

能 ， 如空间运动速度与空间运动加 为按 的要求完成测量设备的 机型配备结构性温

速度 、 探头的扫描速度和加速度等 。 。 的指标 由重复性和 度补偿系统是针对时间 空间温度

根据工件的制造精度和 加工环境 再现性两项指标组成 ， 广义上可以 波动进行测量结果补偿的新技术 。

确定测量设备的精度及设备类型 ， 理解为这两项指标的误差值 占尺寸 基于 个温度传感器所组成的 网

这方面主要考虑测量设备 、 总公差的 视为测量系统通过。 络 ， 可识别测量机和被测工件温度

、 等的 的通过确定了测量系统 的变化并对测量结果进行补偿 。
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用于生产线的验收阶段

在这个阶段 ， 测量系统大约需要在车间环境下连续工作

约 天的时间 ， 测量系统的误差将直接影响 的能

力指数 ， 其中环境温度的变化对整个测试过程的影响是最大

的 。 同时 ， 测量软件将提供设备验收支持的用户界面及产生

符合 规范的数据报告 。 通过车间型测量机提供的首
—

件 （ 、 数据 ， 质量工程师通过在

软件 中按照要求进行能力分析 ， 判断生产制造设备是否可以 缚 翁

车间型 用于 阶段

在这个阶段 ， 测量系统将连续运行约 左右 ，

量的效率以及车间的温度变化都将影响 阶段的进程 。

同时 ， 测量设备的误差也将直接影响 、 的结果 。 换

言之 ， 测量系统的误差比越小越能真实的反映加工线的加

工能力 。 来源 ：

车间型 用于

当完成 后已确定生产线处于统计受控状态 。 此时 ，

■

车间型 系统将用于生产过程的工件抽检环节 ， 这个测
匕

量过程是一个长期恒定的检测过程 ， 整个检测周期将跨越 轻质 、 高强度汽车零件
个季节 ， 也就意味着测量系统将经历

°

的渐变过程 ，

这对测量系统的稳定性提出 了更高的要求 。 现场操作人员将 增材制造将理念：转 彳匕为高

根据质量工程师和现场 的要求 ， 对生产制造工件首件 、
’

生能汽车零 彳牛 能够以 彳氏成本快 ：

中件 、 末件 、 不定期抽查件和换刀件 、 换型件进行检测 。 车
速：賴 ； 方 对轻质赛车部

间型 软件操作界面将提供 切可以用于追査质量的辅
件进行与众不同 的设计 ； 允许独

助信息交付窗 口 ， 并且提供可选择的测量 目 的 、 以及操作者
化连续生产 强度零件 。

的信息等 。 车间型 软件操作界面还将提供用 户选择测

量程序的交付窗 口 ， 通过该窗 口 用户可以根据需求按工序测

量 、 按刀具测量 、 按项 目 或尺寸测量 。

车间型 提供的报告

在完成检测后将提供三种形式的测量报告用于现场操作

者 、 和质量工程师用户不同 目的数据分析 。 质量工程师也

可以根据车间型 输入的辅助信息 ， 在 数据库中

按照时间 、 加工设备 、 操作者等进行蹄选 ， 准确获得希望分析

的数据 。

随着现代质量控制技术和统计分析软件在生产过程中的

有效应用 ， 测量设备提供的检测数据将更多用于提供长期的

数据采集 。 车间型测量机系统因更接近生产制造现场大大缩

短了送检周期 。 同时 ， 更接近现场的工件制造环境和不需要

建立单独的温控测量间将有效的消除加工环境与测量环境不

一致的 问题以及检测成本的 问题。 因此 ， 车间型测量机系统

将成为动力总成质量在线控制规划的首选 。
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