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生产独一无二的复杂模具
这家模具制造商在降低刀具成本的同时 ， 在编程和机械加工的生产效率方面也取得了显著进步 。

工 作 日 中 的 任 何 时 公 司 的 总 裁 种程序 。 实 际上 是模具 制

间 ， 你都会发现 公 先生解释说 ：

“

此机构分 造者永远需要 的最重要 的工具 ，

司 的 模 具 制 造 者 们 坐 在
“

解能够抵抗当前模具制造商试图减 特别在生产做独
一

无二的复杂模

室
”

里 的 台 电 脑 前 （ 图 。 少模具车间作业的趋势 。 到 目前为 具时 。

”

他们 的 电脑配备 了 数控软件公司 止 ， 这一战略非常成功 ， 公司的业 公 司 有

的 软件 ， 可 以 务始终保持一定数量 ， 特别是在医 软件 的维修许可证 ， 并能从其经

编 写数控加工程序 ， 作为 当 前制 疗 、 航空航天和能源等行业。 销 商 处 快 速 获 得 新 版 本 。 因 此

造任务的 。 公 司 可 以尽早地发现并

公司是
一个垂直整合的 对技能禾 有信心 使用 了提高生产力 的新功 能 。 公

公司 ， 拥有三个核心利润中心 ： 先 生 把 公 司 的 成 司还大量投资于培训 ， 加 强对在

原型件数控加工中心 、 模具设计制 功 归功于对人 员 的 技 能 和 职人员 的指导 、
正规的 内部培训

造和注塑成型原型件 中心 、 制作成 技术 的 充分信任 。

“

这 一直是 我 以及 由 经销商提供的培训 。

型中心 。 该公司的盈利
一半来 自于 们 的 策 略 。

”

他 说 ，

“

自 从 引 进 先生说 ：

“

公司

成型 ，

一半则来源于制造精密原型 软 件 的 第 一 个 基 于 有大 约 个模具 制 造者 在使 用

件和提供模具装备 。 的版本 ， 我就一直着迷于这 其 中 约 人都非常精通 。

”
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将在精密孔加工与精铣工序中 「
全力支持你们 ！

图 该程序的可靠性使数控设备得以无人值守运行 ， 公司模具

制造者们得以腾出手 ■造其他 编写程序

？
每年 ， 公司都会充分预估其 欠件如何能

够帮助它经济快速的完成更多任务 。 例如 ’ 在过去的几年

餅的动态刀碰径允许机雜最高安全

速度下 以最小的进 刀量进行加工 ， 使该公司能够在编程和

加工效率以及降低刀具成本方面实现飞跃 。

工具制造者 透露 ， 使用 软件

： 的最新版本 ， 比前几个版本提高 了 至少 的生产效率 。

一 他所提及的改进 中 ’ 首先是动态刀具路径 ’ 以及 以下几点 ：

比较 ’ 可 以直接 比较 模型和 程序 ’ 以

保该加工程序的完整 觀 ， 可 以验证材料去除率是否适

自 以及刀具移动的背部 曲 线 ， 使人们可以发蘭在的崩 刀

危险 ； 几何操作 ， 帮助模具制造者轻松生成附加几何形状 ，

创造圆 角 等细节 ， 保证半模的精确 匹配 ； 混合型刀具路径 ，

把轮廓加工和精加工刀具路径合成
一

次操作 ， 形成细致混

合的过渡区域 ， 从而提高生产能力 ， 减少后续精加工时间 。

据 公司称 ， 该程序 的可靠性使数控设备实现

日 八
了无人值守运行 ’ 模具制造：者能够获得更多时间为其他组

！ □ 件编写程序 （ 图 。 他们有信心实现相 同 的工作人员编程

量多 ， 保持 个加工主轴 ， 每天 ， 每周五天 ， 几

乎不间断运行 ， 大幅降低单件产品的加工成本 ， 让工装项

目 能更快周转 ， 在无需按 比例增加设备投资的情况下进一

频高产量 。

先进性带来模具新发展

有 技术 ， 公司才得以开发
一

种新型 、 低

成本 、 周转快速的
“

快速制造解决方案
”

（ 概念 ，

并广受客户 的 欢迎 。 虽 然 公司有生产 级模具

的 能力 ， 并保证百万 次 的使用 ， 但大多数客户还 没有这

方面 的需求 。 模具 用 铝材 代替淬火钢材造 。 同 时 ，

可 以实现短交货期和 低成本 ， 帮助客户更快地将

其产 自賴 。 有 了 个概念 ， 先生 的愿景

很快就会结出硕果 。
▼

▲反馈服务编码
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