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工业安全

模块化安全系统
坐落在德国 的 公司的

一

家设备厂实现了生产制造程序的高度 自动化 。 在此 ， 起决定性作用的是

采用 了灵活的软件支持的安全技术方案 。 本文以该设备厂的水闸板式生产线为例 ， 介绍因采用 了灵活的软件支持的

安全技术而产生的节省设备占位 、 节省工程投人和运行成本的潜力 。

文

落在德国 的 生产设备由 其 中
一个实例是 ， 该公司生产制

二 是一家生产如工业用配 电装 标准功能模块组成 造出 系列接触器 。

置 、 指令控制和信息报告装置 、 操 获得了该行业多个奖 该公司 每班次生产 制造几千

作仪表板和现场总线设备等的生产 项 ： 年 获得 了
“

年度企业优 台 系列接触器 ， 并完

厂 ， 该公司的生产设备必须保证能 胜奖
”

， 年再次被授予
“

年度 成这些接触器的包装 作业 。 该公

够在多年且多作业班次的生产 中高 企业优胜奖
”

。 在此 ， 该公司整体 司生产 系列接触器的

效使用 。 生产的高度综合性特别受到赞誉 。 生产设备 呈 型顺序设置形 式 ，

现代制造 新自甜



丨 技术前沿

进行标 准化通舗扩 模块 。

在 研 制 的 接 触器 的
‘

：
产

线 中 ， 每 个難均拥有 个标准

侧觀絲 絲

職性通 信 中

腿棚灘接在 起 。

； ￡
及操作控制

因 为 由软件控制 的安全系统
‘

‘

结 鮮且麵 ， 舰给选择

———
标 准侧结觀供 了必要的 空

图 模块化安全系统最多还可以扩展 个附加模块 间 。 由 此 ， 在满足用 户 的个性化

要求——特别是在满足生产安全

作业周 期短 。 因 此 ， 该生产线 的 产置于监控之 中 。 这里有一个使 方面的个性化要求方面 ， 无需进行

中 心设置理念是实现高效且可持 用 安全技术实现条理清楚 、 灵活 大型资金投人便可实现 。 为 了连

续性的 自 动化生产 ， 生产线 的生 且效率高 的 自 动化生 产 的实例 ： 接多个 电动驱动 装置 ， 在生产 线

产设备和维修保养均实现标准化 。 为 了实现 由于具有安全功 能 、 自 的某些单元可附加

这样 ， 该公 司 的接触器 的 生 动化系统可尽可能达到 反应 自 如 系 列控制 装置 。 这些控制 装置 的

产 线 由 标准化功能件与输送单元 和灵活的 目 的 ， 的负责人 作用 是扩展接触 ， 确保相 关 的安

组成 （ 图 。 每个功能模块均有 员决定取代 原来 的具有给定功能 全评估装置的评估安全 ， 这里所

一

个 型可编程序控 的安全控制 装置 ， 而改换使用 模 说的安全评估装置是指模块化安

制器 ， 该装置接有一个通信处理 块化安全系统 （ 。 全系统 （ 。 例如 ， 控制装置

器 （ 用于依托 实现 模块化安全系 统 （ 采 的作用 是扩展在不产生大型资金

数据交换 。 用 模 块 化 结 构 ， 名 称 为 投人 的情况下 ， 扩展与频率通过

该公司 的接触器 的生产 线使 模块化安全系统 。 这就意味 调整的驱动装置的连接 。

用 交换机 ， 可实现 着 ： 在一个基础安全装置上 ， 最 然后 模块化安全系统

全面 的 网 络管理 。 在此 ， 优点是 多 可接人 个带有输人和 输 出 端 通过一个硬件连线来实现附加 的

采 用 这种方式 ， 可实现从该公司 的扩展装置 （ 图 。 系列控制装置的

的总控制 台直至现场总 线系统的 模块化安全系统既可 以确保无故 安全 技术监控 。 该硬件连线将 附

全面诊断 。 该全面诊断的可能性 障的扩展装置 ， 也可 以不扩展装 加 的 系列控制装

很重要 ， 其原 因 是 ， 这样可使越 置 。 补充说 明一点 ， 这些扩展装 置连 接 到
一个相 应 的 输入端上 。

来越复杂的现场总 线系统变得透 置 中有
一个是用 于通过 借此方法 ， 该安全技术方案便能

明化 ， 从而加快了生产线设备的

保养和维修作业 。 例如 ’ 生产线

想” 翻赚
使用 的交换机不仅能够诊断并确 则等
定故 障 ， 而且还可将该线缆 中 断 ▲脑威
故障局 限在 个局部范 围 内 。

的工作人员可以实现
」 、 、

高标准化程度 ， 从而将综合 生 图 以模块化安全系统 （ 为基础的集成化安全技术方案没有依托硬件的替代品
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、

着 相錢 。 於技

彳 悄 刚 络 内 对变娜 ￡ ‘

计算 ！
！

，

可通过使用 和 拙

现 多 种 功 能 。 这样 ， 自 动化系统

从结构上難瓶舰龍赃

全功能 以及断开的范围 。

使用 这些工程软件 的 另 个

优点是 ’ 在使用 工程软件工作的
图 在模块化安全系统上可选择性并入 的标准扩展模块 ，

这样 ，
可通过控

‘

清况 下 ， 自 动化系统可实现无缝 制装置对直至自动化系统现场总线系统在内的自动化生产线设备进行诊断

文件存档 。 系统可截获安全技术

的每 次 匹配 ， 并能够在需要时显 使得各个单独接入的机器设备最佳 化系统工作更加简便 。 自动化系统

示 出 来并加 以存储 。 鉴于新 的欧 地利用这些功能 。 这样 ， 与其他技 的所有数据存于 研发的被

盟机械指令的 出 台 ， 这些功 能在 术方案相 比 ， 的 自动化技 称之为 中 。

专业人士中受到高度好评 。 术方案所需的机器设备的数量较 这就意味着 ， 连接图像 、 标准尺寸

少。借助于模块化安全系统 图样 、 模型 、 设 备 电路 图 、 技

软件支持的安全技术 不仅可节省每个单独模块的 占位 、 术数据
一

览 、 技术特性 、 资质认证

具有高灵 丨舌性 工程投人 、 投资成本 ， 而且因为具 以及产品图样等相关的信息均可通

通常 ， 软件支持 的安全技术 有细化的诊断可能性 ， 该生产线可 过点击鼠标下载 。

展现 的
一个优点是灵活性高 。 例 节省生产成本 。 运 用 了 软件 系 统 ，

如 ， 在 的接触器生产线 通过顺序排列 到 模块化安全 甚 至 能 够 借 助 于 电子数据汇 集

的单个功 能单元 ， 有
一

个相应的 系 统 （ 的 模 块 ， 器 （ 参数 ， 自 动化地将全

防护 门 。 如果该 防护 门 呈开启状 人们便能够得到安全技术的信息 ， 部信息接收人 自 己的 系统 内

态 ， 可使 用 工程软件下达个性化 原 因是参数化软件非常适合用 诊 加 以利用 。 来 自 软件方面的数据

指令 ， 此时 ， 那些操作件应该动 断工具 。 这就意味着 ， 可在线观 对于设备的改善和调整变更来说

作 ， 并且相邻 的单元也应进
一步 看 自 动化系统安全技术方面 的每 有很大 的空 间 。 因 此 ， 对于改 良

随之动作 。 而相邻 的单元是否应 个要素的状态以及整体连接状况 。 机器设备的研 发人员 来说 ， 模块

随之动作 ， 通常 ， 下达这样 的指 正是 因 为如此 ， 人们 能够非常便 化安全系统 （ 如 以前在改

令相 当快并且要 明 晰 。 要想釆用 利地实施该安全技术方案 。 良机器设备 中 使用 的那样 ， 是
一

通常的相应硬件来实现这样的控 个简单的安全技术方案的替代品 。

制 ， 做到这
一点几乎不可 能 ， 如 可方便地诊断自动化 研发的 模块

果要将不可能变为可能 ， 必须付 生产线及现场总线系统 化安全 系统有 个 以上 的安全功

出高 昂 的 资金投入作为代价才有 尽管采用 安全方 案 的 自 动化 能 ， 这是
一

种较为聪 明 的安全技

可能实现 （ 图 。 系统在一定程度上是 自成
一

体的运 术方案 。 同 时 ， 该安全技术方 案

的接触器生产线的另 作 ， 但是 ， 也可以通过控制装置对 还有进
一步改善 的空 间 。 采用这

一个理念所产生的正面效果是 ， 人 自动化生产线乃至现场总线系统进 样的安全技术方案 ， 可对高度 自

们能感受到 自动化技术方案的综合 行诊断 （ 图 。 由于现场设备 采 动化的设备生产厂实现可靠的全

性 ： 可按工程软件设置的功能秩序 ， 用 了简化的技术方案 ， 所以 ， 自动 方位安全保护 。
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