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数据监测

将监测功能集于一身
监测如产量 、 作业周期 、 温度 、 润滑剂状况 、 机器设备运行和能源数据等机器设备数据 ， 分析企业生产工序 、

使机器设备运行达到最佳化 、 评估机器设备停机时间 ， 提前发现可能发生的故障 。 公司的机器设备数据监测

装置将上述功能集于一身 。
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们坚持不懈的进行数据记录 产企业现有的和较旧的机器设备往 司在其分配程序中有用于监测机器

监测 以及分析评估 ， 是为 了 往运行成本过高 ， 有些甚至使企业 设备数据的新装置 ， 将对各种 自动

使生产企业作业工序达到最佳 。 如 无法承受 。 为此 ， 通常需要设置带 化部件和控制装置的监测
“
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使用 变频器监控耗 电量的不断增 有很多界面卡的伺服装置 ， 并连接 身
”

， 且该装置可使用多个有专利

力口 ， 这样表明 电动机的轴承出现了 广泛的程序化工作 ， 而这对于很多 权的网络传输国际协议 ， 以
一

个公

问题 。 温度的变化往往表明生产作 企业来说是无法承受的 。 共标准进行信息传输 （ 图 。

数据监测 装置
业的不准确性 。 为了将其他的不兼容设备以线

传输 国 际协议 同 样 ， 人们 知道在生产实 践 使用多个网络传输转换装 缆式连接或是无线连接 （

中 ， 不能只是简单的接通某台机器 置可实现整个系统集成化 形 式连接 到 网 络上 ，

将各种 各样 的

设备的功能
“

集
设备 ， 各 自动化部件必须有一个共 当前 ， 上述状况已经有了改变 。 使用 的是 网

于一身
”

同 的信息交换基础 。 重要的是 ， 生 工业信息转换技术专家 公 络传 输协议 文库 （ 图 。 这样 ，

公司研制的新装置便通过弥

补各种不同系列的 麵场

』 益

”

口 总线设备之间的信息转换漏洞 ’ 接

— — 通来 自存储器程序化控制装置 、 驱

动装置及运动控制器等 ， 消除由于

￡ 不兼容的信息转换标錢成的各种

自动化部件和控制装置数据的信息

斷― 转换问题 。
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这样 ， 可 以使 个

■ … 便碰膨拖放记录器

國 在最短时间 内实现与一 台

驱动装置的信息转换 。 免
■

除了干预控制程序而有可能带来的

风险 。 这样同样可以避免进行风险

极大系统升级 ， 让那些使用较旧设
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备的企业細纖产 巾叛

』
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结构臓 带冇 和 纏
控制装置所有界面的连接 ， 餅还 的 协 义

能鋼删辦 自麵统
‘

“

瞧推动 件 ， 且这擁雜 单

自 己的需要对 自 己的 自 动 丨匕 系減

行最佳配置 ， 并可在不具备相关专 ？

业知识的情况下在最短的时间内实 ▲ 图 实时显示机器和设备的运行数据并对数据进行实时监

现 自动化系统的组态 。 这需要使用

软件 ， 该软件不仅功能强

大操作简单 ， 还可免费使用 ， 使 监测 以及进行必要的共 同交换信

该软件不会发生要求许可证或是升 肩、 的基础 ， 由 此在很多 应用 领域

级费用 。 在研发该软件时 ， 研发人 便可简便的实现机器数据监测 并

员的特殊关注点是综合性系统要尽 进行必要的共同信息交换 （ 图 。

可能地简单化设置 ， 且操作人员不 此外 ， 还可借助操作控制终端通

需要具备专业知识便可操作控制 。 符合实际要求的操作及信 过 网 络浏 览器进行信息数据监控

此外要求众多的界面和推进件 息读出的可能性 （ 随后的 ） ， 如可在某一个机器设备

的执行要无风险且简单 。 能够 为了完全呈现机器状况还有
一 上定位输人或显示出相关信息 。

便捷地放置在现有机器设备上 ， 且 个带有 余张照 片 内容全面的 事实上 ， 人们通过机器设备数

能够访问必要的数据 。 这样可通过 图像文库 。 此外 ， 还可通过 自 据监控可以逐步推进生产工序的优

接通其他的数据点或扩展应用 ， 通 动将记录文档发送到
一个远距离服 化 ， 因为在机器设备数据监控基础

过扩展图像化或是执行分析 ， 实现 务器以便长期储存 。 人们可手动调 上 ， 生成如机器设

无需购置附加硬件和软件包便可实 出 这些记录文档或是通过 备运行时间 、 加工工件件数 、 加工

现系统的扩展 。 来发送记录文档 。 另外在信息交换 产品产量以及废品数量等机器设备

在系统组态后 ， 可查找机器数 （ 功能方面 ， 功率特性数值 （ 而在生成这

据或是记录所有接通的机器设备文 也可利用 和 短信方式 些数值时使用

件 。 各数据点 、 信号及状况的文件 发送机器设备的报警或状况 。 这样 ， （ 。

记录在 条件下可阅读 ， 并以公 便可提前监测到机器设备的故障并 这是一个连接后能够立即使用

共 文件形式 （与 兼容 ） 快速做出反应 ， 由此可避免或是缩 的管理 系统 ， 可实时将 个性

提供使用 》 这样可不需要软件接通 短机器设备的停机时间 ， 有利于节 化的在每个仪表控制板的大屏幕显

进人便可随时实现其他 目 的或是访 省企业的运行成本 。 同时 ， 也可以 示器上显示出来 。 这对于操作人员

问应用数据 。 通过一个隐形的信号 连接 或是 数据库 。 有 目 的的操作控制 （ 效

确保数据的集成化并满足严格的 网 络传输协议信息交换 、 网 应 ） 、 及时完成修改并显示通过
一

部分 要求 。 络 服务器 、 数据记录 文档 系列的操作而实现的改善而言意义

此外 ， 的作用还 以及信息交换程序 的文库 ， 这些 重大 这种技术方案也能很好的适

有 ： 如集成化的网络服务器可通过使 创建 了符合实 际要求 的将各种机 用于现在已有的非同
一性机器设备

用鼠标点击实现远程访问 。 此外 ， 为 器设备 ， 包括企业现有的机器设 的改装 。 在此不需要巨大的软件包 ，

了实时监控 、 诊断和探测数据 ， 人们 备通过一个简单可访 问 的 网 络相 因此不需费用投人 ， 而且由于操作

可通过 以及浏览器切断 和 互连接在
一起的可能性 。 这样便 简便 ， 操作人员不需要具备 或

移动电话来远距离存取数据 。 为各 自 动化部件创建 了机器数据 数据库方面的专业知识 。
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