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控制

选择自动化设备部件时
要注意兼容性

在 自 动化设备设计的准备阶段 ， 选择部件时要注意到程序化技术工具的顺畅通行性以及部件的兼容性 ， 保证在

必须提高 自动化设备的效率时可以简单更换控制装置 。

文 ￡

普适性 欠件具有兼容性

—— 动化系统现有的 ， 虽然简单

但是必须具倾个重要前提条件 ：

个纖函麵统的用户

： 效率的设 存 所使用 的整个控制系统可 以用 个
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的 动化软件 ， 即这難

； 件对企业的 装置是通用的 。 该

： 软件能够 自动适应企业当前的 自 动
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化项 目 ， 的类型改变

时 ， 该软件又立即能够适用于麵
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图 如果需要将小型的自动控制装置升级为高端自动控制装置 ， 那么 ， 公司的高端自动控制装置具备兼容性的特质

的控制 装置 ； 第二个前提条件是 ， 开放式系统可灵 丨舌应用 司提供的 自动控制装置能够适应任

在需要改变其 自动化系统的控制等 要显示可视化页面 ， 仅需要一 何应用环境 （ 图 。

级时 ， 自动化设备用户所使用的整 个带有 支持件的标准浏览器即

个控制 系统必须具备对应各种不同 可 。 使用 网页访问软件工具可设置 标准安全程序的组合

自动控制等级的兼容性 。 为此 ， 设 网页 ， 而与此同时通过 控 在有些使用 条件 下 ， 除 了 要

备的功能必须增至较高的等级 ， 或 制软件直接链接数据 。 这样便防止 求确保 自 动控制 装置 的控制 和安

者至少是与其改变后的 自动化控制 了错误输人 ， 缩短研发时间并提高 全功 能外 ， 还要求能够排除能够

等级
一

致 （ 图 。 操作的便捷与舒适性 。 通过程序文 带来危险的状况 。 采用

在拥有顺畅 的 界面 库 ， 能够显示诸如 简单网 自 动控制装置可使 得

的基础上 ， 公司 络管理协议 、 简单网络时 到 开关箱 内设备 等级保护 。

研制 的控制装置技术支持所有 国 间协议 、 结构化查询语言 、 为此 ， 标准 型 自 动控制

际性文件传输协议对应用 于工业 开放式数据通路 ） 或 装置系统的安全版本包括分离式

界 的 自 动 控 制 装 置 的 相 关要 等许多重要文件 。 以这些开发 硬件技术性断开功能 以及两信道

求 。 为 了在 自 动化技术 中 充分且 性文件为依据 ， 公 的 安全控制功能 ， 在信

有意义地应 用 国 际 文件 传 输

协议 ’ 如 文 件 传 输 协 议 或

超 桃输协议 ，

公 研 制 的 所 有 动 化 丨丨丨丨丨丨丨 丨丨丨丨丨丨
装 置 均 有
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个符 合 标 准 的 网 络

和 服 务 器 。 服 务
：

器 ， 可便難■于醜实现

和 自 动控制 装置之 间诸如记录文
■ ■

件 的交换 。 而这些集成化的 网 络
丨

服务器可利 用 标麵络浏 览器和 ■

浏览器 ， 这样 ，
■ —

机器设备的控制 和可视化既可降

低 成 仏 义 必贿 只 足■在

國 ：奇
换 。 顺畅地实现工业部 巾心

制部 门 与卿设备之刚互的信

息交换 。 图 型嵌入式自动控制装置可通过 功能结构件直接麵数据库里的信息
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图 可确保无故障的 型 自动控制装置结构严密 ，
可缩短自动化系统的停机时间

控制装置将 控制装置的安全

功能集成到机器设备里

息输 出 前便检验安全软件的 可靠 短了 自动化设施的停机时间 。 如果 的设备进行集成化是非常困难的 。

性和正确性 。 安全工作的 控制 自动化设施不能保证其适用性 ， 那

系统的结构件将通过 协 么会导致因 出现故障而付出高 昂代 预防自动化过程中

议简单方便地实现标准型 网 络连 价 ， 而且重新启用 自动化设施的成 容错系统的核心件由两个

接 ， 并 由 自动 本也很高 。 此外 ， 出现故障时也可 自动控制装置组成 。

控制 装置 同步 向 标准程序数据提 能带来机器设备损坏的危险 。 例如 ， 这两个 自 动控制 装置通过
一个高

供安全数据 。 使用 工 隧道 、 发电厂以及给排水企业使用 效光波导体连接装置进行相互连

具实现安全软件 的程序化 ， 而安 的 自动化设施在出现故障时所带来 接 （ 图 。 通过这
一

同步式连接装

全软件的程序化是 工作 的危害不可低估 。 置 ， 既能在 自动系统的组态情况下

环境的
一个组成部分 。 使用者可 通常 ， 自动控制装置在使用 中 也可在持续的运行中实现执行程序

以动 用 功 能设计简 图 （ 和
一是操作 、

二是监控 。 从程序 层面必要的信息

平面 图 （ 作为程序化语言 。 的层面对此提供保障 ， 该装置通过 交换 。 在每个 工作周期前 ， 程

控制 装置能够满足 将传感数据输人模块读出 ， 并对诸 序引导的控制便同步变化式地传递

的 要 求 、 如发动机或机器设备的轴等任务件 到位于写有 盒子内 的

的 通过输出模块进行控制 、 加工处理 ， 第二台 自动控制器 。 当首要的 自动

要求以及 并为了存储将信息传到上级管理系 控制装置不起作用 时 ， 用这种方式

的 要求 。 该控制 装置 统 、 数据库和服务器 ， 并实现图示 来确保后备 能够在任何时候同

工作可靠 ， 设计的最长使用 寿命 化 ， 以便使用者进行流程控制 。 自 步不间断地获取控制过程信息 。

为 年 ， 在使用 寿命期 间不需要 年起 ， 公司的 通过所属的网络 、 现场总线部

保养维修间 隔 （ 图 。 产品 中会出现适用性强的高效 自动 件以及管理系统的连接 ， 用户可使

控制装置 该 自 用 公司的控制装置

设置严密且适用性 虽 动控制装置可通过 协议文 文件夹简单方便地 自行拓展整个 自

因为机器 、 设备和程序必须确 件为现场设备提供系统严密的 自动 动控制装置的应用空间 ， 且这样做

保使用顺畅 ， 所以近年来世界上对 化控制 。 通过这种公开性 ， 可将不 花费合算 。 由于 具有对所有重

安全无故障的 自 动控制装置的需求 同生产厂家的生产过程中的设备进 要 自 动化信息传输协议的开放性 ，

在 日 益增大 。 设置严密 的 以 行集成化 。 而在此之前 ， 在有专利 所以可 以在 自动化控制的技术方案

及基础设施大量应用于生产 自动化 权的 、 系统繁复严密的现场总线系 中实现各个不同生产厂家的生产部

以及楼宇智能化 ， 在使用 中大大縮 统的基础上 ， 将不同生产厂家生产 件的相互连接 。
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