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生产

重筑塑料部件生产过程
公司开展的注塑模压生产 ， 有时需要而对产品生产批量很大的情况 。 在采 了增材制造技术之后 ， 任何

生产批量邰 吋应付 自如 ， 公司的地位和客户范 都得到 了扩展 。
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俄亥 丨我州的注塑模压生产商 。
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图 曾经作为合同制造商的 公司已摇身
一

变为产品开发公司 ， 该公司
一

半的注

塑模压生产能力如今都投入到产品开发当中

敬
产品才能抵偿模具制造的成本 。 生产商 ’ 但如 今 公司 已经能够

因 此 ， 即使热塑材料是这些部件 在注塑模压技术之外采用 增材制

的理想原材料 ， 公荀也无 造技术来生产塑料部件 。 具体来

法成为该业务的委托候选者 ， 这家 说 ， 现在公司可以使用

扫描机制造商就会转 向通过金 公司供应的设备 ， 采 用 熔融沉积

属加工厂的 加工方式制造这 成型 （ 的方式直接打 印 出

， 些小批量的部件 。 各种 部件 。 原先 公 甸 利

但 最 近 ， 公 司 的 生 用 注塑模压生产方式生产 ， 可接

， 能力得到 了扩展 。 通过这次 受订单 的产 品数量最少为万件 ；

性的生产数量只有数十个 ， 无法达到数千个的水平 ，
这导致

公司在过去无法成为该部件的供应商 。 如今 ，
这家 展 ， 公司重新定义 业务的性质 ： 拥有 技 术之 后 ， 可接受订

公司已能快速而经济地生产该类型产品 公司仍然是
一

家热塑产品 单的 产 品数量最少为一件 。 也就
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图 增材制造技术还支持公司自主生产设备 。

一些
件采用 了与 厶 司 日

机器人臂端夹具 ， 例如图中正在移动中的部件 ，
如

贫
常生产的模具相近的材料 。 今已可通过 机床制造 ’ 再无需委托外部供应商

—公 司 在漏 年 初 制造

首次购人了 机床 ， 当时经济 为产 品开发 的合作 伙伴 。 他说 ：

形赃处預 之 巾 ， 在滅床
“

公祀成減錢扣客户业务需

到货后不久 ， 其主要功 能就给全 要的
‘

黑盒子
’

式产品开发公司 。

”
’

如訂 了 ， 麵自 增棚純纟紐翻醒制造

自贿秘财仅能撤册书 ， 賴胜产 自力誠力 了 实现这

丨
而且能提供完备 的原型模具 。 这 一业务模式的要素之一 。

项餘的幅 已经測 了这台设 另 个要素是公司工程设计

細成本 。 的 团 队 力 量 。 公 司 增 聘

表示 ， 机床帮助 工程师 的速度超过采 购 机

公司发展更高层 的 战 略——公司 床 的速度 。 其 中 ， 涵盖化学 、 机

气國」 不再是单纯的 制造商 ’ 不再 械 、 生物 医学领域 的工程师数量

只 能通过大批量生产部件的方式 已达到 位 ， 占公司员工总数的

为客户 服务 的公司 ， 如今 已经成 。 在工程设计队伍 、 增材制造

嶋認觀

應

零 ■ 」
图 増材制造设备在

“

黑盒子
”

式产品开发当中发挥着关键性的作用

易格斯
胃 丨



仕一。
技木刖沿 ■

各 种 应 用 方 式 。 现

在 ’ 公 司 正 用 其 构 丨 丨 ■ “ 川■

、 ； ；
； 的 丨

丨
丨 丨

丨

防 反 射 板』 ■
； 投 操 一

也

少 吋 间 ， 如 今 直

个存放架 ， 細
广广广广广广产产产基

机床进彳％

技术以及生产能力 的共 同 作用 之 改造输送机方面 ， 公司 利 用

下 ， 使 公司 在 为 客户 设 方式快速制作导 向 托架 ， 以便让 ■

计开发新部件 时 ， 从提 出 初始概 小型部件可 以经 由 滑槽落入下方

念直至大规模 生 产 均 可展开 全程 的
一

个 小 型 盛 放 部 件 的 容 器 之

事实证 明 ， 这项业务 的开展 增材制造技术在满足 ■
时机再理想不过了 。 表示 ， 公司 内 部需求 当 中 最为重要的应

年 开始 的 经 济 衰退 与 就是生产机器人装载机的臂

年 的有所不 同 。 在上 次经济衰 夹具 。 公司之前委托工程

退期 间 ， 客户 们都在削 减 内部产 设计事务所和机加工厂来制 作这

品开发能力 ， 并在 随后重新发展 种夹具 ， 如 今公司本 身 既拥有工

该 能力 ； 但在最近这次经济衰退 程设计方面 的人才 ， 又具有增材

当 中 ， 客户 们 削 减 了 产 品开发能 制 造能力 ， 可 以 自 行设计所需的

力 的 同 时没有再重新培养这种能 臂端夹具 ， 然后利用 增材 制造构

力 ， 而 公司恰好满足了许 建而成的部件制作它们 。

多公闻无法再凭借 内部资源所达

到 的需求 。 金属模具
：

表示 ， 公司下

技术的应用 一

步发展 目 标是通过增材制造方

如 今 ， 公 司 拥 有 式制作用 于生产过程 中 的金 模
：

公司 出 品的 台规格和 具 。 公 荀 已经开始进行实验 ， 试

型号各不相 同 的 机 床 。 这 图 釆用 直接金属激光烧结法来 制

些机床在一个专 门 用 于增材制 作模具 。 他说 ’ 如果在模具上开

过程的作业室 内运行 ， 它们不仅 展的此项实验进展顺利 ， 他醒

用 于短程生产部件 ， 还用 于短程 公司拥有 自 产的直接金属

制 作模 具 。 例 如 件 的 小批 量 烧结机 。 这 台烧结机只需辅 以两

需 求 可 以通过直接 生 产来 满 足 ， 台 用 于 完 成模具 加 工 的 机

但 或 件 无 疑 需 要 使 用 床 ， 就能让 公荀具备制造

制造模具再进行注塑模压生 生产用 模具 的能 力 。 通过该方式

产 。 雜充體翻欄造财赃

公司还不断发掘增材 用 ， 公司将继续拓展 自 己

制 造技术在公司运营过程 当 中 的 的生产能力范围 。


