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执成型加工

利用热成型加工技术
加工泡沫材料

一提到热成型加工 ， 多数人最初联想到的是塑料膜或者塑料板制作的零件或产品 ， 有些人 也许会想到生产空心

半成品的 工艺技术 。 目前 ， 在这方面有了新的进展 ， 在该技术基础上的最新研究成果是利用泡

沫薄膜生产出有用的成品件 。
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图 型自动化热成型加工机床确保能够按照 的生产节拍稳定地生产泡沫材料的成型件 的大量试验表明 ： 只要热成型加工
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性塑料的加热 ， 并且加热深度也更 热成型加热机床研发生产了 回 户可 以根据 自 己的需要选配所需的

深 ， 这样 ， 它不仅可以完成较厚板 转式数控工作台 ， 它的工作节拍是 附件 ， 构成 自 己独具特色的专用热

材的加热 ， 而且也可 以完成泡沫材 每分钟 个工作循环 。 这是快速加 成型加工设备 ， 例如选用泡沫薄膜

料的加热 ， 能够在泡沫材料表面出 热卤素射线灯和 自动化设备成功地 加工用 的 泡沫薄膜展卷

现热损伤之前把泡沫材料热透 。 另 综合作用 的结果 。 机 。 所有选配的系统和部件都能够

夕卜 ， 与石英加 热灯具相 比较 ， 利 构成具有 技术的机床 ，
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下料的 技术制作泡沫材 的加工深度尺寸达 。 是 ： 射灯射线检测装置、 光电管控

料的热成型件 ， 热成型加工设备应 热成型加工设备使用 的控制 系统 制器及模具快速夹紧系统 、 纵向割

具有很高的 自动化程度 ， 同时应配 是西门子公司的 利用 刀 、 无级变速 、 电力驱动以及使用

备 数字控制的工作台 。 因此 ， 总线系统实现了所有 操作非常轻便的模具小车 。
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图 糊聚乙稀泡沫制作的成型件 利用 素射灯加热 ， 技术变型制作
床结构在柔软的薄膜材料加工 中具

成轻巧且功能性很好的进气管 有非常好的支持和帮助作用 。 ⑵

塑 现代制造


